ROTEX® GS

spielfreie elastische Wellenkupplung

TOOLFLEX®
spielfreie drehsteife Metallbalgkupplung

RADEX®-NC

spielfreie drehsteife Servolamellenkupplung
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Spielfreie Wellenkupplungen

Anwendungsempfehlung

Made for Motion

Der Anwender hat die Wahl, welche spielfreie Wellenkupplung fiir einen Servoantrieb zum Einsatz kommt. Hierfiir bietet KTR drei
verschiedene Kupplungsbauarten an: ROTEX® GS, TOOLFLEX® und RADEX®-NC. Welches System das beste fiir den individuellen
Anwendungsfall ist, hdngt u. a. von der geforderten Drehsteifigkeit des Gesamtsystems ab.

ROTEX® GS spielfreie, elastische Klauenkupplung

@ axial steckbar

@ hohe Leistungsdichte
® Dampfungseinstellung lber verschiedene Elastomerhérten der Zahnkranze

Drehgeber, Miniaturantriebe

Kugelgewindetriebe, Zahnrieme

nantriebe

Spielarme/-freie| Getriebe

Hauptspindelantriebe

kompakte Ausfiihrung, einfache Montage/Demontage, elektrisch isolierend

hohe Leistungsdichte, angepasste Drehsteifigkeit, Dampfung von Schwingungen, fiir Gewindetriebe mit Steigung s < 40
(ansonsten Uberpriifung durch KTR)

hohe Leistungsdichte, einfache Blindmontage/Demontage, durchschlagsicher, fiir mittlere bis hohe Ubersetzungen i > 7,
Temperaturbereich max. 80 °C

hohe Leistungsdichte, gute Rundlaufeigenschaften der Spannringnaben, stoBdampfend bei unterbrochenem Schnitt, erhchte
Genauigkeit der ROTEX® GS-P Ausfiihrung fiir HSC Bearbeitung

TOOLFLEX® spielfreie, drehsteife Metallbalgkupplung
@ kraftschliissige Balg-Nabe-Verbindung

@ reibschliissige Klemmnaben

Drehgeber, Miniaturantriebe

Kugelgewindetriebe, Zahnrieme

nantriebe

Spielarme/-freie Getriebe

Hauptspindelantriebe

kompakte biegsame Kupplung mit geringen radialen Riickstellkréften

geeignet wenn erhéhte Drehsteifigkeit gefordert wird, z. B. hohe Steigung bei Gewindespindelantrieben s 2 40; gleichblei-
bende Drehsteifigkeit bei hohen Temperaturen

geeignet wenn erhohte Drehsteifigkeit gefordert wird, z. B. Ubersetzungen i < 7, gleichbleibende Drehsteifigkeit bei hohen
Temperaturen

hohe Drehsteifigkeit, fiir resonanzkritische Hauptspinelantriebe

RADEX®-NC spielfreie, drehsteife Stahllamellenkupplung

@ kurze Bauform

@ erhohte Drehsteifigkeit
@ reibschlissige Klemmnaben

Drehgeber, Miniaturantriebe

Kugelgewindetriebe, Zahnrieme

pantriebe

Spielarme/-freie Getriebe

Hauptspindelantriebe

Das nebenstehende Diagramm verdeutlicht den Einfluss der
Kupplungen ROTEX®, ROTEX® GS, TOOLFLEX® und
RADEX®-NC in Bezug auf Spiel und Verdrehwinkel.

Auf Grund der hohen Drehsteifigkeit der RADEX®-NC und der
TOOLFLEX® ist der Verdrehwinkel unter Drehmoment sehr 3 z

gering.

Im Gegensatz zur elastischen ROTEX® und spielfreien
ROTEX® GS ist jedoch keine Démpfung von Drehschwingungen

etc. moglich.

doppelkardanische Ausfiihrung zur Aufnahme gréBerer Verlagerungen

geeignet wenn erhohte Drehsteifigkeit gefordert wird, z. B. hohe Steigung bei Gewindespindeltrieben
s 2 40, gleichbleibende Drehsteifigkeit bei hohen Temperaturen

geeignet wenn erhohte Drehsteifigkeit gefordert wird, z.B. Ubersetzungen i < 7, gleichbleibende Drehsteifig-
keit bei hohen Temperaturen

hohe Drehsteifigkeit, fiir resonanzkritische Hauptspindelantriebe, fir hohe Drehmomente steht die Ausfiihrung
RADEX®-N zur Verfugung: Tk bis 280.000 Nm
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ROTEX® GS P
spielfreie Wellenkupplung made for motion TR
v

Technische Beschreibung

Bei der ROTEX® GS handelt es sich um eine dreiteilige,
unter Vorspannung spielfreie, axial steckbare Kupplung.
Sie tberzeugt selbst in kritischen Applikationen durch
spielfreie Drehmomentiibertragung, dem jeweiligen
Einsatz ideal angepaBter Steifigkeit und optimaler
Schwingungsdampfung. Bei der Verwendung dieses
Prinzips ergeben sich besonders montagefreundliche
und fertigungsoptimierte Einbauméglichkeiten.

ROTEX® GS (Geradzahn Spielfrei) Begrenzung durch konkave Nockenform
bei hoher Drehzahl / Fliehkraft

und Elastomervorspannung

Durch die gerade Verzahnung des unter Vorspannung eingebauten Zahnkranzes ergibt sich eine
geringere Flachenpressung und damit eine erhthte Steifigkeit des Kupplungssystems.

Die elastischen Zéhne, die Verlagerungen aufnehmen, werden im Innendurchmesser tber einen
Steg radial abgestutzt. Hierdurch wird bei starken Beschleunigungen bzw. bei hohen Drehzahlen
eine zu groBe Verformung nach innen bzw. nach auBen verhindert. Dieses ist fir die einwandfreie
Funktion und Dauerhaltbarkeit von entscheidender Bedeutung.

Die Nabennocken sowie die Kunststoffzahne sind angeschrégt, um eine ,Blindmontage” zu
ermoglichen. Die wechseleitig angebrachten Warzen am Zahnkranz verhindern ein ganzflachiges
Anliegen des Zahnkranzes an die Naben. Durch das Einhalten des AbstandsmaBes E wird die Elektrische Isolierung
Verlagerungsfahigkeit der Kupplung gewéhrleistet. Die Streckkraft variert mit der Shoreharte und durch SpaltmaB ,s*
Vorspannung des Zahnkranzes (siehe auch Hinweise in der Montageanleitung KTR-N 45510).

Abstiitzung zur Drehachse

Durch Einhalten des SpaltmaBes ,s“ wird neben einer hohen Lebens-

dauer der Kupplung auch die elektrische Isolierung gewahrleistet.

Diese gewinnt durch die zunehmende Prézision von Drehgebern und

vorhandener Forderung nach elektromagnetischer Vertraglichkeit (EMV) an Bedeutung.

Die elastischen Zahnkranze fur die Baureihe GS kénnen in vier verschiedenen Shorehérten, farblich eingespritzt, als
torsionsweiches bis hartes Material geliefert werden.

Durch die vier zur Verfligung stehenden Zahnkranze mit unterschiedlicher Shoreharte ist es moglich, die ROTEX® GS
hinsichtlich der Drehsteifigkeit und des Schwingungsverhaltens den individuellen Bedingungen eines Einsatzfalles auf
einfache Art anzupassen.

Ex-Schutz Einsatz
ROTEX® GS-Kupplungen eignen sich fir die Kraftlibertragung in Antrieben, die fiir den Einsatz in explosionsge-
fahrdeten Bereichen vorgesehen sind. Die Kupplungen sind nach EG-Richtlinie 94/9/EG (ATEX 95) als Geréte
der Kategorie 2G/2D beurteilt und bestétigt und somit fiir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen der
Zone 1, 2, 21 und 22 geeignet. Bitte lesen Sie hierzu auch die Hinweise in der jeweiligen Baumusterpriifbeschei-
nigung und der Betriebs- und Montageanleitung; einzusehen unter www.ktr.com.
Auslegung: Bei Einsatz im explosionsgefahrdeten Bereich sind Spannringnaben (Klemmnaben ohne

Passfeder nur fiir Kat. 3) so auszulegen, dass vom Anlagenspitzendrehmoment einschlieBlich

aller Betriebsparameter zum Reibschluss- und Nenndrehmoment der Kupplung mindestens

eine Sicherheit von s = 2 vorliegt.

Zahnkranz
Zahnkranz Kenn- Zul. Temperaturbereich Lieferbar
Bezeichnung zeichnung Werkstoff rel fur Typische Einsatzbereiche
Hérte- Dauer- max. Temp. Kupplungs-
[Shore] Farbe temperatur kurzzeitig GroBe
80 Sh A-GS blau Polyurethan - 50 bis + 80 — 60 bis + 120 Gr. 5 bis 24 — Antriebe von elektrischen MeBsystemen
— Antriebi lektrischen MeB- und Regelsyst:
92 Sh A-GS gelb Polyurethan 40 bis + 90 ~ 50 bis + 120 Gr. 5 bis 55 niriebe von elexdrischen Meb- und Regelsystemen
— Hauptspindelantriebe

— Positionierantriebe
95/98 Sh A-GS rot Polyurethan — 30 bis + 90 — 40 bis + 120 Gr. 5 bis 75 — Hauptspindelantriebe
— hohe Beanspruchung

— Planetengetriebe / spielfreie Getriebe

— fir erhohte Drehsteifigkeit

— hohe Beanspruchung

— hohe Umgebungstemperaturen / Hydrolysefest

64 Sh D-H-GS griin Hytrel — 50 bis + 120 — 60 bis + 150 Gr. 7 bis 38

64 Sh D-GS griin Polyurethan - 20 bis + 110 — 30 bis + 120 Gr. 42 bis 75
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung Made for Motion

Technische Daten

max. Drehzahl Drehmoment statische dyna- . Gewicht Massentragheits-
% 8, b [min] [Nm] Drehfeder-| mische g SE [kgl moment J
GréBe E g _‘2' K] fiir Nabenausfiihrung steife V| Drehfeder- ;-_; % £ [kgm?]
&P 20121 1.0 steife? | g 7 £ pro Zahn- pro Zahn-
14
25/26 11 6.02 6.0P2 TkN TK max [Nm/rad] | [Nm/rad] Nabe kranz Nabe kranz
70 A 0,2 0,3 1,78 5 43
80 A 0,3 0,6 3,15 10 82 1 0,2 0,016 0,002
5 3800 47700
92 A 05 1,0 516 16 154 x 10 x 107 x10°® x10°®
98 A 0,9 17 83 25 296
80 A 0,7 14 8,6 26 114
92 A 1,2 2,4 14,3 43 219 3 0,7 0,085 0,014
7 2700 34100
98 A 2,0 4,0 22,9 69 421 x 10 x 10 x 10°® x 10°®
64 D 24 48 34,3 103 630
80 A 1,8 36 17,2 52 125
92 A 3,0 6,0 31,5 95 262 9 18 0,49 0,079
9 1900 23800
98 A 5,0 10,0 51,6 155 518 x 10 x 10 x 10°® x 10°®
64 D 6,0 12,0 74,6 204 739
80 A 3,0 6,0 84,3 252 274
92 A 50 10,0 160,4 482 470 14 2,3 1,3 0,139
12 15200 19100
98 A 9,0 18,0 240,7 718 846 x 10 x 102 x 10 x 10°®
64 D 12,0 24,0 3279 982 1198
80 A 4,0 8,0 60,2 180 153
92 A 75 15,0 114,6 344 336 20 4,6 2,8 0,457
14 12700 15900 25400 47700
98 A 12,5 25,0 171,9 513 654 x 10°® x 10°° x 10° x 10°®
64 D 16,0 32,0 234,2 702 856
80 A 4,9 9,8 618 1065 582
92 A 10,0 20,0 1090 1815 1120 66 7 20,4 1,49
19 9550 11900 19000 35800
98 A 17,0 34,0 1512 2540 2010 x 10 x 10% x 10 x 10
64 D 21,0 42,0 2560 3810 2930
92 A 35 70 2280 4010 1480
132 18 50,8 75
24 98 A 6950 8650 13800 2600 60 120 3640 5980 2560
x 10 x 10°° x 10 x 10
64 D 75 150 5030 10895 3696
92 A 95 190 4080 6745 1780
253 29 200,3 16,5
28 98 A 5850 7350 11700 22000 160 320 6410 9920 3200
x 10 x 10 x 10 x 10°®
64 D 200 400 10260 20177 4348
92 A 190 380 6525 11050 2350
455 49 400,6 44,6
38 98 A 4750 5950 9550 17900 325 650 11800 17160 4400
x 10 x 10 x 10°® x 10°®
64 D 405 810 26300 42515 6474
92 A 265 530 10870 15680 2430
1850 79 2246 100
42 98 A 4000 5000 8050 15000 450 900 21594 37692 5570
x 10 x 10 x 10°® x 10°®
64 D 560 1120 36860 62600 7270
92 A 310 620 12968 18400 2580
2520 98 3786 200
48 98 A 3600 4550 7200 13600 525 1050 25759 45620 5930
x 10 x 102 x 10°® x 10°®
64 D 655 1310 57630 99750 8274
92 A 410 820 15482 21375 2980
3800 115 7496 300
55 98 A 3150 3950 6350 11900 685 1370 42117 61550 6686
x 10° x 10% x 10 x 10
64 D 825 1650 |105730  [130200 9248
95 A 940 1880 48520 71660 6418 4500 210 12000 500
65 2800 3500 5650 11000
64 D 1175 2350 (118510 (189189 8870 x 10 x 10 x 10 x 10°®
95 A 1920 3840 79150 150450 8650 7180 340 26000 2000
75 2350 2950 4750 8950
64 D 2400 4800 182320 316377 11923 x 10 x 10% x 10 x 10
" statische und dynamische Drehsteifigkeit bei 0,5 x Tk 2 héhere Drehzahlen auf Anfrage

Die Kupplung muss so bemessen sein, dass die zuléssige Kupplungsbeanspruchung in keinem Betriebszustand liberschritten wird. (siehe Kupplungsauslegung Seite 130).

1.

Begriffe und Faktoren fiir die Kupplungsauslegung

Vorspannung: Die elastische Vorspannung variiert in Abhéngigkeit der KupplungsgréBe, der Zahnkrénze/Werkstoff und den Fertigungstoleranzen. Hieraus resultiert die axiale Steckkraft von
leicht als Schiebesitz bzw. mit torsionsweichem Zahnkranz bis schwer mit groBer Vorspannung bzw. torsionshartem Zahnkranz.

TKN

TK max

TR

TAN
Tas

Ts
S

S

SA

MA(L)

Kupplungsnennmoment [Nm]

Drehmoment, das im gesamten zuldssigen Drehzahlbereich, unter Berticksichtigung der Betriebsfaktoren (St, Sd) dauernd tibertragen werden kann.
Kupplungsmaximalmoment [Nm]

Drehmoment, das wihrend der gesamten Lebensdauer der Kupplung, unter Beriicksichtigung der Betriebsfaktoren (Sy, Sy, Sp), als schwellende Beanspruchung 2 10° bzw. als
wechselnde Beanspruchung 5 - 104 mal tibertragen werden kann.

ReibschluBmoment [Nm]

Drehmoment, das durch die reibschliissige Welle-Nabe-Verbindung tibertragen werden kann.

dauernd auftretendes Antriebsmoment [Nm] nach Motorherstellerangaben

max. Antriebsmoment [Nm] nach Motorherstellerangaben

Spitzendrehmoment bei antriebsseitigem DrehmotorstoB, z. B. beim Beschleunigen bzw. Kippmoment des E-Motors.

Spitzendrehmoment [Nm]

Spitzendrehmoment an der Kupplung. Berechnet aus max. Antriebsmoment Tyg, Massenfaktor ma bzw. m|_u. Betriebsfaktor Sp.

Temperaturfaktor

Faktor, der, spez. bei erhdhter Temperatur, die geringere Belastbarkeit bzw. groBere Verformung des Elastomerteiles unter Belastung beriicksichtigt.

Bei Temperaturen iiber 80 °C empfehlen wir den Einsatz der RADEX®-NC (siehe Seite 152).

Drehsteifigkeitsfaktor

Faktor der je nach Einsatzgebiet die unterschiedliche Anforderung an die Drehsteifigkeit und Dauerfestigkeit der Kupplung beriicksichtigt. Bei Einsatz des Zahnkranzes
64 Sh D-GS und reversierendem Antrieb muss bei Kupplungen aus Aluminium Sq min. 4 gewahlt werden. Fiir Positionierantriebe mit erhohter Anforderung an Drehsteifigkeit
(z. B. Getriebe mit geringer Ubersetzung) empfehlen wir den Einsatz der TOOLFLEX® oder RADEX®-NC (siehe Seite 144 und 152).

Betriebsfaktor

Faktor, der je nach Einsatz die auftretenden StéBe bzw. Anldufe pro Minute beriicksichtigt.

Massenfaktor der Antriebsseite (Lastseite)

Faktor, der die Massenverteilung bei antriebs- bzw. lastseitiger StoB- und Schwingungserregung beriicksichtigt.
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ROTEX® GS

spielfreie Wellenkupplung

Kupplungsauslegung

Made for Motion

2. Faktoren
Temperaturfaktor S Drehfedersteifigkeitsfaktor Sy Betriebsfaktor Sp
-30°C Werkzeug- Hauptspindelantrieb|  Positionierantrieb* SA
+40°C | +60°C | +80°C erkzeug itionier-
+30°C maschinen P05|t|9n|er Drehgeber leichte StoBe <60 1.0
) antriebe Winkel-
s, 10 19 14 18 Hauptsplr;del— (x - y Achsen) codierer mittlere StoBe 260 <300 14
antrie schwere StoBe <300 1,8
Siehe Hinweis auf Seite 129. 2-5 8-8 10~ *Anéufe/Minute

Siehe Hinweis auf Seite 129.
*Bei Einsatz des 64 Sh D-GS Zahnkranzes mit min.
Faktor 4.

3. Berechnungsformel

Die Kupplung muss so bemessen sein, dass folgende Bedingungen erfiillt sind.

TKN ZTN'St'Sd und TKNZTs'St'Sd
Faktoren siehe Tabellen oben
) J
Spitzenmoment Antriebsseitiger StoB mp = L
Tg = Tpog * MA = Sa Ia+L Jp = Tragheitsmoment der Antriebsseite
Lastseitiger StoB I J = Tragheitsmoment der Lastseite
T = T N n m =
s=Tsg=m =S L A+ L
4. Berechnungsbeispiel (Positionierantrieb)

Gegeben: Anlagedaten Antriebsseite

Servomotor

Nennmoment Tan = 43 Nm

max. Antriebsmoment Tag = 144 Nm

Tragheitsmoment J)1
Antriebswelle d =

108 = 104 kgm?
32 k6 ohne Passfedernut

Anlagedaten Abtriebsseite
Kugelrollspindel Jgp =

A
-
=1/
< /Kugelgewinde—
trieb

38+ 10 kgm?

Spindelsteigung s = 10 mm

Abtriebswelle d = 30 k6 ohne Nut

Masse von Schlitten und Werkstiick mggp, = 1030 kg

Umgebungstemperatur t = 40 °C > 8;=14 Gefordert:

60 Anlaufe / min = Sp =10 hohe Drehsteifigkeit=> Sd = 4

Voriiberlegungen:
ROTEX® GS Spannringnabe axial steckbare Klauenkupplung unter Vorspannung spielfrei, mit reibschliissiger Welle-Nabeverbindung.

@ Tragheitsmoment von Schlitten und Werksttick reduziert auf die Antriebsachse.

2 0,01
Ischl = mschl (%ﬁ) [kgm?] Jgeh = 1030 kg( Y UM

26 =10* kgm?

2«7

)2

Kupplungsauswahl
@ Auslegung nach Nennmoment (Vorauswahl)

TAN " St Sq |

BYE TKN = 43Nm =12« 4 TKN = 206,4 Nm

@ Kupplungsauswahl: ROTEX® GS 38 - 98 Sh A-GS - Ausfiihrung Spannringnabe Ty 325 Nm

® Uberpriifung des maximalen Antriebsmomentes
‘ TkN 2 Tg*S;=Sy ‘

I—»‘ Tg = Tpag*=ma*® Spa ‘

] ~ 73,8 = 10+
MA = T+ T (1176 + 73,8) - 10+
JL=gp +Jschl + 2 Jx) = (38 + 26 + 9,6) - 10% kgm? = 73,8 10 kgm?
Ip=IMot + 2 Jk = (108 +9,6) = 10 kgm? = 1176 = 10 kgm?

= 0,385

Tg =144Nm=-0,385+1,0 = 5544 Nm
TKN 2 55,44 Nm = 1,2 = 4

ROTEX® GS38 98 Sh A-GS Tk =325 Nm
TKN > 266,11 Nm

® Uberpriifung der Drehmomentiibertragung Spannringnabe fiir Wellendurchmesser @ 30

TR > TAS | Werte fiir TR siehe Tabelle Katalogseite 137.

Ubertragbares Drehmoment TR @ 30 H7/k6 = 436 Nm > 144 Nm v/
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung Made for Motion

Verlagerungen

Durch ihre Bauform ist die ROTEX® GS in der Lage Axialverschiebungen, Winkel- sowie Radialverlagerungen aufzunehmen, ohne daB
VerschleiB oder frihzeitiger Ausfall der Kupplung auftritt. Die Spielfreiheit der Kupplung bleibt auch nach langerem Betrieb gewahrleistet,
da der Zahnkranz nur auf Druck beansprucht wird.

ROTEX® GS
TOOLFLEX®
RADEX®-NC

Aalverschisbung AX|IaIv.ersch|<.abungen konnen. Verlagerungen
belsp|elswelse durch verschie- Zahn- Verlagerungen Standard Verlagerungen DKM
'é dene Toleranzen der Verbin- kranz [mm] [mm] [Grad] [mm] [mm] [Grad]
3 E dungsteile beim Zusammenbau GroBe GS Axial | Radial | Winkel | Axial Radial | Winkel
= & oder durch Langenénderungen OKa® | AKr o AKa? AKr o
'no_: 2 der Wellen bei Temperatur- 70 014 1.2° 0,17 1,2°
2 schwankungen entstehen. 5 80 +04 | 012 T | 404 | 015 L1
Da Wellenlagerungen zumeist 22 ©Z || GsE L0 e | @il Li0
L AKa axial gering belastbar sind, ist 98 0.04 0.9 0.18 0.9
. 80 0,15 . 0,23 1,1°
es die Aufgabe der Kupplung,
diese Axialverlagerung aufzunehmen und Reaktionskréfte gerin 7 o2 08 019 1o 06 021 1o
halt 9 9 genng 98 -03 0,06 0,9° -0,6 0,19 0,9°
zu halten.
64 0,04 0,8° 0,17 0,8°
80 0,19 1,1° 0,29 1,1°
Bei reiner Winkelverlagerung : 92 +0,8 0,13 1,0° +0,8 0,26 1,0°
. i Winkelverlagerung 9 5 o
kreuzen sich die gedachten 98 -0,4 0,08 0,9 08 0,24 0,9
Symmetrielinien der Wellen in ( 64 0,05 08° 0,21 08°
der Mitte der Kupplung. Diese @ £ 80 0.20 1,0° 035 1.1°
Verlagerung kann im zuldssigen g 8 2 19 92 +0,9 014 1,0 +0,9 032 1.0
Rahmen, ohne Gefahr von g g 20 R Q00 02 nS:2 022 4
groBeren Riickstellkraften, von & T o4 005 o8 025 08
! 3 80 0,21 il,i° 0,40 e
der Kupplung problemlos auf- x _ .
den 14 92 +1,0 0,15 1,0 +1,0 0,37 1,0
genommen werden. 08 05 0,09 0,9° -1,0 0,33 0,9°
64 0,06 0,8° 0,29 0,8°
80 0,15 1,1° 0,49 1,1°
Radialversatz resultiert aus einem 19 92 +1.2 0.10 10 +1.2 045 1.0°
Radialverlagerung llel v tz der Well 98 -0,5 0,06 0,9° -1,0 0,41 0,9°
parallelen Versatz der Wellen zu o 0,04 08 038 05
" einander, hervorgerufen durch 92 » 014 To° ) 059 T0°
iedli + +
3 = | & unter_schledllche Toleranzen an 24 98 o 010 0.9° . 053 0.0°
5 : 1< Zentrierungen oder durch Mon- 64 1 0,07 08° i 047 08°
5 5 t  tage der Aggregate auf unter- 92 0,15 1.0° 0,66 1,0°
& g P +1,6 +1,6
E 3 schiedlichen Ebenen. 28 98 o 0,11 0,0° s 0,60 0,9°
Bedingt durch die Art der Verla- 64 ' 0,08 0,8° ' 0,53 0,8°
gerungen entstehen hier die 92 s 0,017 1,0° s 077 1,0°
groBten Riickstellkrafte und damit 38 98 07 0,12 0,9° 4 0,69 0,9°
auch die héchsten Belastungen fiir angrenzende Bauteile. 64 0,09 08° 061 08
92 0,19 1,0° 0,84 1,0°
+2,0 +2,0
42 98 0,14 0,9° 0,75 0,9°
-1,0 20
64 0,10 0,8° 0,67 0,8°
Bei gréBeren Verlagerungen (insbesondere Radialverlagerungen) 92 +2,1 928 L +2,1 991 Lo
sollte, um zu hohe Riickstellkrifte zu vermeiden, die ROTEX® GS 48 8 10 016 09° 20 0,82 09°
Bauart DKM doppelkardanisches System eingesetzt werden. 64 0.1 08 0.78 08
92 0,24 1,0° 1,01 1,0°
+2,2 = +2,2
55 98 0,17 0,9 0,91 0,9°
64 o 012 08 20 0,81 08°
Wellenverlagerungen ROTEX® GS Bauart DKM 5 56 T o8 BeF ' ’
Bei diesem System werden die Riickstellkrafte bei Radialverlagerung 65 oa 10 013 08 - - -
durch das Zweigelenkprinzip auf ein Minimum reduziert, zusétzlich ” 95 +3,0 0,21 0,9°
kénnen sowohl héhere Axial- als auch Winkelverlagerungen von der 64 15 0,15 0,8°

Kupplung aufgenommen werden. Die angegebenen zuldssigen Verla-

gerungswerte der elastischen ROTEX® GS-Kupplungen stellen allge-
meine Richtwerte dar unter Berlicksichtigung der Kupplungsbelastung
bis zum Nenndrehmoment Ty der Kupplung und einer Betriebsdrehzahl n = 1500 min™' sowie einer auftretenden Umgebungstempera-
tur von + 30 °C. Die Verlagerungsangaben diirfen jeweils nur einzeln — bei gleichzeitigem Auftreten, nur anteilméBig genutzt werden. Die
ROTEX® GS-Kupplungen kénnen Radial- und Winkelverlagerungen aufnehmen. Sorgféltiges und genaues Ausrichten der Wellen erhoht
die Lebensdauer der Kupplung.

Axialverschiebung Radialverlagerung Winkelverlagerung

n I W j

1 ‘
— e
LGN NN N

-
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung

Nabenausfiihrungen

Made for Motion

Bedingt durch den Einsatz der ROTEX® GS fir die unterschiedlichsten Anwendungen und damit auch Einbausituationen steht
dieses Kupplungssystem mit verschiedenen Nabenausfiihrungen zur Verfigung.
Diese Ausfiihrungen unterscheiden sich hauptsichlich in form- bzw. reibschliissige (spielfreie) Verbindungen, aber auch Einbausituatio-
nen wie Hohlwellentacho, Drehgeberanbau oder dhnliche Anwendungsfélle werden berticksichtigt.

Ausf. 1.0 mit Passfedernut und Feststellschraube

Formschliissige Kraftiibertragung
Er zul. Drehmoment abhéngig von der
[ zul. Flachenpressung. Als spielfreie Kraft-
— ‘ Ubertragung bei stark reversierendem Be-
Zjﬁb trieb nicht geeignet.

Ausf. 2.0 Klemmnabe einfach geschlitzt ohne Passfedernut
Reibschlussige, spielfreie Welle-
Nabe-Verbindung. Ubertragbare
@ Drehmomente abhédngig vom
o= Bohrungsdurchmesser.

| Ausf. 2.0 bis Gr6Be 14 Standard.
(Nur fiir ATEX Kat. 3)

Ausf. 2.5 Klemmnabe zweif. geschlitzt ohne Passfedernut

Reibschlussige, spielfreie Welle-
Nabe-Verbindung. Ubertragbare
Drehmomente abhédngig vom
Bohrungsdurchmesser.

Ausf. 2.5 ab GroBe 19 Standard.
(Nur fir ATEX Kat. 3)

Ausf. 2.8 kurzbauende Klemmnabe axial geschlitzt ohne
Passfedernut

Reibschliissige, spielfreie Welle-
Nabe-Verbindung, gute Rundlaufeigen-
schaften durch symmetrischen Aufbau und
nicht geschlitzten Nockenbereich. Uber-
tragbare Drehmomente abhéngig vom
Bohrungsdurchmesser.

Ausf. 2.8 ab GréBe 24 Standard.

(Nur fiir ATEX Kat. 3)

Ausf. 6.0 Spannringnabe

Integrierte reibschliissige Welle-
Nabe-Verbindung zur Ubertragung
hoherer Drehmomente.
Elastomerseitige Verschraubung.
Drehmomentangabe und
Abmessungen siehe Seite 137.
Geeignet flr hohe Drehzahlen.

Ausf. 7.5 geteilte Klemmnabe ohne Passfedernut fiir
doppelkardanische Verbindungen

Q Reibschlissige, spielfreie Welle-Nabe-Ver-
@ bindung zur radialen Kupplungs-
— montage. Ubertragbare Drehmomente ab-

| héngig vom Bohrungsdurchmesser. Dreh-
momentangabe siehe Seite 141.

Sonderausfiihrungen nach Kundenangabe

Ausf. 6.5 Spannringnabe

Ausfiihrung wie 6.0, jedoch nur Spann-
schrauben von auBen.

Zum Beispiel zur radialen
Zwischenrohrdemontage.
(Sonderausfiihrung)
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Ausf. 1.1 ohne Passfedernut mit Feststellschraube

Kraftschliissige Drehmoment-
Ubertragung. }

Geeignet fir spielfreie Ubertragung
von sehr geringen Drehmomenten.
(Keine ATEX-Freigabe)

Ausf. 2.1 Klemmnabe einfach geschlitzt mit Passfedernut

Formschliissige Kraftiibertragung mit
zusatzlichem ReibschluB.

Durch ReibschluB wird Umkehrspiel
verhindert bzw. reduziert.
Flachenpressung der Passfeder-
verbindung wird verringert.

Ausf. 2.1 bis GréBe 14 Standard.

Ausf. 2.6 Klemmnabe zweifach geschlitzt mit Passfedernut

Formschlissige Kraftibertragung mit zu-
sétzlichem ReibschluB.

Durch ReibschluB wird Umkehrspiel
verhindert bzw. reduziert.
Flachenpressung der Passfederver-
bindung wird verringert.

Ausf. 2.6 ab GroBe 19 Standard.

Ausf. 2.9 kurzbauende Klemmnabe axial geschlitzt mit

Passfedernut

Formschliissige Kraftlibertragung mit zu-
satzlichem ReibschluB.

Gleichformige Kraftlibertragung durch un-
geschlitzten Nockenbereich.
Flachenpressung der Passfederver-
bindung wird verringert.

Ausf. 2.9 ab GroBe 24 Standard.

Ausf. 6.0 P Prazisions-Spannringnabe

Funktionsprinzip wie Ausf. 6.0,
jedoch hochprazise Bearbeitung
mit geringfligigen baulichen
Abweichungen. Siehe Seite 138.

Ausf. 7.6 geteilte Klemmnabe mit Passfedernut fiir

e
A
\

doppelkardanische Verbindungen

Formschliissige Welle-Nabe-Verbindung
mit zusétzlichem Reibschluss zur radialen
Kupplungsmontage. Durch Reibschluss
wird Umkehrspiel verhindert bzw. redu-
ziert. Flachenpressung der Passfederver-
bindung wird verringert.

Spezial Nabenausfiihrungen fiir Hohlwellenantriebe

Spreiznabe

—T'r 7
=~

ROTEX® GS Nabe mit CLAMPEX® KTR 150



ROTEX® GS

spielfreie Wellenkupplung

Lagerprogramm

Made for Motion

Fertigbohrung [mm] nach 1SO-Passung H7 / Passfedernute mit Gewinde nach DIN 6885 BI. 1 - JS9

GroBe

Naben-
aus-
fuhrung

un-/vor-
gebohrt
2

3 | D4

5

(2635

8

29 (59,5510

D11

12

214

15|16

18

219

220

(22|24

225

228

230

(32|35

238

40|42

1.1

2.0

1.0

1.1

2.0

o000 Q

2.1

ojooo00]

1.0

1.1

2.0

2.1

1.0

1.1

2.0

2.1

6.0

6.0 P

1.0

2.5

2.6

6.0 light

6.0

P375

6.0 P

24

1.0

2.5

2.6

6.0 light

6.0

P50

6.0 P

28

1.0

2.5

2.6

6.0 light

6.0

6.0P

38

1.0

2.5

6.0 light

6.0

6.0P

Kegelbohrungen fiir Fanuc-Motoren: GS 19 1:10 @ 11;

GS 24 1:10 @ 16

Fertigbohrungen [mm]

GroBe

Naben-
aus-
fiihrung

228

@30

232

35

238

240

242

245

248

250

55

260

42

6.0 light

6.0

48

6.0 light

6.0

55

6.0

65

6.0

75

6.0

W = Vorgebohrte Klemmnaben

Ungebohrte Naben bis GréBe 65 ab Lager lieferbar

Weitere Abmessungen auf Anfrage

@ = Standard-Bohrung
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung

P N
Made for Motion KTR
v

Miniaturkupplungen
® Spielfreie Wellenverbindung, fiir Messantriebe mit geringen
Drehmomenten
® Kleine BaumaBe — niedrige Schwungmomente
® Wartungsfrei, einfache optische Priifung
® \Verschiedene Elastomerharten der Zahnkrénze
® Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, (ausgen. Klemmnabe)
Passfedernute, ab @ 6 mm nach DIN 6885 BIl.1 - JS9
® &9-Schutz beurteilt und bestétigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG
(Nur fiir Nabenausfiihrung 1.0 und 2.1)
Nabenausfiihrungen: (siehe Seite 132)
L Ausf. 1.0 Ausf. 1.1 Ausf. 1.2
= >) |
ol
© Il
9‘ n —
g |2
o I
e o u l =l = 5 .
=) © 5 - b 4 o | — - g mit Passfedernute ohne Passfedernute mit ~ ohne Passfedernute und
ASY S und F lischraube F lischraube ohne Feststellschraube
o ] Feststellschraube DIN EN ISO 4029
X i
L gﬁ} Klemmnabe mit Zylinderschraube
DIN EN ISO 4762
(ROTEX® 5 DIN 84)
s b s 5
l 1 E l 2 Ausf. 2.0 Klemmnabe ohne Passfedernute (nur fiir Kat. 3),
Drehmomente abhéngig vom Bohrungs-@&
Ausf. 2.1 Klemmnabe mit Passfedernute
Fertigbohrung Abmessungen [mm] Feststellschraube Klemmschraube
B Nabenausfiihrung
GroBe 10 [1.1,1.2] 20,21 T
dmin | 9max | 9max | 9max Dy a4 L ) E b s a G t My t e @Dk | [Nm]
ROTEX® GS Aluminium (Al-H)
5 2 — 6 5 10 — 15 5 5 4 05 4,0 M2 25 | Mi2 | 25 35 11,4 —
7 3 7 7 7 14 — 22 7 8 6 1,0 6,0 M3 35 M2 35 5,0 165 | 037
9 4 10 11 11 20 7,2 30 10 10 8 1,0 1,5 M4 50 | M25 | 50 75 234 | 076
12 4 12 12 12 25 8,5 34 11 12 10 1,0 35 M4 5,0 M3 5,0 9,0 275 | 1,34
14 5 15 16 16 30 10,5 35 11 13 10 1,5 2,0 M4 5,0 M3 5,0 115 | 322 | 1,34
Bohrungsbereich und zugehérige libertragbare Drehmomente der Klemmnabe Ausf. 2.0 [Nm]
GroBe @2 @3 @4 @5 6 @7 @8 @9 @10 a1 @12 14 @15 [Z30)
5 5 5 5 5
7 0,8 0,9 0,95 1,0 1,1
9 2,1 2,2 2,3 24 25 26 27 2,8
12 36 38 4,0 4,1 43 45 47 48 5,0
14 4,7 48 5,0 5,1 53 55 56 56 6,1 6,3 6,5
* Einsatz von DIN 84 Schraube, kein T definiert (Schlitzschraube)
Weitere Bauarten T ROTEX® GS fiir Hohlwellenverbindungen
& ROTEX® GS mit Nabe
ROTEX® GS-CF zum Einpressen ROTEX® GS mit Spreiznabe
Bestell- ROTEX®GS 14 80 Sh A-GS 10 - 212 20 - 210
beispiel:
KupplungsgréBe Zahnkranzwerkstoff Naben- Fertigbohrung Naben- Fertigbohrung
ausflihrung ausflihrung
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung

Standardbauart

usw.

AN
Made for Motion KTR
v

® Unter Vorspannung spielfreie Wellenverbindung im montierten
Zustand fiir Spindel-, Hubtisch-, Werkzeugmaschinenantriebe

Kleine BaumaBe — geringe Schwungmomente

Wartungsfrei, einfache optische Priifung

Verschiedene Elastomerhérten der Zahnkranze
Fertigbohrung nach 1ISO-Passung H7, (ausgen. Klemmnabe)
Passfedernute, ab @ 6 mm nach DIN 6885 BIl.1 - JS9

® & - Schutz beurteilt und bestitigt nach EG-Richtlinie
94/9/EG (Nur fiir Nabenausfiihrung 1.0 und 2.1/2.6)

Nabenausfiihrungen: (siehe Seite 132)
t

L L
Ausf. 4.2
= = j mit
§ [ S 3 j CLAMPEX®
x % : = ‘ KTR 250
g ﬁ e ﬁ}
sl A F da_ 1 o o g 4. LI = I I Ausf.
s i © © e g S\ © 1.0 mit Passfedernut und
H = : Feststellschraube
o » ] 1.1 ohne Passfedernut mit
l Festst§|lschraube
S b S M | s b s ‘ N
L E L2 Iy £ [ L1
ROTEX® GS 5 - 38 ROTEX® GS 42 - 75 Ausf. ab Gr. 19 Standard Ausf. 2.5
2.5 doppelt geschlitzt Drehmoment ab-
ohne Passfedernut hangig vom
(Nur fir Kat. 3) Bohrungs-@.
2.6 doppelt geschlitzt
mit Passfedernut
Fertigbohrung Abmessungen [mm] Feststellschraube Klemmschrauben
GroBe ‘g’;ii 10,11] 25 | 267 "
dmin. | 9max. | 9max. | 9max. D Dy dy L 1,19 | M|N E b s a G My ty e @Dk [Nm]
ROTEX® GS Aluminium (Al-H)
19 ) 6 24 24 24 = 40 18 66 25 = 16 12 2,0 3,0 M5 10 M6 11,0 | 145 46 10,5
24 ) 8 28 28 28 - 55 27 78 30 - 18 14 2,0 3,0 M5 10 M6 10,5 | 20,0 | 575 10,5
28 ) 10 38 38 38 = 65 30 90 35 = 20 15 2,5 4,0 M8 15 M8 11,5 | 25,0 73 25
38 ) 12 45 45 45 - 80 38 114 45 - 24 18 3,0 4,0 M8 15 M8 15,56 | 30,0 | 83,5 25
ROTEX® GS Stahl
42 [} 14 55 50 45 85 95 46 126 50 28 26 20 3,0 4,0 M8 20 M10 18 32,0 | 935 69
48 ) 15 62 55 55 95 105 51 140 56 32 28 21 3,5 4,0 M8 20 M12 21 36,0 105 120
55 ) 20 74 68 68 110 120 60 160 65 37 30 22 4,0 4,5 M10 20 M12 26 425 | 1195 120
65 ) 22 80 70 70 115 135 68 185 75 47 35 26 4,5 45 M10 20 M12 33 45,0 124 120
75 ) 30 95 80 80 135 | 160 80 210 85 53 40 30 5,0 5,0 M10 25 M16 36 51,0 | 1475 | 295
Bohrungsbereich und zugehdrige libertragbare Drehmomente der ROTEX® GS - Klemmnabe 2.5 [Nm]
GroBe | U8 | D10 |J11 | D14 | D156 | D16 | D18 [ J19 | F20 | D22 | P24 | D25 | 28 | J30 | I32 | I35 | 38 | JJ40 | J42 | J45 | (J48 | J50 | 66 | 60 | J65 | &70 | D75 | &80
19 25 | 27 [ 27 [ 29 | 80 | 81 | 32 | 32 | 34 [302(32?
24 34 | 35 [ 36 | 38 | 38 | 39 | 40 | 41 42 | 43 | 45 | 46
28 80 | 81 81 (84 | 85 (87 (89 [ 91 [ 92 | 97 | 99 [ 102 | 105 | 109
38 92 | 94 | 97 | 98 | 99 [ 102 [ 104 | 105 | 109 | 112 | 113 | 118 [ 122 | 123 | 126 | 130
42 232 | 238 | 244 | 246 | 255 | 260 | 266 | 274 | 283 | 288 | 294 | 301 | 309 | 315
48 393 | 405 | 413 | 421 | 434 | 445 | 454 | 462 | 473 | 486 | 494 | 514
55 473 | 486 | 498 | 507 | 514 | 526 | 539 | 547 | 567 | 587 | 608
65 507 | 518 | 526 | 535 | 547 | 559 | 567 | 587 | 608 | 627 | 648
75 1102|1124|1148(1163|1201|1239|1278|1316|1354|1393
" ab 65 Nut gegeniiber der Klemmschraube 2 Klemmnabe doppelt geschlitzt mit 2 x Klemmschraube M4 und MaB e=15
Bestell- ROTEX®GS 24 98 Sh A-GS 25 - @24 1.0 - @20
beispiel:
KupplungsgroBe Zahnkranzwerkstoff Naben- Fertigbohrung Naben- Fertigbohrung
ausfuihrung ausfuhrung
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung

Spannringnaben light

P N
Made for Motion KTR
v

Drehelatische spielfreie Wellenkupplung mit integriertem

Spannsystem

Geringes Gewicht und niedriges Massentridgheitsmoment
durch komplette ALU-Ausfiihrung
Einfache Montage durch innen liegende Spannschrauben und

Blockmontage

® Hohe ReibschluBmomente
® Hohe Laufruhe, Einsatz bis 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit
L
| =
S| o T (=t 5
s S
Abdruck-
gewinde M4 e e
zwischen 7
den Spann-
schrauben l3 S b S l3
Ly E )
Drehmomente [Nm] " Gewicht pro |Massentrégheits-
GroBe | 92ShA 98 ShA Abmessungen [mm] Spannschrauben Nabe bei max. fmoment pro Nabe
> Bohrung  |bei max. Bohrung
TKN |Tkmax | TKN | Tkmax| OH? | dn | L [l | 13 [ E [ b [ s | a M | Anzahi 2] TAINmI| M4 k] kg m?]
3  Naben-Werkstoff — Aluminium (Al-H) Spannring Werkstoff — Aluminium (Al-H)
NEW[ 124 75 15 | 125 [ 25 30 [ 105 [ 50 [ 185 [ 135 [ 13 10 15 | 20 | m3 4 134 [ 3 0,032 0,04 x 10
NEW| 19 10 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 20 | 30 | M4 6 3 M4 0,077 0,19x 10+
24 35 70 60 | 120 | 55 27 78 30 22 18 14 | 20 | 80 | M5 4 6 M5 0,162 0,78 x 10+
28 95 | 190 | 160 | 320 | 65 30 90 35 27 20 15 25 | 40 | M5 8 6 M5 0,240 1,70 x 10
38 190 | 380 | 325 | 650 | 80 38 | 114 | 45 35 24 18 | 30 | 40 | Me 8 10 M6 0,490 5,17 x 10
42 265 | 530 | 450 | 900 | 95 46 | 126 | 50 35 26 20 | 80 | 40 | M8 4 25 M8 0,772 11,17 x 10
48 310 | 620 | 525 | 1050 | 105 | 51 140 | 56 41 28 21 35 | 40 [ Mi0 4 49 | m10 1,066 18,81 x 10+

" Kupplungsauslegung Seite 129- 131 beachten

2 @Dy + 2 mm bei hohen Drehzahlen fiir Ausdehnung des Zahnkranzes
9 Bei Einsatz des Zahnkranzes 64 Sh D-GS bzw. knapper Auslegung empfehlen wir den Einsatz der Spannringnaben in Stahl.

Bohrungsbereich d{/d5 und zugehdrige libertragbare ReibschluBmomente Tg [Nm] der Spannringnabe™

GroBe | @6 | @10 | @11 | @14 | @15 | @16 | @19 [ @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55
NEW[ 14 [54| 75 [ 113 | 247
NEW[ 19 17 20 41 49 | 36 | 56 | 64

24 47 57 | 67 | 98 | 110 | 127 [ 139 [ 175

28 121 | 133 | 201 | 219 [ 248 | 285 | 253 | 307 | 329

38 203 | 304 | 331 [ 394 | 452 | 453 | 543 [ 550 | 609 | 669 [ 634

42 444 | 508 | 535 | 638 | 692 | 763 | 754 | 858 | 964 | 976

48 572 | 638 | 762 | 842 [ 920 | 943 | 1074 | 1208 | 1136 | 1336

Die tibertragbaren Drehmomente der Spannverbindung beriicksichtigen das max. Passungsspiel bei Wellenpassung H7/k6. Bei gréBerem Passungsspiel verringert sich das Drehmoment.
Als Wellenmaterial kann Stahl oder Spharoguss mit einer Streckgrenze von ca. 250 N/mm? oder mehr verwendet werden. Fiir die Festigkeitsberechnung der Welle/Hohlwelle siehe KTR-Norm 45510
auf unserer Homepage www.ktr.com.

Bestell-
beispiel:
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ROTEX® GS 24 98 Sh A-GS 6.0light - @24 6.0light - @20
KupplungsgroBe Zahnkranzharte Naben- Fertig- Naben- Fertig-
ausfiihrung bohrung ausfiihrung bohrung




ROTEX® GS AN
spielfreie Wellenkupplung made for motion (TR
v

Spannringnaben

® Spielfreie Wellenkupplung mit integriertem Spannsystem

® Einsatz z. B. Vorschub — Hauptspindelantriebe an
Werkzeugmaschinen, Antrieb von Druckwalzen etc.

® Hohe Laufruhe, Einsatz bis 40 m/s Umfangs-
geschwindigkeit

® Hohe ReibschluBmomente
(Auslegung bei Ex-Schutz-Einsatz beachten)

® Gute Montierbarkeit durch innen liegende Spannschrauben

® Fertigbohrung bis @ 50 mm nach ISO-Passung H7 ab
@ 55 mm nach ISO-Passung G7

® & -Schutz beurteilt und bestétigt nach EG-Richtlinie
94/9/EG

E 3 8 8
» o o] =
AN
x< x 1 1
o 2 a o o o
| = > > T
s S e TS
3 HS 3
X
Abdruck- |
gewinde M4
zwischen == ="
den Spann- L] u RN
schrauben ls s b s ls
Ly E ¥
Drehmomente [Nm] " Gewicht pro |Massentragheits-
GroBe 92 ShA 98 Sh A Abmessungen [mm] Spannschrauben Nabe beimax. [noment pro Nabe
Bohrung  [bei max. Bohrung
TKN  |Tkmax | TKN | TKmax | DH? | dy | L | I1;19 | I3 | E | b | s | a M |Anzah| leA[Nm] | My [kg] [kg m?]
4 Naben-Werkstoff — Aluminium (Al-H) Spannring Werkstoff — Stahl
14 75 15 12,56 25 30 10,5 50 18,56 13,6 13 10 1,5 2,0 M3 4 1,34 M3 0,049 0,07 x 10
19 10,0 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4 6 3 M4 0,120 0,31 x 10*
24 35,0 70 60 120 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5 4 M5 0,280 1,35 x 10
28 95,0 190 160 320 65 30 90 35 27 20 15 2,5 4,0 M5 8 M5 0,450 3,13x 10*
38 190,0 | 380 325 650 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 M6 8 10 M6 0,950 9,60 x 10
Naben-Spannring Werkstoff - Stahl
19 10,0 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4 6 41 M4 0,179 0,44 x 10
24 35,0 70 60 120 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5 4 8,6 M5 0,399 1,91 x 10
28 95,0 190 160 320 65 30 90 35 27 20 15 2,5 4,0 M5 8 8,6 M5 0,692 4,18 x 10
38 190,0 | 380 325 650 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 M6 8 14 Mé 1,225 12,9 x 10
42 265 530 450 900 95 46 126 50 35 26 20 3,0 4,0 M8 4 35 M8 2,30 31,7 x 10
48 310 620 525 1050 105 51 140 56 41 28 21 3,56 4,0 M10 4 69 M10 3,08 52,0x 10
55 375 750 685 1370 120 60 160 65 45 30 22 4,0 4,5 M10 4 69 M10 4,67 103,0 x 10
65 = = 9402 [18802[ 135 | 68 | 185 | 75 55 35 26 45 | 45 [ M12 4 120 | M12 6,70 191,0 x 10
75 - - 1920? | 38402 | 160 80 210 85 63 40 30 5,0 5,0 M12 5 120 M12 9,90 396,8 x 10

" Kupplungsauslegung Seite 129 - 131 beachten. 2 Werte fiir 95 Sh A-GS ~ ® @Dy + 2 mm bei hohen Drehzahlen fiir Ausdehnung des Zahnkranzes
4 Bei Einsatz des Zahnkranzes 64 Sh D-GS bzw. knapper Auslegung empfehlen wir den Einsatz der Spannringnaben in Stahl.

Bohrungsbereich d{/d5 und zugehérige libertragbare ReibschluBmomente Tp [Nm] der Spannringnabe "

GroBe | @6 | @10 | @11 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 [ @50 | @56 | @60 | @65 | @70 | @80
14 | 86 [138 ] 147 [ 227

19 31 | a7 | 62 | 68 | 62 | 83 | 90

24 67 | 74 | 66 | 90 | 97 | 112 [ 120 [ 143

28 142 | 154 | 189 | 170 | 237 | 250 | 280 | 307 | 310 | 353 | 389

38 269 | 337 | 356 | 398 | 436 | 442 | 501 | 533 | 6572 | 615 | 644

42 399 | 445 | 506 | 470 | 566 | 681 | 647 | 630 | 728 | 836 | 858

48 650 | 685 | 809 | 841 | 926 | 916 | 1042 [ 1181 [ 1125 [ 1311

55 918 | 954 | 1052 | 1040 | 1185 | 1220 [ 1318 | 1359 | 1646 | 1662 | 1960

65 1568 | 1569 | 1768 | 1833 | 1968 | 2049 | 2438 | 2495 [ 2898

75 2246 | 2338 | 2500 | 2620 | 3082 | 3179 | 3657 | 4235

Die Ubertragbaren Drehmomente der Spannverbindung beriicksichtigen das max. Passungsspiel bei Wellenpassung k6/Bohrung H7, ab @55 G7/m6. Bei gréBerem Passungsspiel verringert sich das Drehmoment.
Fiir die Festigkeistberechnung der Welle/Hohlwelle siche KTR-Norm 45510 auf unserer Homepage www.ktr.com

E:;tﬁ';_ ROTEX® GS 24 98 Sh A-GS 60 - @24 60 - ©20
piet KupplungsgréBe Zahnkranzharte Naben- Fertig- Naben- Fertig-
ausfiihrung bohrung ausflihrung bohrung
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ROTEX® GS P
spielfreie Wellenkupplung made for motion TR
v

Ausfihrung P nach DIN 69002

® Spielfreie, hochprazise Wellenkupplung mit integriertem
Spannsystem

® Entwickelt fiir Kurzbohrspindeln an Mehrspindelk&pfen
nach DIN 69002

® Einsatz an Hauptspindelantrieben mit hohen Drehzahlen,
50 m/s Umfangsgeschwindigkeit und hoher
(bitte Ruicksprache mit KTR Technik)

® Hohe ReibschluBmomente
(Auslegung bei Ex-Schutz-Einsatz beachten)

® Gute Montierbarkeit durch innen liegende Spannschrauben
® & -Schutz beurteilt und bestatigt nach EG-Richtlinie
94/9/EG
L
X =X
3 =
x Py 7} wv
1 1 7 o o
el Pl < <
o o ) L
= = A = =
= - = =
< x| o 3 |= &
[n)] o 1 1
P w vl g o3 3
o ©in ol M l% > < N o
sl sf%l T = TR EEEE
e s BS) S
©
Abdruckgewinde M4 = j
zwischen den ﬁé / W
Spannschrauben — - ——11 s i
| ara= =Y
(
S b S
l1 £ l2
Naben-Werkstoff — Stahl Spannring Werkstoff — Stahl
Ubertragba- | Anzugs- [ Gewicht | Massentrag-
Drehmomente [Nm] ? res Drehmo- | moment | pro Nabe | heitsmoment]
Grife Abmessungen [mm] ment der der | beiBoh- | beiBohr.
98 Sh A-GS | 64 Sh A-GS Spannring- | Spann- | rung®@ | @d Norm
nabe bei @ d | schrauben| d Norm
TKN [ Tkmax| TKN [Tkmax| d” [D@ | dg [ L [iile [ 1 E b s a [ dy | dg | dg ml D | TAINm] | [kl [kgm?]
14P | 125 | 25 16 32 | 14~ | 32 [105| 50 [185[155| 13 | 10 | 15 | 2 17 | 17 | 85 25 1,89 0,08 | 0,011x10%
19P375| 14 28 17 34 16* | 375 18 66 25 21 16 12 2 3 20 19 9,56 60 3,05 0,16 0,037x10°
19P 17 34 21 42 19* 40 18 66 25 21 16 12 2 3 23 22 9,56 71 3,05 0,19 0,046x10°
24 P 50 43 86 54 108 24* 50 27 78 30 25 18 14 2 3 28 29 | 12,56 108 4,9 0,331 0,136x10%
24 P 60 120 75 150 25* 55 27 78 30 25 18 14 2 3 30 30 | 125 170 8,56 0,44 0,201x10°
28 P 160 320 200 400 35* 65 30 90 35 30 20 15 2,5 4 40 40 | 145 506 8,6 0,64 0,438x10
38P 325 650 405 810 40 80 38 114 | 45 40 24 18 3 4 46 46 | 16,5 821 14 1,32 1,3256x10°
42 P 450 900 560 | 1120 | 42 95 46 126 50 45 26 20 3 4 52 55 18,5 709 35 2,23 3,003x10°®
48 P 525 | 1050 | 655 1310 45 105 51 140 56 50 28 21 3,5 4 52 60 | 20,5 1340 69 3,09 5,043x10
55 P 685 | 1370 | 825 | 1650 | 50 120 60 160 65 58 30 22 4 4,5 55 72 225 1510 69 474 10,02x10°

"* Genormte Spindelwellendurchmesser.  ? Kupplungsauslegung Seite 129 - 131 beachten. ¥ @ Dy + 2 mm bei hoher Drehzahl fiir Ausdehnung des Zahnkranzes
Fir die Festigkeitsberechnung der Welle/Hohlwelle siehe KTR-Norm 45510 auf unserer Homepage www.ktr.com)

Zuordnung fiir Kurzspindeln

Spindelantrieb | ROTEX® GS P Abmessungen Werkz it Antriebsseite
GroBe d Dy I1; 1o L E erizeugseite (Getriebe bzw. Motor)
25 x 20 14 P 14 32 18,5 50 13 i
32k x 25 19 P375 16 375 25 66 16 -
329 x 30 19P 19 40 25 66 16 ) B 4
Spindellagerung =l : |
40x35 24 P50 24 50 30 78 18 E £
50 x 45 24P 25 55 30 78 w | Tr 1 T I i 1=
63 x 55 28 P 35 65 35 90 20 TS "
— [S—
:
ROTEX® GS Ausflihrung P mit zentraler Kiihimittel-
zufuhr fuir Kurzbohr- und Mehrspindelbohrkopfe
E:;t;t'l_ ROTEX"GS 24 P 98 Sh A-GS 60 - 2925 60 - (25
KupplungsgréBe Ausfiihrung Zahnkranzharte Naben- Fertig- Naben- Fertig-
ausfiihrung bohrung ausflihrung bohrung
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung

Compact

® bis zu 1/3 kirzer
® hohe Leistungsdichte

Variante axial geschlitzt DBGM

AN
Made for Motion KTR
v

® gute Rundlaufgenauigkeit
® gleichférmige Kraftlibertragung durch
ungeschlitzten Nockenbereich
® verbesserte Wuchtgiite
® Fertigbohrung ab @ 6 mm wahlweise auch mit
Passfedernut nach DIN 6885 BI.1 - JS9 erhiltlich
A-A B
]
‘ N
| Tl
5 % A H | - I f ‘
1 ; i ER— A - i P | 1 | ©
\\ ) ASY = T i W ASY
() \ LS oY | fll .
i | sy
L1~ i
~ e N
j e i
A s b S b S ‘
|
b E tz% | L
L 1 L |
ROTEX® GS 7 - 19 Compact e ROTEX® GS 24 - 38 Compact
einfach geschlitzt ¥ Ausf. 2.0 B axial geschlitzt Ausf. 2.8 B
ROTEX® GS Compact
GréBe Drehmoment [Nm] Abmessungen [mm] TA
92ShA | 98ShA | 64ShD | 9max | DH Dk L I, lp E b s t e M (Nm]
7 1,2 2,0 24 7 14 16,6 18 5 8 6 1 25 5,0 M2 0,37
9 3,0 5,0 6 9 20 21,3 24 7 10 8 1 35 6,7 M2,5 0,76
12 5,0 9,0 12 12 25 26,2 26 7 12 10 1 35 8,3 M3 1,34
14 75 12,5 16 162 30 30,5 32 95 13 10 15 45 9,6 M4 2,9
19 10 17 21 242 40 45,0 50 17 16 12 0 9 14,0 M6 10
24 35 60 75 32 55 575 54 18 18 14 2 11 20,0 M6 10
28 95 160 200 35 65 69,0 62 21 20 15 25 12 23,8 M8 25
38 190 325 405 45 80 86,0 76 26 24 18 3 16 30,5 M10 49
Bohrungsbereich und zugehdorige libertragbare Drehmomente der Klemmnabe Ausf. 2.0/2.8
GroBe | 03 | @4 | @5 | @6 | @7 | @8 | @9 | @10 | @11 | @12 | @14 | @15 | @16 | @18 | 319 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | G40 | G42 | B45
7 08|09 |10([10] 11
9 19|20 | 21|22 23] 24
12 34 |36 |37 |39 |41 [42| 44|46 | 47
14 71 | 74 | 77 | 80 |82 |85 |88 91 |582|597]6,1?
19 243|250 257|263 | 270 | 284 [ 29,0 | 297 | 31,1 | 3817 | 32,4 | 2507
24 21 | 23 | 25 | 30 | 32 | 384 | 38 | 40 | 42 | 51 | 53 | 59 | 63 | 68
28 54 | 58 | 62 | 70 | 74 | 78 | 93 | 97 | 109 | 116 | 124 | 136
38 92 | 99 [ 111|117 | 123 | 148 | 154 | 173 | 185 | 197 | 216 | 234 | 247 | 259 | 278
" ROTEX® GS Compact GréBe 7 bis 19 auf Anfrage auch axial geschlitzt
2 GroBe 14 mit Schraube M3 und MaB e=10.4; GréBe 19 mit Schraube M5 und MaB e=15.5
E:isst;'('e]_ ROTEX"GS 38 Compact 98 Sh A-GS 28 - (7928 28 - (245
KupplungsgroBe Ausflihrung Zahnkranzharte Naben- Fertig- Naben- Fertig-
ausflihrung bohrung ausfiihrung bohrung
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ROTEX® GS P
spielfreie Wellenkupplung made for motion TR
v

DKM (doppelkardanisch)

Spielfreie, doppelkardanische Wellenverbindung

Doppelkardanisch — somit Aufnahme gréBerer Radialverlage-
rungen moglich

Axial steckbar — einfache Blindmontage

Wartungsfrei

Einfache optische Priifung

Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, (ausgenommen Klemm-
nabe), Passfedernute, ab @ 6 mm nach DIN 6885 BI.1 - JS9
® &:-Schutz beurteilt und bestétigt nach EG-Richtlinie
94/9/EG

LDKM
M N
- | ‘rfffa
I g
I o
| =l
3 D’il ==Y
“ | B = I N | =
| R
i I I L /
S b S
s b s
£ L B
Ly Ly Ly
Naben-Werkstoff — Aluminium (Al-H) Zwischenstiick Werkstoff —  Aluminium (Al-H)
. Abmessungen [mm]
GroBe 5
dmax. D Dy dH dH1 l1ilg M;N 11 12 LDKM E b s a
5 5 — 10 — — 5 — 3 13 23 5 4 05 4,0
7 7 — 14 — — 7 — 4 20 34 8 6 1,0 6,0
9 11 — 20 7,2 = 10 = 5 25 45 10 8 1,0 15
12 12 — 25 8,5 — 11 — 6 30 52 12 10 1,0 35
14 16 — 30 10,5 — 11 — 8 34 56 13 10 15 2,0
19 24 — 40 18,0 18 25 — 10 42 92 16 12 2,0 3,0
24 28 = 55 270 27 30 = 16 52 112 18 14 2,0 30
28 38 - 65 30,0 30 35 — 18 58 128 20 15 25 4,0
38 45 — 80 38,0 38 45 — 20 68 158 24 18 30 4,0
Werkstoff — Stahl Zwischenstiick Werkstoff — Aluminium (Al-H)
42 565 85 95 46 46 50 28 22 74 174 26 20 3,0 4,0
48 62 95 105 51 51 56 32 24 80 192 28 21 35 4,0
55 74 110 120 60 60 65 37 28 88 218 30 22 4,0 45
» abhéngig von der Nabenausfiihrung
Weitere Bauarten:
. j, EL

% ; T

ROTEX® GS - DKM als Hohlwellenausfiihrung ROTEX® GS - CF - DKM ROTEX® GS - DKM in Verbindung
mit Drehmomentbegrenzer KTR-RU

E:;t';t]_ ROTEX"GS 24 DKM 92 Sh A-GS 1.0 - (38 256 - (732
KupplungsgroBe Ausfiihrung Zahnkranzharte Naben- Fertig- Naben- Fertig-
ausfiihrung bohrung ausfuihrung bohrung
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung

Zwischenwellenkupplungen

AN
Made for Motion KTR
v

Einsatz mit Hubspindelelementen, in Handlingsgeréten, Portal-
robotern etc.

einfache, radiale Kupplungsmontage durch geteilte
Kupplungsnabe, Austausch der Zahnkrénze ohne
Verschieben der An- und Abtriebsseite

Langen sind drehzahl- und gréBenabhéngig, bis zu 4 m ohne
Zwischenlagerung mdéglich

geringes Massentragheitsmoment durch Einsatz von
Aluminium

auch mit anderen Nabenformen kombinierbar

Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach
DIN 6885 BIl. 1 -JS9

Lzr
Ly E.
t L
Q o
s S i)
L S |-
] 13
Hi " (_ L R _)
ROTEX® GS Bauart ZR3
Abmessungen [mm]
. ] Allgemein Zyl.-Schraube
GroBe Fertigbohrung R [ DINENISO 4762
drin. | 9max. Dy Iy L I3 E min. max. min. max. dr Dk t e 8.8 Ta [Nm]
19 8 20 40 25 49,0 175 16 98 2965 133 3000 40 46 8,0 14,5 M6 10
24 10 28 55 30 59,0 22,0 18 118 3456 157 3500 50 575 10,5 20 M6 10
28 14 38 65 35 67,0 25,0 20 131 3950 181 4000 60 73 11,5 25 M8 25
38 18 45 80 45 83,5 33,0 24 163 3934 229 4000 70 83,5 15,5 30 M8 25
42 22 50 95 50 93,0 36,5 26 180 3927 253 4000 80 93,5 18,0 32 M10 49
48 22 55 105 56 100,0 39,5 28 202 3921 281 4000 100 105 18,5 36 M12 86
Technische Daten der Bauart ZR3 mit einem 98 Sh-A-GS Zahnkranz
Kupplungsdrehmomente Tragheitsmoment stat. Drehfeder- Kupplungsdrehmomente Tragheitsmoment stat. Drehfeder
GréBe [Nm] [10° kgm?] steife [Nm%rad]| GroBe [Nm] [10° kgm?] steife [Nm?rad]
TKN TK max. Nabe " ZR-Nabe | Rohr/Meter| ZW Cp? TKN TK max. Nabe " ZR-Nabe | Rohr/Meter | ZW Cp?
19 17 34 0,02002 0,01304 0,329 3243,6 38 325 650 0,50385 0,2572 2,972 29290,4
24 60 120 0,07625 | 0,04481 0,673 6631,8 42 450 900 1,12166 0,5523 4,560 449297
28 160 320 0,17629 0,10950 1,199 118141 48 525 1050 1,87044 1,1834 9,251 91158,2
Bohrungsbereich und zugehérige tibertragbare Reibschlussmomente der geteilten Nabe ohne Passfedernut [mm]
GroBe a8 | D10 | D11 | D14 | D16 | D16 | D18 | U19 | D20 | D22 | @24 | &J25 | J28 | D30 | 32 | I35 | 38 | J40 | P42 | JJ45 | J46 | J48 | 6O | J55
19 17 21 23 30 32 34 38 40 42
24 21 23 30 32 34 38 40 42 47 51 53 59
28 54 58 62 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148
38 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148 | 156 | 163 | 175
42 136 | 149 | 165 | 174 | 186 | 198 | 217 | 235 | 248 | 260 | 279 | 285 | 297 | 310
48 199 | 217 | 226 | 253 | 271 290 | 317 | 344 | 362 | 380 | 407 | 416 | 434 | 452 | 498
VBei dyay. 2 Drehfedersteife bei 1m Lange des Zwischenrohrs, dabei ist Lrop, = Lzr -2 - L
Wir bitten bei Anfragen und Bestellungen das WellenabstandsmaB LR, sowie die max. Drehzahl zur Uberpriifung der biegekritischen Drehzahl anzugeben.
Ee.s’fe_"'l ROTEX®GS 24| ZR3 1200 mm 98 Sh A-GS 75 - D24 75 - @24
eispiel:
KupplungsgroBe | Ausfiihrung |Wellenabstands- Zahnkranzharte| Naben- Fertig- Naben- Fertig-
mass (LR) ausfiihrung bohrung | ausfiihrung bohrung
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung

Zwischenwellenkupplungen

P N
Made for Motion KTR
v

Spielfreie Zwischenwellenkupplung

Einsatz z. B. Verbindung von Hubspindelelementen, parallel
laufender Lineareinheiten, Portalroboter, Handlingsgeréten
Zur Uberbriickung gréBerer Wellenabstande und max. Dreh-
zahl von 1500 1/min
Zwischenteil radial demontierbar
Bauart ZR1 fiir Drehmomente bis max. ReibschluBmoment der
Klemmnabe, Bauart ZR2 fiir hdhere Drehmomente
Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, (ausgenommen Klemm-
nabe), Passfedernute, ab @ 6 mm nach DIN 6885 BI.1 - JS9

L zro
Lzr1 L
L ly £ 3 B
s b s s _|.b s
— | ]
0= o]
Es Y It | ©
=3 L3l Mgl =1 1 g% 1A
B ‘ fl || &
A i : 7 -
I € Al VAL
I E l, |B Lr2
LR
Bauart ZR1 Bauart ZR2
ROTEX® GS Bauart ZR1
Zylinder- .
Fertig- Abmessungen [mm] schraube | Anzugs- SS:II:B-
GroBe | bohrung 9 DINENISO | moment .
4762-88 momen
dmax. Dy I4; 1o L E b s B LR1 LRy min.| LzRr1 dr? Mxl
14 ZR1 16 30 11 35 13 10 1,6 11,5 - 71 LRy+22 | 14x25 M3x12 1,34 6,1
19 ZR1 24 40 25 66 16 12 2,0 140 |'g S55¢[ 110 LR{+50 | 20x3,0 Méx16 10,5 34
c
24 ZR1 28 55 30 78 18 14 2,0 160 | g %% 8] 128 [ Lgy+60 | 25x25 M6x20 10,5 45
28 ZR1 38 65 35 90 20 15 2,5 175 [ § & 145 LRy+70 | 35x4,0 M8x25 25 105
<
38 ZR1 45 80 45 114 24 18 3,0 21,0 180 | Lrq+90 | 40x4,0 M8x30 25 123
ROTEX® GS Bauart ZR2
e Spann-
Fertig- Prazisions-Rohr Spann- schrauben Anzug-
GréBe [bohrung Abmessungen [mm] , satz | DINENISO | moment
Nm GroBe | 4762-12.9 | T, [Nm]
[mm] rad uges. = 0,14 A
max. d Dy I1; 1o I3 L E b s B LRy |LRo LzRo dr Co Mxl
14 ZR2 16 30 11 26 50 13 10 1,5 11,5 109 [LRo+22| 10x2,0 [ 68,36 | 10x16 M4x10 52
19 ZR2 24 40 25 26 67 16 12 2,0 140 | o 120 [LRo+50| 12x2,0 | 130 | 12x18 M4x10 52
24 ZR2 28 55 30 38 86 18 14 2,0 160 | S % 156 [LRo+60| 20x3,0 | 954,9 | 20x28 Méx18 17,0
c
28 ZR2 38 65 35 45 100 20 15 25 175 5 2 177 |LRo+70 | 25x25 | 1811 | 25x34 Méx18 17,0
38 ZR2 45 80 45 45 114 24 18 3,0 210 | £ § 192 [LRo+90| 82x3,5 | 5167 | 32x43 M6x18 17,0
<o
42 ZR2 55 95 50 52 128 26 20 3,0 230 | 5 S 214 |Lro+100| 40x4,0 | 11870 | 40x53 Méx18 17,0
]
48 ZR2 62 105 56 70 154 28 21 35 245 | 22 261 |Lro+112| 45x4,0 | 17486 | 45x59 M8x22 41,0
55 ZR2 74 120 65 80 175 30 22 4,0 260 | @@ 288 |LRo+130| 55x4,0 | 33543 | 55x71 M8x22 41,0
65 ZR2 80 135 75 80 185 35 26 45 30,5 387 [LRo+150| 60x4,0 | 44362 | 60x77 M8x22 41,0
"'Wir bitten, bei Anfragen und Bestellungen das WellenabstandsmaB Lry / LR anzugeben, sowie die max. Drehzahl zur Uberpriifung der biegekritischen Drehzahl.
2 muss bei Bedarf nachgearbeitet werden
Weitere 7 I ‘ e 7] ] R g -5
Bauarten: E H i L g =2 .
: ] 2 : i o |
E 2 g o -
27077777
AN i 7
=== : : % === — e =
E ==Y ﬂé E* ''''' S E I T }
Bauart ZRG mit Gelenklager fiir h6here Drehzahlen ROTEX® GS ZR zum vertikalen Einbau
Ee,Ste_"'l ROTEX"GS 24| ZR1 1000 mm 98 Sh A-GS 1.0 - @24 26 - @24
eispiel:
KupplungsgroBe | Ausfiihrung |Wellenabstands4 Zahnkranzharte| Naben- Fertig- Naben- Fertig-
mass (LR) ausfuhrung bohrung | ausfiihrung bohrung
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ROTEX® GS
spielfreie Wellenkupplung Made for Motion

Verlagerungen und technische Daten

Axialverlagerung Verlagerungen Bauart ZR1 und ZR2
ROTEX® GS GroBe Axial AK, Radial AK, " Winkel a
} mit 98Sh A-GS [mm] [mm] [Grad]
o G| 7
\ 14 15,16 0,9°
i -1,0
i 19 yali2 14,67 0,9°
O 0 ! 10 g v
+1,4
BKa_|(-)](+) 24 14,48 0,9°
i -1,0
28 il 14,30 0,9°
Radialverlagerung -1,4 ' '
+1,8
38 13,92 0,9°
c -1,4
x
3 +2,0
492 13,73 0,9°
-2,0
+2,1
48 13,51 0,9°
-2,0
+2,2
55 13,19 0,9°
-2,0
65 2 12,80 0,9°
| AK=(zr-21;-E) tanat | 20 , ,

" Radialverlagerungen bezogen auf eine Kupplungslénge Lyg = 1000 mm
Winkelverlagerung

W I #Q\/@_“ ﬂ Berechnung der Gesamtdrehfedersteifigkeit:
e
X 1

L C = ___ [Nm/rad]

_______ 11 ges.

: — 9. _1+ LRohr

; Cq Co

; . Lyr-2.L

; mit LRohr = _ZR7 " [m]
1000

C = Drehfedersteife fiir Zahnkranz S. 129
Co = aus Tabelle S. 141/142

Diagramm der biegekritischen Drehzahlen fiir Bauart ZR3

ROTEX® GS 19
ROTEX® GS 24
ROTEX® GS 28

ROTEX® GS 38
—————— ROTEX® GS 42
‘— ROTEX® GS 48
3000 =
- | W S . W i
AN AN NS AN
N\ N\ N
2 AN NN\ AN
2300 AN o \\ \\ \
N AN renial-
2100 \\ NC N . Beispiel:
1900 \ \\ N ™ ROTEX® GS 19
0o NN N Betriebsdrehzahl: 1500 1/min
€ N \\ \\ \\ N max. zul. Wellenab-
= Egg ANEANA ™ \‘ standsmaB: 1700 mm
< 1300 N NI NN N, Betriebsdrehzahl = ny;1/1,4
© N N \ N
N 20 \\ \\ \\ S N
i; 1100 \\\ \\\ \\\ \\\
2 00 \\ \\\\ N N
g I N \\\\\ N
i 50 | \\ \\\ \\ \\
100 I N \\ A
N N
600 I \\ \\\\\\\
500 N \ N

1000
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900

2000
2200
2300
2400
2500
2600
21700
2800
2900
3000
3200
3400
3600
3800
4000

WellenabstandsmaB Lg [mm]
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TOOLFLEX®
Metallbalgkupplung

Technische Beschreibung

Bei der TOOLFLEX® handelt es sich um eine Metallbalgkupplung;

ein in der Praxis vielfach bewahrtes Kupplungssystem.

Der Metallbalg sorgt fiir einen optimalen Ausgleich von Axial-,
Radial- und Winkelverlagerungen.

Gleichzeitig hat sie durch Ihre geometrische Form eine hohe
Torsionssteife sowie ein niedriges Massentragheitsmoment.
Die TOOLFLEX® wird in elf BaugréBen fur maximale
Drehmomente bis 340 Nm gefertigt.

lhre Haupteinsatzgebiete liegen sowohl in Positioniersystemen,
z. B. Kugelrollspindeln mit hoher Steigung, auch in Rundschalt-
tische oder in Planeten- und Schneckengetrieben mit kleinen
Ubersetzungen.

Die altbekannte Welle-Nabe-Verbindung durch Klemmnaben
garantiert eine einfache Montage mittels radialer Klemmschraube.
Durch die Zweifachschlitzung der Nabe entsteht beim Anziehen
der Klemmschraube keine Verformung am Balg.

Fir hohere Reibschlussmomente kann auch die Bauart KN mit
Konusnaben eingesetzt werden.

Bauarten

Bauart Mund S

144

Bauart KN

P N
Made for Motion KTR
v
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Durch ihr bewéhrtes Fligeverfahren entsteht eine
kraftschlussige, spielfreie Verbindung der Aluminiumnaben mit
den mehrlagigen Edelstahlbalgen.

Das Bordelverfahren der BaugroBen 20 bis 45 garantiert eine
Drehmomentiibertragung jeder einzelnen Balglage.

Da die TOOLFLEX® eine Metallkupplung ist, bleibt sie auch im
groBen Temperaturbereich bis max. 200 °C dauerfest.
AuBerdem ist sie gegen Medieneinfliisse bzw. kritischen
Betriebsbedingungen resistent.

zweifach geschlitzte Klemmnabe

Bauart PI



TOOLFLEX®

Metallbalgkupplung

Kupplungsauslegung

In der Regel wird die TOOLFLEX® wie alle anderen Kupplungssysteme nach dem Nenndrehmoment (Tk\) aus der Liste der technischen

Made for Motion

Daten ausgelegt. Dabei muss das Nenndrehmoment (Tp) in allen Féllen tiber dem maximal zu tbertragenden Spitzendrehmoment der
Anlage (Beschleunigungs- oder Spitzenmoment) liegen. Dies sollte vor allem bei Einsétzen in Verbindung mit Servomotoren beachtet
werden, da deren Beschleunigungsmomente sowohl positiv als auch negativ das Nenndrehmoment um ein Mehrfaches tbersteigen
koénnen. Bei Werten tiber T (Kollision, Stérung) sind nur noch begrenzte Lastwechselzahlen moglich. In diesem Drehmomentbereich
kann es zu bleibenden Verformungen des Balges und zu Bildung von Dauerbriichen kommen.

Benennung Zeichen | Definition bzw. Erklarung Benennung Zeichen | Definition bzw. Erklarung
Nenndrehmoment TkN Drehmoment, das im gesamten zulédssigen X
der Kupplung Drehzahlbreich dauernd tibertragen werden kann. max. Motorleistung Pmax. maximale Leistung in kW die der Motor
erbringen kann
Spitzendrehmoment Ts Spitzendrehmoment an der Kupplung
der Anlage
Motordrehzahl n Nenndrehzahl in min™' des Motors
Spitzendrehmoment Tas Spitzendrehmoment bei antriebsseitigem —
der Antriebsseite DrehmomentstoB, z. B. Kippmoment des E-Motors. Verdrehwinkel ¢ Ubertragungsfehler in Grad des Metallbalges durch
Torsionsbeanspruchung
Spitzendrehmoment Ts Spitzendrehmoment bei lastseitigem
der Lastseite DrehmomentstoB, z.B. Bremsung Torsionssteife Cr Torsionssteife der Kupplung in Nm/rad , Daten siehe
Tabellen auf folgenden Seiten
Tragheitsmoment JaL Summe der auf der Antriebs- bzw. Lastseite
vorhandenen Tragheitsmomente bezogen Erregerfrequenz des fo ins-
auf die Kupplungsdrehzahl. 2-Massen-Systems
Massenfaktor ma Faktor, der die Massenverteilung bei an- Erregerfrequens des fe ins?
der Antriebsseite triebsseitigem StoB- und Schwingungserregung Antriebes
berlicksichtigt.
Massenfaktor mp Faktor, der die Massenverteilung bei lastseitiger Betriebsfaktor Kk k= 1,5 bei gleichférmiger Bewegung
der Lastseite StoB- und Schwingungserregung beriicksichtigt. k= 2,0 bei ungleichférmiger Bewegung
k= 2,5 - 4,0 bei stoBender Bewegung
Fiir Antriebe an Werkzeugmaschinen (Servomotoren)
sind k-Werte von 1,5 - 2,0 einzusetzten

Uberschlagige Berechnung
Die Kupplung muss so bemessen sein, dass folgende Bedingung erfillt ist:

TkN 2 Tas/s * k |

Bei der Auslegung fiir Servomotoren wird nicht mit P, .., sondern mit
den Drehmomentwerten der Motorlieferanten gerechnet. Bitte
verwenden Sie bei der Dimensionierung der Kupplung die entsprechen-
den Daten des Herstellers unter Berticksichtigung des zu verwendenden
Servoreglers.

Pmax [kW]
n [rpm]

—>| Tkn [Nm] = 9550 x

Berechnung nach Beschleunigungsmoment (Antriebsseitig/Lastseitig)

| Tkn > Ts |
Tg = Tag " mp = k | < > | Tg = Tig = m_ = k
Y Y
J J
A TTA L ML=+

Uberpriifung der Torsionssteife

=180XTQS
v 1TXCT

Uberpriifung der Resonanzfrequenz

Die Resonanzfrequenz der Kupplung muss liber oder unter der Frequenz der Anlage liegen. Fiir das mechanische Ersatzmodell
des 2-Massen-Systems gilt:

fo = 2-1—17 CT J_:_L-'*'_JJ:_ [Hz] In der Praxis sollte gelten: o, 2 2 = f,
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TOOLFLEX®

AN
Metallbalgkupplung Made for Motion KTR
N

Basissortiment

Basissortiment TOOLFLEX® Miniaturserie (Fertigbohrung [mm] mit 1ISO-Passung F7)
GroBe | Nabenausfiihrung a2 a3 a4 5 6 6,35 a7 @8 9 79,5 10 a1 12 14 16
5 1.1 ° ° ° °
, 1.1 ° ° ° ° ° °
25 ° ° ° ° ° °
0 1.1 ° ° ° ° ° ° °
25 ° ° ° ° ° ° ° °
i 1.1 ° ° ° ° °
25 ° ° ° ° ° ° ° °
Basissortiment TOOLFLEX® M und S (Fertigbohrung [mm] mit ISO-Passung F7)
GroBe 75 | @6 [o635] @7 | @8 | @9 [0 a1 [@12| @14 o186 o8| 9] @20| 222|224 225 | @28 @80 @82 [ 235 | 238 |40 [ @42 |45 as|@s0] 256
16 m o|o|o |00 oo |o|e °
20 ™ oo/ o /0o 0|00 |0 e
30 ] oo /o (oo |0 [0 |0 0|0
38 ™ o|o|o o000
42 n oo /o |o|0o |0 |00 |00 0@
45 ] oo (o /0o 0|00 |0 e
55 u oo /o (o |00 |00
B8 =110 A 10
P / _
3 )
4 S N 1o QI = [
e s e T ———- — S
A N B
5
N
/ N L L
B L L
GroBe 1 GroBe 2
Bauart M und S Abmessungen [mm] der Buchse fiir FANUC-Motoren
Buchsen GréBe L | Dy D d*o0s b’se ol Kegel Bemerkung
1 16 2 20 16 10,9 4 12,2 1:10 Fiir TOOLFLEX Gr. 16-20
2 30 3 35 30 15,8 5 17,9 1:10 Fiir TOOLFLEX Gr. 30-45
Basissortiment TOOLFLEX® KN (Fertigbohrung [mm] mit ISO-Passung F7)
o14 | @15 | @16 | @18 | @19 | @20 | @22 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @85 | @88 | @40 | @42 | @45 | 248
30 n ° ° ° ° ° ° °
38 ] ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
42 n
45 ] ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
55 n ° ° ° ° ° ° ° ° °
M Vorgebohrt

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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TOOLFLEX®
Metallbalgkupplung

Miniaturkupplungen

AN
Made for Motion KTR
v

Spielfrei, drehsteif
Wartungsfrei

Geringes Massentriagheitsmoment
Leichte Montage durch Toleranz F7
Temperaturbereich - 30 °C bis + 100 °C
Fertigbohrung ab @ 6 mm wahlweise auch mit Passfedernut
nach DIN 6885 Bl.1 - JS9 erhaltlich

%D
@d

@ dy

\
l
¢4

L+1mm

TOOLFLEX® Ausf. 1.1

Dy
?D
?

o
@ =T
=4

I

Lyt 1mm

TOOLFLEX® Ausf. 2.5

Technische Daten fiir Ausfiihrung mit Feststellschraube (Ausf. 1.1)
Dreh- Abmessungen [mm] 1. Verl Torsions- Gewicht ¥
moment Fertigbohrung Allgemein Feststellschrauben 2ul. Verlagerungen steifigkeit | 46WIC
GroéBe |Bauvart'? TKN Cr
Anzahl @ Axial Radial Winkel
INm] | dmin, | dmax. | PH dyy L il M t z [mm] | [mm] | [Grad] |[Nm/rad] | [kal
S 151 0,30 0,10 0,7 97 0,0027
5 0,1 2 5 10 6 6 M2 18 1
M 172 0,40 0,15 1,0 75 0,003
S 18" 0,30 0,10 0,7 390 0,005
7 1,0 3 8 15 9 7 M3 2,0 1
M 202 0,40 0,15 1,0 300 0,006
S 219 0,35 0,15 1,0 750 0,010
9 1,5 4 10 20 12 8 M3 2,5 2
M 242 0,50 0,20 1,5 580 0,011
S 275" 0,40 0,15 1,0 1270 | 0,017
12 2,0 5 14 25 16 11 M4 2,8 2
M 312 0,60 0,20 15 980 0,019
S 37 0,3 0,15 1,0 4500 0,046
NEW| 16 5,0 5 18 32 20 13 M5 4 2
— M 41 0,5 0,20 1,5 3050 0,049
S 42 0,4 0,15 1,0 9600 0,076
NEW| 20 15 6 25 40 27 15 M5 5 2
R S 49 0,6 0,20 1,6 6600 0,082
Umfangsgeschwindigkeit vi,5,= 25 m/s
Technische Daten fiir Klemmausfiihrung (Ausf. 2.5)
Abmessungen [mm] Torsions-
Dreh- — o - 9 m ; zul. Verlagerungen steifigkeit
i 4)
GroBe |Bavart? m_?ment ertigbohrung gemein emmschrauben or Gewicht ¥
KN d.. d D d L i1 M t D TA Axial Radial Winkel
[Nm] min. | 9max. H H 1 3; 14 1 1 e K | (N [mml] [mml [Grad] | [Nmyrad kgl
S 24V 0,3 0,1 0,7 390 0,007
7 1,0 3 7 15 9 9 M2 3,2 5,0 16,5 0,37
M 26 2 0,4 0,15 1,0 300 0,008
S 30" 0,35 0,15 1,0 750 0,014
9 15 3 9 20 12 11 M25 | 35 71 215 | 076
M 332 0,5 0,2 15 580 0,015
S 345" 0,4 0,15 1,0 1270 0,025
12 2,0 4 12 25 16 13 M3 4,0 8,6 26,5 1,34
M 382 0,6 0,2 1,5 980 0,027
DBauart S = 4 wellig ? Bauart M = 6 wellig 9 Anzahl je Nabe; ab GroBe 9: 2x120° versetzt
4 Angaben beziehen sich auf die gesamte Kupplung mit max. Bohrung
Umfangsgeschwindigkeit vip,4,= 20 m/s
Bestell- TOOLFLEX®7 M 25 - o4 25 - 6
beispiel:
KupplungsgroBe Naben- Fertig- Naben- Fertig-
ausflihrung bohrung ausfiihrung bohrung
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TOOLFLEX® o
Metallbalgkupplung Made for Motion KTR
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Bauart M

Spielfrei, drehsteif

Kraftschliissige Balg-Nabe-Verbindung
Reibschliissige Klemmnaben

Wartungsfrei

Durch Bérdel-Einpress-Verbindung geeignet fiir hohe
Temperaturen (max. 200 °C)

Gute Korrosionsbestéandigkeit durch Edelstahlbalg und
Alu-Klemmnaben

Fertigbohrung ab @ 6 mm wahlweise auch mit
Passfedernut nach DIN 6885 BIl.1 - JS9 erhaltlich

Passfedernut n. DIN 6885

Gewinde M M wahlweise
pu o~ m
ao|lo| +- [}
ASSIIRSS H AS
o MM
@- a
U E
L+1mm G (DIN EN ISO 4762)
TOOLFLEX Bauart M
Abmessungen [mm]
GroBe Fertigbohrung Allgemein Klemmschrauben
drmin. dimax. L 1 1o E Dy dy My Dg tq ey Ta [Nm]
16 5 16 49 17,0 15 32 20 M4 35,0 5 12,0 2,9
20 8 20 62 21,5 19 40 27 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 72 23,0 26 55 33 M6 58,0 7 19 10
38 14 38 81 255 30 65 42 M8 72,6 9 25 25
NEW| 42 14 42 95 30,0 35 70 46 M8 76,1 9 27 25
45 14 45 103 32,0 39 83 58 M10 89,0 i 30 49
55R) 20 55 125 40,0 45 100 73 M12 106,0 14 37 120
Technische Daten
Dreh- Drehzahl Tragheits- Torsions- Axial Radial zul. Verlagerungen Masse 2
GroBe m_(ln_ment n? moment 2 steife Cy Federsteife Federsteife Axial Radial Winkel
[NKnI:‘] [min] [x10-°kgm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [Grad] [x10%kg]
16 5 14900 10 3050 29 92 +0,5 0,20 15 61
20 15 11950 32 6600 42 126 +0,6 0,20 15 144
30 35 8700 123 14800 65 155 +0,8 0,25 2,0 306
38 65 7350 262 24900 72 212 +0,8 0,25 2,0 448
NEW| 42 95 6820 427 36500 80 333 +0,8 0,25 2,0 520
45 150 5750 1020 64000 88 492 +1,0 0,30 2,0 1125
Y 340 4800 5118 96100 107 598 +1,0 0,30 2,0 3300
Bohrungsbereich und zugehérige libertragbare Reibschlussmomente [Nm] der Klemmnabe
GroBe o5 | o6 | o7 | @8 | oo [@io]|o11[o12] @14 [ @15 [ @16 | @18 [ @19 [ @20 [ @24 [ @25 [ @28 [ @0 [ @32 [ @35 | @ias [ @40 [ @42 | 245 | @60 [ 55
16 85|88 91949799 [102]105[11,1]11,4]117
20 176 [ 18,1 ]18,6]19,0[19,5] 205 [21,0[ 21,4 | 22,4 22,9 23,3
30 33 | 34 | 35 | 36 (364 38 (385| 39 | 42 [425|445| 46
38 84 85 87 92 93 97 99 ([ 101 | 105 | 109
NEW| 42 84 | 85 | 87 | 89 | 90 ( 92 | 96 | 98 | 101 | 104 | 106 | 110 [ 114 [ 116 | 119
45 157 | 165 | 167 | 173 | 177 | 181 | 187 | 193 | 197 | 200 | 206
559 397 | 401 | 413 | 421 | 429 | 441 | 453 | 462 | 470 | 482 | 502 | 522
" Beiv= 25 m/s 2 Angaben beziehen sich auf die gesamte Kupplung mit max. Bohrung 9 Nabe aus Stahl mit Balg verschweiB
Bestell- TOOLFLEX®30 M 225 @30
beispiel:
KupplungsgréBe Fertig- Fertig
bohrung bohrung
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Bauart S

AN
Made for Motion KTR
v

Kurzbauend

Hohere Drehfedersteifigkeit

Geringeres Massentragheitsmoment

Fertigbohrung ab @ 6 mm wahlweise auch mit Passfedernut
nach DIN 6885 Bl.1 - JS9 erhaltlich

Gewinde M

t

Passfedernut n. DIN 6885
wahlweise

#Dy,

¢d,

G (DIN ENISO 4762)

TOOLFLEX Bauart S
Abmessungen [mm]
GroBe Fertigbohrung Allgemein Klemmschrauben
drmin. dmax. L 1 1o E Dy dy My Dg ty eq Ta [Nm]
16 5 16 45 17,0 11 32 20 M4 35,0 5 12,0 2,9
20 8 20 55 215 12 40 27 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 63 23,0 17 55 33 M6 58,0 7 19 10
38 14 38 69 255 18 65 42 M8 72,6 9 25 25
NEW| 42 14 42 84 30,0 24 70 46 M8 76,1 9 27 25
45 14 45 86,5 32,0 22,5 83 58 M10 89,0 11 30 49
Y 20 55 111 40,0 31 100 73 M12 106,0 14 37 120
Technische Daten
Dreh- Drehzahl Tragheits- Torsions- Axial Radial 2ul. Verlagerungen Masse 2
GroBe m_orment n? moment 2 steife Ct Federsteife Federsteife Axial Radial Winkel
[NKn":l] [min] [x10°kgm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [Grad] [x10%kg]
16 5 14900 9 4500 43 138 +0,3 0,15 1,0 61
20 15 11950 30 9600 63 189 +0,4 0,15 1,0 121
30 35 8700 114 17800 97 233 +0,5 0,20 1,5 243
38 65 7350 245 37400 108 318 +0,6 0,20 1,5 351
NEW| 42 95 6820 396 54700 120 499 +0,6 0,20 1,5 485
45 150 5750 931 95800 132 738 +0,9 0,25 1,5 824
553 340 4800 4996 144100 160 894 +1,0 0,25 1,5 3213
" Beiv= 25 m/s 2 Angaben beziehen sich auf die gesamte Kupplung mit max. Bohrung 9 Nabe aus Stahl mit Balg verschweiBt
Hinweis:
Reibschlussmoment der Klemmnabe siehe Bauart M (Seite 148) Ah B3

Weitere Bauarten:

Ausfiihrung fir FANUC-Motoren

o

(N
dw &/

> [t

B
B
Bestell- TOOLFLEX®30 S 225 30
beispiel:
KupplungsgroBe Fertig- Fertig
bohrung bohrung
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TOOLFLEX®
Metallbalgkupplung

P N
Made for Motion KTR
v

Bauart KN
® Spielfrei, drehsteif
® Kraftschlussige Balg-Nabe-Verbindung
® Hohe Reibschlussmomente
® Wartungsfrei
® Gute Rundlaufeigenschaften bei hohen Drehzahlen
® Maximale Drehzahl bis 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit
j —— — ) - . AL_‘
) — —
— -
o -~ o~ | x
alal o O O
el8|s| e e
- Zﬂ -
J — ) pp— .
ﬁV 1
U L2
L
TOOLFLEX® S-KN
ngs. +71mm
TOOLFLEX® Bauart KN
Dreh- Abmessungen [mm]
GroBe m$ment Fertigbohrung L Il—m Spannschrauben Abdriickgewinde
[NKn';‘] dmin. | dmax. |4-wellig V| 6-wellig 2| 4-wellig "| 6-wellig ?| I{;lo | Dy Dy Dy M Ta[Nm] [Anzahlz [ My | Anzahl z {To1?[Nm]
30 35 12 22 48 57 54 63 22 50 43 47 M4 2,9 12 M4 6 1,2
38 65 12 28 56 68 63 75 26 | 605 | 52 56 M5 6 12 M5 6 1,4
NEW[ 42 95 14 35 64 75 71 82 29 66 60 63 M5 6 12 M5 6 1,4
45 150 15 40 74,5 91 825 99 34 82 68 77 M6 14 12 M6 6 3
559 340 15 56 95,5 109 106 120 40 97 95 95 M8 35 12 M8 6 6
Ubertragbare Drehmomente T [Nm] des Reibschlusses der Konusnaben
GroBe ota | o215 | o6 | o19 | @0 | @04 | @5 | @8 | @80 | @2 | @85 | @ss | 40 | a2 | o45 | 248 | @50 | @65
30 50 58 66 71 79
38 81 92 130 | 108 | 149 | 161 202
NEW[ 42 105 | 117 | 168 | 131 164 | 189 | 215 | 2567
45 230 | 332 | 230 | 288 | 831 376 | 451 531 589
5659 483 | 606 | 696 | 792 | 585 | 690 | 764 | 843 | 967 | 1101 | 1194 | 1445

" Bauart S = 4-wellig
4 Nach Montage der Spannschrauben (M) Abdriickgewinde (M1) mit dem vorgesehenen Moment Ta{ anziehen

? Bauart M = 6-wellig

Weitere Bauarten: TOOLFLEX® KN fiir FANUC-Motoren

9 Nabe aus Stahl mit Balg verschweiBt

Bestell-
beispiel:
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TOOLFLEX® o
Metallbalgkupplung Made for Motion KTR
v

Bauart PI

Axial steckbar
Spielfrei, drehsteif
Wartungsfrei

Durch Bérdel-Einpress-Verbindung geeignet fuir hohe
Temperaturen
® Gute Korrosionsbestandigkeit durch Edelstahlbalg und
Alu-Klemmnaben
® Wahlweise als Baurart M (6-wellig)
- hohere zul. Verlagerungen
oder Bauart S (4-wellig, kurzbauend)
- hohere Drehfedersteifigkeit

- geringes Massentragheitsmoment

B-B Passfedernut nach A-A C-C
A_>| DIN 6885 wahlweise C <_B
' Gewinde Mo t2 . t Gewinde M
A N
== 1 i
|

[/]8}}

?Dn
?d2
@d1

|
1
4%,

Y
\\
| Vorspannung  H | : !
T
. 2| E |
Steckbare Metallbalgkupplung Bauart Pl
Abmessungen [mm]
GroBe Bauart Allgemein Klemmschraube
d1do min.| 91 max. | 92 max. Ln I lo E Dy H M4:Mg D3 e tyitg TA [Nm]
S 67,0 12,0
20 8 20 20 21,5 33,5 40 05-1 M5 43,5 14,5 6 6
M 74,0 19,0
S 73,5 17,0
30 10 30 28 23,0 335 55 05-1 M6 58,0 19,0 7 10
M 82,5 26,0
S 875 18,0
38 14 38 32 255 44,0 65 05-15 M8 72,6 25,0 9 25
M 99,5 30,0
S 93,0 24,0
NEW| 42 14 45 42 30 39,0 70 M8 76,1 25,0 9 25
M 104,0 35,0
S 96,0 22,5
45 14 45 42 32,0 41,5 83 05-15 M10 89,0 30,0 11 49
M 112,56 39,0
Technische Daten
Dreh- Drehzahl Tragheits- Torsions- Axial Radial zul. Verlagerungen Masse
GroBe Bauart m$ment no moment 2 steife Ct Federsteife Federsteife Radial Winkel 2
[NKrr’:l] [min-1] [x10"%kgm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [Grad] [x10%kg]
S 37 9600 63 189 0,15 1,0 149
20 15 11950
M 38 6600 42 126 0,20 1,5 155
S 140 17800 97 233 0,20 1,5 294
30 35 8700
M 145 14800 65 155 0,25 2,0 313
S 329 37400 108 318 0,20 1,5 496
38 65 7350
M 346 24900 72 212 0,25 2,0 520
S 396 54700 120 499 0,20 1,5 485
NEW| 42 95 6820
M 427 36500 80 333 0,25 2,0 520
S 1031 95800 132 738 0,25 1,5 930
45 150 5750
M 1127 64000 88 492 0,30 2,0 1000
Ubertragbare Reibschlussmoment der Klemmnabe fiir ®d1/®d2
GroBe &8 9 @10 | g1 12 | D14 | D16 | D16 | D18 | D19 | D20 | D24 | 25 | 28 | 30 | J32 | I35 | 38 | D40 | 42
20 17,6 18,1 186 | 19,0 | 195 | 20,56 | 21,0 | 214 | 224 | 229 | 233
30 33,0 | 340 | 350 | 360 | 36,4 | 38,0 | 385 | 39,0 | 42,0 | 425 | 445 46
38 84,0 | 850 | 870 | 92,0 | 930 [ 970 | 99,0 [ 101,0
NEW| 49
45 1570 | 165,0 | 1670 | 173,0 | 1770 | 181,0 [ 1870 [ 193,0 [ 1970 | 200,0
" Im gesteckten Zustand 2 Angaben beziehen sich auf die gesamte Kupplung mit max. Bohrungen 9 Bei v= 25 m/s
Bestell- TOOLFLEX®30 PI-S @22 18
beispiel:
KupplungsgroBe Fertig- Fertig-
bohrung bohrung
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RADEX®-NC
Servolamellenkupplung

Technische Beschreibung

Die RADEX®-NC ist eine speziell fir die Servotechnik entwickelte Bau-
reihe. Bei dieser Kupplung sorgt ein Paket aus drehsteifen, jedoch
biegeelastischen Stahllamellen dafiir, dass axialer, winkeliger und

radialer Wellenversatz zuverlassig ausgeglichen werden. Als
Ganzmetallkupplung - die Lamellen sind aus rostfreiem Stahl - kann die
RADEX®-NC auch bei hohen Temperaturen (bis 200 °C) und unter ag-
gressiven Umgebungsbedingungen eingesetzt werden. Die RADEX®-NC
wird in 6 BaugréBen von GréBe 5 bis 35 fiir maximale Drehmomente bis
200 Nm gefertigt. Die Naben sind als reibschlissige Klemmnaben in Alu-
minium (Gr. 42 in Stahl) ausgefiihrt und

ermoglichen damit Spielfreiheit auch bei Reversierbetrieb.

Made for Motion

Ein typisches Einsatzgebiet fiir die RADEX®-NC sind spiel-

freie Schneckengetriebe mit kleinen Ubersetzungen. Die
Kupplungsteifigkeit muss wegen der Ubersetzung des
Getriebes von der Antriebsseite auf die Abtriebsseite umge-
rechnet werden.

Hierbei hat die Ubersetzung selber einen entscheidenden Ein-
fluss, da sie quadratisch in die Berechnung eingeht. Diese

umgerechnete Steifigkeit wird in Reihe mit der
Getriebesteifigkeit addiert, um die Gesamtsteifigkeit zu
erhalten. Bei Ubersetzungen kleiner i = 8 empfehlen wir auf-
grund des Steifigkeitsverlustes des Gesamtsystems bei Ver-
wendung von elastischen Kupplungen den Einsatz der
RADEX®-NC.

Motor

=

Kupplung Getriebe

Ex-Schutz Einsatz

RADEX®-NC-Kupplungen eignen sich fiir die Kraftiibertragung in Antrieben, die
fir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen vorgesehen sind. Die Kupp-
lungen sind nach EG-Richtlinie 94/9/EG (ATEX 95) als Geréite der Kategorie
2G/2D beurteilt und bestétigt und somit fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen der Zone 1, 2, 21 und 22 geeignet. Bitte lesen Sie hierzu auch die
Hinweise in der jeweiligen Baumusterpriifbescheinigung und der Betriebs- und
Montageanleitung; einzusehen unter www.ktr.com.

Auslegung: Bei Einsatz im explosionsgeféhrdeten Bereich sind Klemm-
naben ohne Passfeder nur fiir Kat. 3 (mit PaBfeder fiir Kat. 2)
so auszulegen, dass vom Anlagenspitzendrehmoment ein-
schlieBlich aller Betriebsparameter zum Reibschluss- und
Nenndrehmoment der Kupplung mindestens
eine Sicherheit von s = 2 vorliegt.
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RADEX®-NC
Servolamellenkupplung

Made for Motion

Kupplungsauslegung

In der Regel wird die RADEX®-NC wie alle anderen Kupplungssysteme nach dem Nenndrehmoment (Tk ) aus der Liste der techni-
schen Daten ausgelegt. Dabei muss das Nenndrehmoment (Tk) in allen Fallen iiber dem maximal zu iibertragenden Spitzendrehmo-
ment der Anlage (Beschleunigungs- oder Spitzenmoment) liegen. Dies sollte vor allem bei Einsdtzen in Verbindung mit Servomotoren
beachtet werden, da deren Beschleunigungsmomente sowohl positiv als auch negativ das Nenndrehmoment um ein Mehrfaches tiber-

steigen kénnen. Bei Werten iiber T (Kollision, Stérung) sind nur noch begrenzte Lastwechselzahlen méglich.

Benennung Zeichen | Definition bzw. Erklarung Benennung Zeichen | Definition bzw. Erklarung
Nenndrehmoment TkN Drehmoment, das im gesamten zulédssigen X
der Kupplung Drehzahlbreich dauernd tibertragen werden kann. max. Motorleistung Pmax. maximale Leistung in kW die der Motor
erbringen kann
Spitzendrehmoment Ts Spitzendrehmoment an der Kupplung
der Anlage
Motordrehzahl n Nenndrehzahl in min™' des Motors
Spitzendrehmoment Tas Spitzendrehmoment bei antriebsseitigem —
der Antriebsseite DrehmomentstoB, z. B. Kippmoment des E-Motors. Verdrehwinkel ¢ Ubertragungsfehler in Grad des Metallbalges durch
Torsionsbeanspruchung
Spitzendrehmoment Ts Spitzendrehmoment bei lastseitigem
der Lastseite DrehmomentstoB, z.B. Bremsung Torsionssteife Cr Torsionssteife der Kupplung in Nm/rad , Daten siehe
Tabellen auf folgenden Seiten
Tragheitsmoment JaL Summe der auf der Antriebs- bzw. Lastseite
vorhandenen Tragheitsmomente bezogen Erregerfrequenz des fo ins-
auf die Kupplungsdrehzahl. 2-Massen-Systems
Massenfaktor ma Faktor, der die Massenverteilung bei an- Erregerfrequens des fe ins?
der Antriebsseite triebsseitigem StoB- und Schwingungserregung Antriebes
berlicksichtigt.
Massenfaktor mp Faktor, der die Massenverteilung bei lastseitiger Betriebsfaktor Kk k= 1,5 bei gleichférmiger Bewegung
der Lastseite StoB- und Schwingungserregung beriicksichtigt. k= 2,0 bei ungleichférmiger Bewegung
k= 2,5 - 4,0 bei stoBender Bewegung
Fiir Antriebe an Werkzeugmaschinen (Servomotoren)
sind k-Werte von 1,5 - 2,0 einzusetzten

Uberschlagige Berechnung
Die Kupplung muss so bemessen sein, dass folgende Bedingung erfillt ist:

TkN 2 Tag/is * k |

Bei der Auslegung fiir Servomotoren wird nicht mit P, .., sondern mit
den Drehmomentwerten der Motorlieferanten gerechnet. Bitte
verwenden Sie bei der Dimensionierung der Kupplung die entsprechen-
den Daten des Herstellers unter Berticksichtigung des zu verwendenden
Servoreglers.

Pmax [kW]

— =
TKN [Nm] 9550 x = [rpm]

Berechnung nach Beschleunigungsmoment (Antriebsseitig/Lastseitig)

| Tkn > Ts |
Tg = Tag x mp * k | < > | Tg = Tpg x m_ x k
Y Y
J _ J
MA =T L ML=+

Uberpriifung der Torsionssteife

=180XTQS
v 1TXCT

Uberpriifung der Resonanzfrequenz

Die Resonanzfrequenz der Kupplung muss liber oder unter der Frequenz der Anlage liegen. Fiir das mechanische Ersatzmodell
des 2-Massen-Systems gilt:

G - J_+Ja [Hz] In der Praxis sollte gelten:  fo 22 - f,

1
fe 2 X T L x Ja

153

ROTEX® GS
TOOLFLEX®
RADEX®-NC



RADEX®-NC
Servolamellenkupplung

Standardbauarten

P N
Made for Motion KTR
v

Spielfreie Drehmomentiibertragung
Erhdhte Drehsteifigkeit

Spielfreie Welle-Nabe-Verbindung
Niedriges Massentragheitsmoment

Hohe Drehzahlen
Einsatztemperatur bis 200 °C

Kurze Bauform

Fertigbohrung ab @ 6 mm wahlweise auch mit
Passfedernut nach DIN 6885 BI.1 - JS9 erhiltlich
& -Schutz beurteilt und bestatigt nach EG-Richtlinie
94/9/EG (ohne Passfeder nur fiir Kat. 3)
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Bauform DK Bauform EK
RADEX®-NC Bauarten DK und EK
Grofe Abmessungen [mm] Klemmschraube Massentragheitsmomente
max. d1/do Da l1ilg Lpk Epk LEk s t M Ta [Nm] DK [kgm?] | EK [kgm?]
5 10 26 12 34 10 26,5 2,5 3,56 M2,5 0,8 0,000004 0,000003
10 15 35 16 44 12 35 3 5,0 M4 3 0,000016 0,000012
15 20 47 21 55 13 45 3 6,8 M6 10 0,000065 0,000053
20 25 59 24 67 19 52 4 6,5 M6 10 0,000199 0,000154
25 35 70 32 88 24 69 5 9,0 M8 25 0,000508 0,000393
35 40 84 35 98 28 77 7 10,5 M10 49 0,001153 0,000911
42 55 104 40 116 36 91 11 10,5 M10 69 0,007458 0,006153
Technische Daten
GroBe TKN TK max. max. Drehzahl Drehsteifigkeit [Nm/rad] Verlagerungen Bauform DK Verlagerungen Bauform EK
[Nm] [Nm] [min] Bauform EK Bauform DK [radial [mm] | axial [mm] [Winkel je Lamelle [°] | radial [mm] | axial [mm] |Winkel je Lamelle [°]
5 2,5 5 25000 2400 1200 0,10 0,4 1 = 0,2 1
10 75 15 20000 5600 2800 0,14 0,8 1 — 0,4 1
15 20 40 16000 12000 6000 0,16 1,0 1 = 0,5 1
20 30 60 12000 30000 15000 0,25 1,2 1 — 0,6 1
25 60 120 10000 60000 30000 0,30 1,6 1 = 0,8 1
35 100 200 9000 72000 36000 0,40 2,0 1 — 1,0 1
42 180 360 7000 120000 60000 0,50 2,8 1 = 1,4 1
Ubertragbare Drehmomente der RADEX®-NC - Klemmnabe [Nm] fiir Standard Bohrungen
GréBe vorgeb. a3 5 %] 10 | D12 | D14 | D16 | D16 | D19 | @20 | D24 | P25 | 28 | B30 | 32 | I35 | 38 | J40 | P45 | B0 | J55
5 2,5 2,2 2,3 2,4 2,5
10 45 8 9 10 10 11 11
15 55 28 30 31 32 32 34 35
20 75 36 37 38 39 40 41 44 45
25 9,56 82 83 87 88 93 94 98 100 103 106
35 11,5 155 157 165 167 173 177 181 187 193 197
42 15,0 285 287 296 | 301 307 | 315 | 323 | 329 | 343 | 357 370
Bestell- RADEX®-NC 20 DK @20 225
beispiel:
KupplungsgroBe Bauart Fertig- Fertig-
bohrung bohrung




