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Made for Motion

BoWex® - Bogenzahn-Kupplungen® sind flexible Wellenverbin-
dungen fiir eine formschliissige Drehmomenttibertragung und
besonders geeignet fiir den Ausgleich axialer, radialer und
winkeliger Wellenverlagerungen.

Nach der Wirkungsweise des bekannten Bogenzahnprinzips
werden bei Winkel- und Radialverlagerungen Kantenpressungen
in der Verzahnung vermieden, so dass BoWex®-Kupplungen
nahezu verschleiBfrei im Einsatz sind.

Hilse

\ \

Hilse

Nabe mit Geradverzahnung

Bei Kupplungsnaben mit einer Geradverzahnung treten bei
Versatz an den Kontaktflichen hohe Kantenpressungen auf, ver-
bunden mit hohem VerschleiBanfall.

‘ Hilse ‘

‘ Hilse ‘

Nabe mit Bogenverzahnung (BoWex®)

Der Bogenzahn verhindert Kantenpressungen bei Winkel- und
Radialversatz der Kupplung.

Die Werkstoffpaarung Stahlnaben — Polyamidhtilsen erlaubt einen
wartungsfreien Dauerbetrieb mit duBerst glinstigen Reibwerten in
der Zahnpaarung.

Aufgrund der doppelkardanischen Arbeitsweise der BoWex®-
Kupplungen kénnen bei Winkel- und Radialverlagerungen die
Riickstellkréafte vernachlassigt werden und periodische Schwan-
kungen der Winkelgeschwindigkeit treten nicht auf.

BoWex®-Kupplungen kénnen in vertikaler oder horizontaler Bau-
weise montiert werden, ohne besonderes Montagewerkzeug.

Der serienmiBig verwendete Polyamid-Werkstoff zeichnet sich
durch folgende positive Eigenschaften aus:

hohe mechanische Festigkeit

hohe Steifigkeit

hohe thermische Bestandigkeit (+ 100 °C)

gute Zzhigkeit auch bei tiefen Temperaturen

gunstiges Gleit-Reibverhalten

sehr gutes elektrisches Isoliervermégen

gute Widerstandsfahigkeit gegen Chemikalien

gute MaBhaltigkeit

Reibungs- und VerschleiBverhalten der BoWex®-Hiilse

Die glatte, harte Oberflache (Kristalliner - Struktur) sowie die hohe
Warmebestandigkeit und Widerstandsfahigkeit gegen Schmier-
stoffe, Kraftstoffe, Hydraulikfllissigkeiten, Losungsmittel usw.
machen Polyamid zu einem idealen Werkstoff flr gleitbean-
spruchte Bauteile, insbesondere fiir den Kupplungsbau.

Wiahrend metallische Werkstoffe bei Trockenlauf zum ,Fressen®
neigen, sind Gleitpaarungen mit Polyamid / Stahl ohne jegliche
Schmierung und Wartung funktionsttichtig.

Ex-Schutz Einsatz

BoWex®-Kupplungen der Bauart M bis einschlieBlich der GroBe 65 mit einer elektrisch leit-
fahigen Kunststoffhiilse (PA-CF) eignen sich fiir die Kraftlibertragung in Antrieben, die fiir den
Einsatz in explosionsgefédhrdeten Bereichen vorgesehen sind. Die Kupplungen sind nach
EG-Richtlinie 94/9/EG (ATEX 95) als Gerite der Kategorie 2G/2D beurteilt und bestétigt
und somit fuir den Einsatz in explosionsgefédhrdeten Bereichen der Zone 1, 2, 21 und 22

geeignet. Bitte lesen Sie hierzu auch die Hinweise in der jeweiligen Baumusterprifbescheini-

gung und der Betriebs- und Montageanleitung; einzusehen unter www.ktr.com.
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Leistung, Drehmoment und Drehzahl

Leistung M Drehmoment Ty max. Drehzahl
Bauart und GréBe n [1/min] [Nm] i
[1/min]
Nenn max. TkN TK max. Tkw
Ausfiihrung junior 14 / M-14 0,0005 0,010 5 10 25 6000
junior Steckkupplung / junior 19/ M-19 0,0008 0,0017 8 16 4 6000
junior M junior 24 / M-24 0,0013 0,0025 12 24 6 6000
Ausfiihrung 14 0,0010 0,003 10 30 5 14000
M 19 0,0017 0,005 16 48 8 11800
I 24 0,0021 0,006 20 60 10 10600
AS 28 0,0047 0,014 45 135 23 8500
Spez-l 32 0,0063 0,019 60 180 30 7500
SG 38 0,0084 0,025 80 240 40 6700
SSR 42 0,010 0,031 100 300 50 6000
45/48 0,015 0,044 140 420 70 5600
65 0,040 0,119 380 1140 190 4000
80 0,073 0,22 700 2100 350 3150
100 0,13 0,38 1200 3600 600 3000
125 0,26 0,78 2500 7500 1250 2120
Ausfiihrung 14 0,0015 0,0047 15 45 75 14000
M..C 19 0,0025 0,0075 24 72 12 11800
24 0,003 0,009 30 90 15 10600
28 0,007 0,022 70 210 35 8500
32 0,009 0,028 90 270 45 7500
38 0,013 0,038 120 360 60 6700
48 0,021 0,063 200 600 100 5600
65 0,058 0,18 560 1680 280 4000
Ausfiihrung 28 0,0078 0,014 75 185 375 6000
FLE-PA 32 0,014 0,028 135 335 67,5 6000
48 0,025 0,050 240 600 120 5000
T 48 0,030 0,078 300 750 150 5000
T55 0,047 0,012 450 1125 295 4500
65 0,068 0,140 650 1600 325 3600
T65 0,084 0,210 800 2000 400 3600
T70 0,105 0,262 1000 2500 500 3400
80 0,13 0,250 1200 3000 600 3000
T80 0,16 0,039 1500 3750 750 3000
100 0,21 0,43 2050 5150 1025 2500
T 100 0,26 0,65 2500 6250 1250 2500
125 0,44 0,89 4250 10700 2125 2500
Ausfiihrung 40Sh 0,014 0,041 130 390 36
ELASTIC 42 HE 50Sh 0,016 0,047 150 450 45 6200
HE 65Sh 0,019 0,057 180 540 54
HEW 40Sh 0,021 0,063 200 600 60
HEW-ZS 48HE 50Sh 0,024 0,072 230 690 69 5600
HE-ZS 65Sh 0,029 0,088 280 840 84
HEG 40Sh 0,037 0,110 350 1050 105
65 HE 50Sh 0,042 0,126 400 1200 120 4500
65Sh 0,052 0,157 500 1500 150
40Sh 0,045 0,135 430 1290 129
G65HE 50Sh 0,052 0,157 500 1500 150 4300
65Sh 0,065 0,195 620 1860 186
40Sh 0,089 0,267 750 2250 225
80HE 50Sh 0,096 0,298 950 2850 285 3600
65Sh 0,126 0,372 1200 3600 360
40Sh 0,130 0,39 1250 3750 375
GB80HE 50Sh 0,16 0,50 1600 4800 480 3000
65Sh 0,21 0,62 2000 6000 600
40Sh 0,21 0,62 2000 6000 600
100 HE  50Sh 0,26 0,78 2500 7500 750 2700
65Sh 0,36 1,00 3200 9600 960
40Sh 0,31 0,942 3000 9000 900
125 HE  50Sh 0,41 1,256 4000 12000 1200 2300
70Sh 0,52 1,670 5000 15000 1500
40Sh 0,42 1,26 4000 12000 1200
G125 HE 50Sh 0,54 1,63 5200 16000 1600 2100
70Sh 0,68 2,04 6500 20000 2000
40Sh 0,58 173 5500 16500 1650
150 HE  50Sh 0,73 2,20 7000 21000 2100 1800
70Sh 0,94 2,83 9000 27000 2700
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Kupplungsauslegung

Die Auslegung der BoWex®-Kupplung erfolgt in Anlehnung an DIN 740 Teil 2. Die Kupplung muss so bemessen sein, dass die zuléssige
Kupplungsbeanspruchung in keinem Betriebszustand tberschritten wird. Dazu ist ein Vergleich der auftretenden Beanspruchungen mit den
zulassigen Kupplungskennwerten durchzuftihren.

1 Antriebe ohne periodische Beanspruchung Temperaturfaktor S;
Hierbei erfolgt die Kupplungsauslegung durch Priifung von
. -40°C
Nenndrehmoment Tk und Maximaldrehmoment Tk - Hiilsenwerkstoff +70°C | +80°C | +90°C [ +100°C | +110°C | +120 °C
+60 °C
PA 6.6 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 - -
2 Belastung durch T S— PA-CF 1,0 1,1 1,2 1.4 1,6 1,9 2,2
KN = 'N"9t
Nenndrehmoment
Das zulédssige Nenndreh-
moment Ty der Kupp- Ty INm] = 9550 - PAN/LN [kW] Anlauffaktor Sz
lung muss bei Beriicksich- n [1/min] .
tigung der Umgebungs- Anlaufhiufigkeit/h 100 200 400 800
temperatur mindestens so groB sein wie das Anlagennenn- Sz 1,0 1,2 1,4 1,6

drehmoment Ty

3 Belastung durch StoBfaktor Sp /S|

Tkmax = Ts' Sz S+ TN S

DrehmomentstéBe SA/SL
Das zuléssige Maximal- Antriebsseitiger StoB leichte StoBe 1,5
- - . . mittlere StéBe 1,8
|drehmoment.dsr Ktupp Ts = Tag Ma - Sa - - o
e schwere obe y
ung muss minaestens so Lastseitiger StoB
groB sein, wie die Summe Te = Tra-M -S
p S T 'LS"ML"SL
aus Spitzendrehmoment
Tg und Anlagennenndreh- i A
moment Ty unter Beriick- MpA=—F+— M =—""—
X . . JA ar JL JA ar JL
sichtigung der StoBhauf-
igkeit Z und der Umgebungstemperatur.
Dies gilt fir den Fall, dass dem Anlagennenndrehmoment Ty ein
StoBvorgang tiberlagert ist.
Bei Kenntnis der Massenverteilung, StoBrichtung und StoBart
kann das Spitzenmoment Tg berechnet werden.
Bei Antrieben mit Drehstrommotoren und groBen, lastseitigen
Massen empfehlen wir eine Berechnung des Anfahrspitzen-
momentes mit unserem Simulationsprogramm.
Zulassige Passfedernutbelastung der Kupplungsnabe Polyamid 30 N/mm?2 (bis + 40 °C)
Die Welle-Naben-Verbindung ist kundenseitig zu tiberprifen. Sinterstahl 180 N/mm?
Zulassige Flachenpressung nach DIN 6892 (Methode C) Stahl S355J2G3 (St 52.3) 250 N/mm?2
Fiir weitere Stahlwerkstoffe p, | = 09-Rg (Rp0.2)
Benennung Zeichen Definition bzw. Erklarung Benennung Zeichen Definition bzw. Erklarung
Nenndrehmoment TkN Drehmoment, das im gesamten zuldssigen Drehzahl- Spitzendrehmoment Ts Spitzendrehmoment bei lastseitigem Drehmoment-
der Kupplung breich dauernd tibertragen werden kann. der Lastseite stoB, z. B. Bremsung
Maximaldrehmoment TK max. | Drehmoment, das wéhrend der gesamten Lebens- Wechseldrehmoment Tw Amplitude des an der Kupplung wirkenden Wechsel-
der Kupplung dauer der Kupplung als schwellende Beanspruchung der Anlage drehmomentes.
= 10° mal bzw. 5 - 10* mal als wechselnde Bean-
spruchung iibertragen werden kann. Dampfungsleistung Pw Dampfungsleistung, die auf Grund der Bean-
der Anlage spruchung durch das Wechseldrehmoment an der
Wechseldrehmoment Tkw Drehmomentamplitude der zuldssigen periodischen Kupplung wirkt.
der Kupplung Drehmomentschwankung bei einer Frequenz von N N N
. Tragheitsmoment Ja Summe der auf der Antriebs- bzw. Lastseite vor-
10 Hz und einer Grundlast von Tk bzw. schwel- i K X X
. der Antriebsseite handenen Tragheitsmomente bezogen auf die
lender Beanspruchung bis Ti N
Kupplungsdrehzahl.
Damor o P E— o boi b Tragheitsmoment L
ampfungsleistung KW ulassige Ddmpfungsleistung bei Umgebungs- der Lastseite
der Kupplung temperatur + 30 °C.
Massenfaktor der Ma Faktor, der die Massenverteilung bei antriebs- bzw.
Nenndrehmoment ™N Stationéres Nenndrehmoment an der Kupplung Antriebsseite lastseitiger StoB- und Schwingungserregung
der Anlage beriicksichtigt.
Spitzendrehmoment Ts Spitzendrehmoment an der Kupplung
J J
der Anlage Massenfaktor der M Mp = L M = —A
L a+] LT a+)
: ] R — Lastseite AT-L AT
Spitzendrehmoment Tas Spitzendrehmoment bei antriebsseitigem Dreh-
der Antriebsseite momentstoB, z. B. Kippmoment des E-Motors.
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Bogenzahn-Kupplung®

Verlagerungen und Feststellgewinde

Verlagerungen

Made for Motion

BoWex®-Kupplungen sind doppelkardanisch und gleichen neben der Kraftiibertragung auftretende Wellenfluchtungsfehler
Axial — Radial — Winkel aus, so dass Schiaden an der An- bzw. Abtriebsmaschine verhindert werden.

‘W [ [ =
i A ~ e
! < < <
E \
| | ! | |
p— p— i — SR 2 3 =\ z -
|| AKa R REEIR
Gleichachsige Wellen Radial verlagerte Wellen Winkelig verlagerte Wellen Radial und winkelig verlagerte Wellen
Verlagerungen
Gesamtbauldnge L Kann das gekuppelte Max. Axialver- .
. WellenabstandsmaB . Max. zulassige Verlagerungen
B + und GroB der montierten Kupplung Aggregat senkrecht Ev schiebung
auart und GroBe
(Normalausfiihrung) ? | ohne axiale Verschiebung o] AKa AKrradial ~ oder AKw winkelig
mm
[mm] ausgebaut werden? [mm] [mm] [°]
junior 14 (Steckkupplung) 48
junior 19 (Steckkupplung) 52 nein 2 +1 +0,1
junior 24 (Steckkupplung) 54
junior M-14; M-14 50
m +0,3
junior M-19; M-19 54 nein
junior M-24; M-24; Spezial I-24 56
24 AS; 24 SSR X
a
24 SG 76 !
M-28; Spezial I-28 nein
28 AS; 28 SG; 28 SSR ja
M-32; Spezial I-32 84 nein
4 +0,4
32 AS; 32 SG; 32 SSR ja
M-38 nein
M-42 nein
- +1 + 1° pro Nabe
45 AS; 45 SG; 45 SSR 88 ja
Spezial I-45 X
nein
M-48 104
M-65; Spezial I-65 nein
114 +0,6
65 AS; 65 SG; 65 SSR .
a
80 AS; 80 SSR !
186 6 +07
|-80; Spezial I-80; 80 SG nein
100 AS; 100 SSR ja
- 228 _ 8 +0,8
1-100; Spezial I-100; 100 SG nein
125 AS; 125 SSR ja
- 290 - 10 +£1,1
|-125; Spezial I-125; 125 SG nein

Alle Naben sind so zu montieren, dass diese mit den Wellenenden biindig abschlieBen. Ist das E-MaB nur mit Schwierigkeiten festzulegen, kann die Gesamtbaulange als Hilfsmittel verwendet

werden. Die zu verbindenden Wellenenden sollen unmittelbar vor und hinter der Kupplung gelagert sein.

1) = Das angegebene E-MaB fiir die einzelnen Kupplungen ist unbedingt einzuhalten, insbesondere bei Radial- und Winkelverlagerungen.
2) = Sind die Kupplungsnaben an der AuBenseite gekiirzt oder verlingert worden, reduziert sich die Bauldnge der montierten Kupplung um die entsprechenden MaBe.
3) = Die zuldssigen Verlagerungswerte sind abhéngig von Drehzahl und Leistung. Bitte fordern Sie bei Bedarf ein Verlagerungsdiagramm an.
Vor Inbetriebnahme der BoWex®-Kupplung ist zu priifen, ob die Kupplungshiilsen leicht axial verschiebbar sind.

Umlaufende Teile miissen vom Kéufer gegen unbeabsichtigtes Beriihren geschiitzt werden (Sicherheit von Maschinen DIN EN 292 Teil 2).

Feststellgewinde (Gewindeabmessungen fiir Feststellschrauben. BoWex®-Kupplungsnaben mit zylindrischer Bohrung.)

077

Lage des Gewindes

®d

R

auf der Nute

fiir Feststellschraube
BoWex® M-14 bis M-24
gegeniiber der Nute

BoWex® M-28 bis I-125

a,,
1 z@ﬁéﬁ% i P!
\i
Ne o

®d

Lage des Gewindes
bei BoWex® —

junior-Steckkupplung und
junior M-Kupplung

G
BoWex® — Kupplungsnaben BoWex® junior — Kupplungsnaben
. 14 28 42 .
créBe 19 | 32 | 45 | 65 | 80 | 100 | 125 aroBe 14 19 24
Abmessungen o4 as 48 Abmessungen

Gewinde G M5 M8 M10 [ M10 | M12 [ M16 Gewinde G M5 M5 M5
15" Nabe 1b - Abstand t 6 6 6

Abstand t 6 10 20 30 40
20 Steckhiilse 2b - Abstand t 8 10 10
Anziehdrehmoment Tp [Nm] 2 10 17 17 40 80 Anziehdrehmoment Tp [Nm] 1,4 1,4 1,4

1) Nabenldnge 55 mm t = 15 mm,
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BoWex®
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Zylindrische Bohrungen, Kegel-/Zollbohrungen und IEC-Normmotor - Zuordnung

Lagerprogramm zylindrische Fertigbohrungen [mm] H7 Passfedernut DIN 6885 BI.1 [JS9] und Feststellgewinde

® = -
B(‘;VY;" “”;":’ 28 | @9 |@10|011|012|013|014|015|016|@17|018|@19|@20|@22| @24 |@25|@28|@30|@32|@35|@38|@40| @42 |@45|@48|@50|055|@60|@65| 70| @75
roBe gebohrt
14 oN (0|0 0|0 0|0 |om|o
19 onm oo e o o o |0 o |omle
24 onm oo e om0 (o (0o |0 om|0 |0 om
28 onm o/ o|o /o0 /0|0 |0 |em|o | om
32 om o|(o|/o 0|0 0|00 ]|0
38 om o|o|o| o0 0|0 /0|0 |0 om
42 om o|o|/o|0o|0o 0|0 0|00 |0
48 om o/ o 0o 0o 0|0 0 oemo om
65 on oo 0o o 0|0 omlom om om o on
80 ° o|o|0o|0o |00
® Standard-Lange B Standard-verlingert
Lagerprogramm Kegel- und Zollbohrungen
Kegel 1:5 Kegel 1:8 Zollbohrungen
Code A-10 | B-17 | C-20 | D-25 | E-30 | N/1 | Nid | N/2 | N/2a | N/3 Ta DNC | Ed A G F Bs Hs K
d +o0 9,85 | 16,85 | 19,85 | 24,85 | 29,85 | 97 14 | 1728 | 1728 | 22 127 | 13,45 | 1587 | 19,05 | 22,22 | 22,22 | 2538 | 254 | 31,75
bse 2 3 4 5 6 24 3 32 4 399 | 317 | 817 | 475 | 478 | 475 | 638 | 637 | 635 | 793
t+02 143 | 149 | 181 | 21,3 | 247 | 252 | 283 | 283 | 354
14 ° ° °
19 ° ° °
24 ° ° ° ° ° ° ° ° °
28 ° ° ° ° ° ° ° ° °
32 ° °
38 ° ° ° ° ° ° ° ° °
42 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
48 Py Py
65 °
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
BoWex®-Kupplungen fiir IEC-Normmotoren Schutzart IP 54/1P 55
Drehst Motorleistung bei 50 Hz Motorleistung bei 50 Hz Motorleistung bei 50 Hz Zyl.-Wellenenden
e St”’"‘ n = 3000 [1/min] n = 1500 [1/min] n = 1000 [1/min] d x! [mm]
motor
T BoWex®- T BoWex®- T BoWex®-
BaugrdBe KW ovvex kW ovvex KW ovvex
[Nm] Kupplung [Nm] Kupplung [Nm] Kupplung 3000 < 1500
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 0,43
56 9x20
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,72
63 14 14 14 11x23
0,25 0,86 0,18 1,3 0,09 1,1
0,37 1,3 0,25 1,8 0,18 2,0
71 14x30
0,55 1,9 0,37 25 0,25 27
0,75 25 0,55 37 0,37 39
80 19 19 19 19x 40
1,1 37 0,75 5,1 0,55 58
90S 15 5,0 11 75 0,75 8,0
24 24 24 24 x50
90L 2,2 74 15 10 1,1 12
22 15
100 L 3 938 15 15
28 3 20 28 28 28 x 60
112 M 4 13 4 27 2,2 29
55 18
132 S 55 36 3 30
75 25
38 38 38 38x 80
4 40
132 M 75 49
55 55
11 36
160 M 11 72 75 75
15 49 42 42 42 42x110
160 L 18,5 60 15 98 11 108
180 M 22 71 18,5 121
48 48 48 48x 110
180 L 22 144 15 148
30 97 185 181
200 L 30 196 55 x 110
37 120 22 215
225 S 37 240 65 65
55x 110 60 x 140
225 M 45 145 o 45 292 30 293
250 M 55 177 55 356 37 361 60 x 140 65 x 140
280 S 75 241 75 484 45 438
75 x 140
280 M 90 289 90 581 80 55 535 80
315S 110 353 110 707 75 727
315 M 132 423 132 849 90 873
80x 170
160 513 80 160 1030 100 110 1070 100 65 x 140
3151L 200 641 200 1290 132 1280
160 1550
a5 250 801 250 1610 200 1930 125 85 x 170
315 1010 100 315 2020 105 250 2420
355 1140 355 2280
355 315 3040 - 75 x 140 95x 170
400 1280 125 400 2560

Drehmoment T 2 Nenndrehmoment laut Siemens Katalog.
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Bauart junior Steckkupplung und Bauart junior M aus Kunststoff

Bogenzahn-Steckkupplung (2-teilig) aus Kunststoff
Doppelkardanische Bogenzahnkupplung Bauart M (3-teilig)
aus Kunststoff

Wartungsfrei durch Werkstoffpaarung Kunststoff
Ausgleich — Wellenfluchtungsfehler Axial — Radial — Winkel
Geringes Eigengewicht sowie kleine Schwungmomente
Axial steckbar — einfache Montage

Einsatzbereich - 25 °C bis + 100 °C

Ab Lager lieferbar mit Fertigbohrung fiir Normwellen
einschlieBlich Passfedernute nach DIN 6885 BlI. 1 und
Feststellgewinde, Toleranz Bohr. + 0,05 — 0,1, Passfeder-
nute + 0,08, Passungsqualitdt H7 nur bei Stahlnaben

[2] T[]

Bauteile

My Ly
- . M Ly N
i
Slal i 5| & 53 Sls
sssJ ‘ —F *QLS NS Bl M Ty S

£

1 L LG |E L,
1 2
Ly L
Bauart junior Steckkupplung (2-teilig) Bauart junior M-Kupplung (3-teilig)

BoWex® junior Steckkupplung (2-teilig) und BoWex® junior M (3-teilig)
Fertigbohrung Abmessungen [mm]
Drehmoment
max.
Tk Nabe Steckhtilse
GroB Drehzahl
R INm) Teiltb | Dy | Teil2b |Do| Dy |l lo| Ex [ Ly [Lyg| M| F | G| E | L |[Ly[MN [:(jn:li]
dy do
TKN [TKmax.
06, 97,
0 22 (o8 22
14 5 | 10 [28.99 40 [ 23 | 2 |48 | 40| 8 |185[215| 4 |50 | 37 |65 | 6000
M-14 @10, @11 | 25 [@10, @11 | 25 i '
212,014 | 26 |@12,@14 | 26
@12, 014 | 27
19 214,215 | 29
Mg | & | 16 |@16 30 47 | 25 | 2 | 52 | 42 | 10 |19,0(230| 4 | 54 | 387 | 85 | 6000
219 32 (@19 35
10, @11
212’6 | %6
214,216 | 32
04 @14,015,| .,
Voa | 12| 24 9186 53 | 26 | 2 |54 | 45 | 9 |215(235| 4 |56 | 41 | 75 | 6000
218, @19,
T 36 | @19, @20 | 36
@24 38 (@24 40
Ee,ste_ll-l_ BoWex® junior 19 dy @19 do @ 14
S KupplungsgréBe 2-teilige Bauart oder

Fertigbohrung Fertigbohrung

BoWex® junior M-19 3-teilige Bauart
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Bauart M, Bauart | und Bauart M..C §x)

o N
Made for Motion KTR
v

Verwendung fiir alle Antriebsfélle im Bereich des Maschinen-

baus und der Hydraulik

Wartungsfrei durch Werkstoffpaarung Kunststoff/Stahl

Ausgleich — Wellenfluchtungsfehler Axial — Radial — Winkel

Axial steckbar — einfache Montage

Lieferbar mit Fertigbohrung nach ISO — H7, Passfedernut

nach DIN 6885 BI. 1 - JS9, Konus- und Zollbohrungen

& Bauart M-...C mit kohlefaserverstarktem PA,
spielarm, hthere Drehmomente und Ex-Schutz beurteilt

und bestatigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG

Fertigbohrungen siehe Lagerprogramm Seite 75

Leistungsdaten siehe Seite 72

O] 2] [1] [1]
Ly N Moyl N
I oo E S| o SE=h= E < o > o = |8 ~f o
Slel el T T Tel=el Sl=elel T ] n “elel 93 T ¢F ¢ TS| e
L |E L L E L2 Ly L
L L L
Bauart M Bauart M..C & Bauart |
BoWex® Bauart M, Bauart | und Bauart M..C &
Fertigbohrung Abmessungen [mm] Gewicht bei Massentragheitsmoment
GroB dq,do 9 max. Bohrungs-@ J bei max. Bohrungs-@
robe Kopf- | Nabe
vorge- kreis- | verl. | Hilse | Nabe |Gesamt| Hiilse | Nabe | Gesamt
A4, 19| E | L | Ly M/ NJ| I D |D
@ bohrt max- 11, 12 H 3 H @Dz | I4,1p | [kgl | [kgl [kgl |[kgem?]{[kgem?]| [kgem?]
Nabe | max.
M-14 IM-14C| - 15| 23| 4 |50 (37 (65| 10 | 25 | 40 | 33 40 | 0,08 | 0,07 | 0,10 | 0,08 | 0,09 | 0,26
M-19 |[M-19C| - E 20 | 25| 4 |54 |37 (85| 10 | 32 | 47 39 40 0,03 | 0,10 0,23 0,15 | 0,16 0,47
M-24 |M-24C| - g 24 | 26 | 4 |56 |41 | 75|14 |36 | 63 | 45 50 0,04 | 0,14 0,32 0,21 | 0,36 0,93
M-28 [M-28C| - 8 28 |40 | 4 [ 84 |46 |19 | 13 |44 | 65| 54 55 0,08 | 0,33 0,74 0,65 | 1,22 3,09
M-32 |[M-32C| - % 32 |40 | 4 |84 |48 |18 |13 |50 | 75| 63 55 0,09 | 0,43 0,95 1,14 | 2,17 5,48
M-38 [M-38C| - ?') 38 (40| 4 |84 |48 |18 |13 |58 |83 | 69 60 0,13 | 0,55 1,23 1,58 | 3,65 8,68
M-42 = E 42 (42| 4 |88 |50 |19 |13 | 65 | 92 78 60 0,14 | 0,68 1,50 2,32 | 598 | 14,28
n
M-48 |M-48C| - S 48 [ 50| 4 |104| 50 | 27 | 13 | 68 | 95 78 60 0,23 | 0,79 1,81 3,90 | 722 | 18,34
2% |2
M-65 |M-65C 701g 5 65 | 65| 4 |114| 68| 23| 16 | 96 |132]| 110 70 0,55 | 1,90 4,35 21,2 | 31,8 84,8
. <
o
1-80 31 _-8-, 80 [ 90 | 6 |186| 93 (46,5 20 (124 |175| 145 = 1,13 | 520 | 11,53 | 68,9 | 150,8 | 370,56
I-100 35 E 100|110 | 8 [228|102| 63 | 22 (152|210 | 176 - 1,78 | 9,37 | 20,52 | 158,6 | 401,3 | 961,2
=125 45 125(140| 10 |290(134| 78 | 30 | 192|270 | 225 = 3,88 (19,44 | 42,76 |562,9 (1362,3| 32875
Eeﬁtt%_ll-l_ BoWex® M-28 dy @20 do @ 28
Sl KupplungsgréBe Fertigbohrung Fertigbohrung
und Bauart H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9) H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9)
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Bauart AS und Bauart Spez.-I

Doppelkardanische Bogenzahnkupplung

Wartungsfrei durch Werkstoffpaarung Kunststoff/Stahl
Ausgleich — Wellenfluchtungsfehler Axial — Radial — Winkel
Bauart AS - trennbare Kupplungsausfiihrung — Hiilse im
eingebauten Zustand axial verschiebbar

Bauart Spez.-| — axial steckbar fiir Blindmontage
Einsatzbereich von - 25 °C bis + 100 °C

Lieferbar mit Fertigbohrung nach ISO-Passung H7,
Passfedernute nach DIN 6885, BI. 1 - JS9 und Feststell-
gewinde (Seite 74)

® Fertigbohrungen siehe Lagerprogramm Seite 75

® Leistungsdaten siehe Seite 72

Bauteile

[ [2e] [olfe][1] [ [E2d [

M | LH N M | LH! N
< 9 2 X
ZENNN =
3|8 =14 3¢ 3| r—g8—19¢

S A b L L
L L
Bauart AS Bauart Spez. - |

BoWex® Bauart AS und Bauart Spez.-I
Fertig- Gewicht bei Massentraghen.s-
Vorbohrung | bohrung Abmessungen [mm] moment J bei
max. Bohrungs-@
dq, dg max. Bohrungs-@
GroBe Nabe
un- | vor verl. | Hiilse | Nabe | Gesamt| Hiilse | Nabe |Gesamt
ge- | ge- max. | 14,10 | E L Ly (M,N| D | Dy ' y y y
bohrt | bohrt l4,19 | kgl | [kgl [kgl |[kgem?]|lkgcm?]| [kgem?]
max.
24 X = 24 26 4 56 51 2,5 36 58 50 0,11 | 0,14 0,39 0,38 | 0,36 1,10
28 X - |2 28 40 4 84 56 14 44 70 55 0,16 | 0,33 0,82 1,54 | 1,22 3,98
32 X = '% E 32 40 4 84 58 13 50 | 84 55 0,21 | 0,43 1,07 275 | 2,17 7,09
45 X - §) ©| 45 42 4 88 60 14 65 | 100 | 60 0,27 | 0,63 1,53 549 | 566 | 16,81
>
S o
65 X 7(2)?9 E é 65 55 4 114 | 84 15 96 | 140 | 70 0,84 | 2,10 5,00 |29,83(4396| 1178
[ O o
o)
80 = 31 |2 8| 80 90 6 186 | 93 | 46,5 | 124 | 175 = 1,30 | 5,20 | 11,70 | 83,20 |150,8 | 384,8
100 - 35 | 100 | 110 8 228 | 102 | 63 | 152 | 210 - 2,05 | 9,40 | 20,80 | 184,4|401,3| 9870
125 = 45 125 | 140 | 10 [ 290 | 134 | 78 | 192 | 270 = 4,32 (19,44 | 43,10 | 620,0 [1362,3| 3344,6
Bestell- BoWex® 32 AS dy @32 do @ 32
beispiel:
KupplungsgroBe und Bauart Fertigbohrung Fertigbohrung
AS oder Spez.-| H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9) H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9)
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Bogenzahn-Kupplung®

Bauart SG, Bauart SSR und Bauart Spez.-I/CD
Bauart SG mit Staubschutzringen

Made for Motion

BoWex® Bauart SG

1 1 Fertig-
Iﬁl IEl Vorbohrung ertig Abmessung [mm]
bohrung
M | Ly N GroBe un- | vor- Nal::e
verl.
e ge- | ge- [min. [max. [Iy,lp| E | L | Ly [MN| D |Dy[ "
= bohrt | bohrt 12
max.
- 24 SG X = 10 24 | 36 4 76 | 51 |12,5| 36 | 58 50
g g g ’’’’’’’ 28 SG X - 10 28 40 4 84 | 56 14 | 44 70 55
32 SG X = 12 | 32 | 40 4 84 | 568 | 13 | 50 | 84 55
45 SG X - 20 | 45 | 42 4 88 | 60 | 14 | 65 | 100 60
65 SG = 26 | 30 65 70 4 | 144 | 84 | 30 | 96 | 140 =
L Ho b 80SG | - |31 |3 |80 |90 | 6 [186| 93 [465| 122|175 | -
L 100 SG o 35 | 40 [ 100 | 110 | 8 | 228 | 102 | 63 | 150 | 210 =
125 SG - 45 50 [ 125|140 | 10 | 290 (134 | 78 | 190 | 270 -
Feststellgewinde nur bei fertiggebohrten Naben.
Bauart SSR mit Seegerstiitzringen
BoWex® Bauart SSR
1 11 Fertig-
@ Vorbohrung eria Abmessung [mm]
bohrung
L
M H N GroBe un- | vor- Nal::e
verl.
e 2 ge- | ge- [min. [max [Iy,lp| E | L | Ly [MN| D |Dy[ "
— bohrt | bohrt 12
— max.
< = 24 SSR X = 10 22 | 26 4 56 [ 51 | 25| 35 | 58 50
2l s g N —  — S I 28SSR | «x - [ 10] 26|40 4 | 84|56 |14] 42|70 55
= © 32 SSR X = 12 | 30 | 40 4 84 | 568 | 13 | 48 | 84 55
%%\ 45 SSR X - 20 | 42 | 42 4 88 | 60 | 14 | 63 | 100 60
% 26
65 SSR X 30 65 | 55 4 1114 | 84 | 15 | 95 | 140 70
l F , 70 Ig.
80 SSR = 31 35 | 80 | 90 6 | 186 | 93 [46,5| 120 | 175 =
L 100 SSR - 35 40 | 100 [ 110 | 8 |228| 102 | 63 | 150 | 210 -
125 SSR | - 45 50 | 125 (140 | 10 (290|134 | 78 | 190 | 270 =
Bauart Spez.-1/CD
BoWex® Bauart Spez.-1/CD
1|[9][10] 1 Fertig-
El Vorbohrung °rig Abmessung [mm]
‘ bohrung
N | Ly M GroBe | un- | vor-
ge- | ge- [min.max.| L |Ly|Lq| E|E{|lo|l{ [Dy| D |M|N
75 ::‘\33 ‘ bohrt| bohrt
~ _ = £, : ‘ 5. 24CD | x = 10 | 24 | 70 (73551 | 4 | 75|26 |40 |58 |36 |20 |25
= s gJ I = ‘ s s 28CD | «x - 10 | 28 [945|/98 |56 | 4 | 85|40 |50,5/ 70 | 44 | 28 | 14
) ﬂ// ig % 32CD | «x = 12 | 32 |945| - | 58| 4 (85|40 [50,5/ 84 | 50 | 27 | 13
ESa RS 45CD | «x - 20 | 45 (1015 - |60 | 4 | 85|42 |555|100| 65|32 | 14
| | 65CD | - 26 [ 30 | 65 [123| - (84| 4 55 | 64 [140| 96 (28,5| 15
2 1
80 CD - 31 35 (80 |179| - |93 | 6 90 | 83 [175|124| 44 [46,5
Bauart Spez.-I/CDB mit Sicherheitsbolzen bitte MaBblatt anfordern.
Abtriebsseit Antriebsseit
Ee_ste_ll-l BoWex® 45 SG dy @22 do @ 40
Sl KupplungsgréBe und Bauart Fertigbohrung Fertigbohrung

SG, SSR oder Spez.-I/CD

H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9)

H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9)
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Bauart SD

® Verwendung firr alle Antriebsfalle im Bereich des
Maschinenbaus zum schnellen Zu- bzw. Abschalten

von Aggregaten im Stillstand.

Wartungsfrei durch Werkstoffpaarung Kunststoff/Stahl
Einsatzbereich von - 25 °C bis + 100 °C

Lieferbar mit Fertigbohrung nach ISO - Passung H?7,
Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 - JS9 und Feststell-
gewinde Seite 74

Leistungsdaten siehe Seite 72, vgl. Bauart M/I

max. Umfangsgeschwindigkeit v = 20 m/s, bezogen auf @Dp

Bauteile @ @

M Ly N
Eingeschaltet
L3
Antriebsseite S Abtriebsseite

#Dy
oD

o
S}

!’ )

BoWex® Bauart SD

Massentragheits-
Vor- Fertigbohrung Gewicht bei ! g, I
Abmessungen [mm] moment J bei max.
bohrung dq, dg max. Bohrungs-&
Bohrungs-@ Schalt-
GroBe Schalt- Antrieb Schalt- Antrieb kraft
un- | vor- ntriebs- ntriebs-
dq do nabe nabe N]
ge- ge- dq E l4 lo L Ly I3 M W N D Dy | Da o nabe e nabe
max. | max. mit Hiilse mit Hiilse
bohrt | bohrt [kg] o | [kgem?]
kgl [kgem?]
24 SD X = 24 24 4 26 50 80 52 31 10 19 18 36 58 78 1,08 0,14 8,23 0,36 140
28 SD X - o 28 28 4 40 55 99 57 33 |215(215|205| 44 70 88 1,50 0,33 15,62 1,22 180
32 SD M - % 51 32 | 32 4 | 40 [ 55 | 99 | 58 | 33 [205[215[ 205 50 | 84 [ 100 | 1,85 0,43 22,87 217 180
° 5] 45 42 106 215 0,68
45 SD X = o) 45 4 60 63 37 225 (215| 65 | 100 | 125 2,56 46,07 5,66 250
2 E| 48 50 114 29,5 0,79
2 8
26 c =
65 SD X 701 _'§ 2| 65 65 4 55 70 [ 129 | 77 37 28 25 24 95 | 140 | 156 5,07 2,30 158,99 43,96 350
9| > g
80 SD - 31 E §» 80 80 6 90 90 | 186 | 96 47 56 35 34 | 124 | 175 | 195 10,60 5,20 5287 150,8 350
100 SD = 35 = 100 100 8 110 | 110 | 228 | 113 | 55 72 43 43 | 152 | 210 | 235 18,87 9,37 1350 401,3 400
125 SD - 45 125 125 10 | 140 | 140 | 290 | 149 | 70 89 52 52 | 192 | 270 | 298 40,40 9,44 4919 1362,3 450

AnschluBabmessungen am BoWex® SD - Schaltring (Teil 17) fiir Anbau: Schleifring SD1 (s. Katalog Seite 81), Schaltscheibe usw.

GroBe Abmessungen [mm]
Lq Lo zxG s
24 SD 48 58 4xM6 2
28 SD 48 58 4xM6 2
32 SD 64 75 4 xM6 2
45 SD 75 90 4xM8 2
65 SD 100 114 4xM8 2
80 SD 130 145 4xMs 3
100 SD 180 196 6 x M10 4
125 SD 220 236 6 x M10 4
Bestell- BoWex® 32 SD dy @32 do @ 32
beispiel: - ;
KupplungsgroBe und Bauart Fertigbohrung Fertigbohrung
H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9) H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9)
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Bauart SD1 mit Schleifring und Schaltgesténge

® Verwendung fiir alle Antriebsfélle im Bereich des

Maschinenbaus zum schnellen Zu- bzw. Abschalten

von Aggregaten im Stillstand

Wartungsfrei durch Werkstoffpaarung Kunststoff/Stahl

Einsatzbereich von - 25 °C bis + 100 °C

Lieferbar mit Fertigbohrung nach ISO - Passung H7,

Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 — JS9 und Feststell-

gewinde Seite 74

® Lieferbar mit Schleifring und Schaltgestange fur
Handbetétigung

® Leistungsdaten siehe Seite 72, vgl. Bauart M/I

® max. Umfangsgeschwindigkeit v = 20 m/s, bezogen auf @Dp

Antriebsseite Abtriebsseite

}\\
N

. X - \ui
Zie: |

%‘ H €€ o
t y

my 91 _|M3

Ls
@D,
@Dy
¢D

Ms,

)

-

)i

I

Ausgeschaltet Eingeschaltet

BoWex® Bauart SD1 und Schleifring
Fertigbohrung Abmessungen [mm] Schalt-
GroBe di | do Dy*o ntot | kraft
d E | | L | | M W t D D D, D D
1 max. | max. 1 2 Le 4 5 H A 1 (Nut) 5 (Nut) [N]
24 SD1 24 24 4 26 50 80 67 11 46 10 19 16 36 58 78 45 70,5 78 12,5 140
28 SD1 o 2 28 28 4 40 55 99 72 11 48 215 | 216 16 44 70 88 45 70,5 78 12,5 180
<
32sD1 |2 2] 32 | a2 4 40 55 99 78 | 135 | 53 | 205 | 215 | 21 50 84 | 100 | 60 | 895 | 100 | 175 180
g 2l 45 42 106 21,5
45 SD1 e £ 45 4 60 84 14 58 225 22 65 100 125 70 1125 | 125 18 250
E E 48 50 114 29,5
65 SD1 § ? 65 65 4 55 70 129 103 16 61 26 25 25 96 140 156 96 130,56 | 145 20,5 350
80 SD1 E’ % 80 80 6 90 90 1186 | 124 18,6 75 56 35 29 124 175 195 125 | 164,56 | 182 25,5 350
)
100 SD1 | Y% LJ“’ 100 100 8 110 110 228 152 28 94 72 43 39 152 210 235 174 210,5 | 230 30,5 400
125 SD1 125 125 10 140 140 290 193 30,5 114 89 52 44 192 270 298 214 | 250,56 | 275 35,5 450
BoWex® Bauart SD1 — Schaltgestange
Abmessungen
Schalt- | Schleif- Abmessungen [mm] X ung
. " . bei mq max.
GroBe gesténge ring
" . my mq
GroB GroB b d d d F L L A B
roBe roBe a c 3 4 e 91 2 3 m min | max. mg my msg
24 SD1 1 1,1
110 35 18 20 11 16 30 70 55 320 400 75 180 190 90 114 55 16
28 SD1 1 1,1
32 SD1 2 2,2 25 975 60 430 450 240 270 111 151 20 80 34
45 SD1 3 3,3 140 40 20 40 100 140 180
30 120 490 600 280 310 90 44
65 SD1 3 4,4 B (o 70 170 210
80 SD1 4 5,6 35 ' 50 1475 565 750 321 365 200 244 100 54
100 SD1 5 6,6 160 45 30 120 | 365 250 | 300 30
40 50" 190 80 630 | 1068 410 110 62
125 SD1 5 77 - 300 350
1) = Bei durchgehender Grundplatte ist das MaB ,e“ um min. 10 mm zu erhhen.
Entsprechend sind die Konsolen der An- und Abtriebsseiten anzupassen.
Ee_ste,"-l BoWex® 65 SD1 dy @32 \ do @ 32 4,4 g
eispiel: - N . o
B KupplungsgroBe Fertigbohrung Schleifring Schaltgestange
und Bauart H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9) GroBe GroBe
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aus korrosionsbestandigen Materialien

® BoWex®-Wellenkupplungen aus Polyamid oder Edelstahl
(Material-Nr. 1.4571 bzw. V4A)

® BoWex® junior Steckkupplung (2-teilig)

® BoWex® junior M (3-teilig) aus Polyamid

® BoWex® M mit Hulse aus Polyamid und Naben aus
Edelstahl (1.4571), lieferbar mit Fertigbohrung nach
ISO-Passung H7, Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 - JS9
und Feststellgewinde (Seite 74)

® Leistungsdaten siehe Seite 72

Bauteile
[2] 1] 2] [1]

My L
T M Ly N M Ly N
|
5 %%
3la|s B s‘ S | | sl -
SRS =i S RSY ol 8| +-——-—- e— e —— 4 Y =
; , SRR s
[Yevee
Eq
l l L _IE L L L
L L L
Bauart junior Steckkupplung (2-teilig) Bauart junior M-Kupplung (3-teilig) Bauart M
BoWex® junior Steckkupplung (2-teilig) und BoWex® junior M (3-teilig)
Fertigbohrung Abmessungen [mm]
. Nabe Steckhiilse
GroBe . .
Teil 1b D4 Teil 2b Dy | Dy |llo| Bt | E |Lyy |ty | Ly | L | My [MN
dq dy
. @6, @7, I8, D9 22 @8 22
M-14 @10, 911 25 @10, 911 25 40 23 2 4 40 37 48 50 8 6,5
912, 314 26 912, @14 26
912, D14 27
19 14, 315 29
M-19 216 30 48 25 2 4 42 37 52 54 10 8,5
19 32 | @19 35
@10, @11, @12 26
! ' 14,916 32
24 014,015 016 | 82 53 26 2 4 45 41 54 56 9 75
M-24 @18, @19, @20 36 | @19, 0320 36 '
@24 38 @24 40
BoWex® Bauart M
GréBe Fertigbohrung Abmessungen [mm]
d1max. 92max. DH D 1,19 E LH L M, N
M-24 24 58 36 26 4 41 56 75
M-38 38 83 58 40 4 48 84 18
M-48 48 95 68 50 4 50 84 18

Weitere KupplungsgréBen auf Anfrage.

Einsatzbereiche:

Nahrungsmittelindustrie, Druck- und Papierindustrie, Textilindustrie, Klartechnik, Waschanlagen, Chemie- und Pharmaindustrie,
Offshore-Anlagen etc.

Fur Anwendung in aggressiver Umgebung (Luft, Wasser, Chemikalien usw.).

Bestell- BoWex® M-24 V4A dy @ 20 do @ 24
beispiel: - ;
KupplungsgroBe und Bauart Fertigbohrung Fertigbohrung
H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9) H7 Nute DIN 6885 BI. 1 (JS9)
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Bauart ZR und Bauart Spez.-1 zur Uberbriickung gréBerer Wellenabstinde

® Doppelkardanische Bogenzahnkupplung
® Fiir alle Antriebsfalle zur Uberbriickung groBerer Wellen-
absténde
® Preisgunstig fur Serienbesttickung
® Ausgleich von groBeren Wellenfluchtungsfehlern
® Axial steckbar
® Zwischenrohr in variablen Langen (max. 2000 mm)
(nach Absprache mit KTR)
® Naben mit Fertigbohrungen nach ISO-Passung H?7,
sowie Konus- und Zollbohrungen
@ Einsatzbereich von - 25 °C bis + 100 °C
Ly Ly
SBRRRRAR
— EHRA
«v,op;o:o::: P
CRIXRHRHKS
I A -— ° I
Al & o O|l—o NENIES
NEIRSY S S g‘ Sl g
i )
Ly E Lr E Ly
Lzr ges.
Bauart ZR
BoWex® Bauart ZR
Vor- Fertig- Drehmoment Ty
bohrung | bohrung Abmessungen [mm] [Nm]
GroBe d Nable
1 max. verl.
gt gl | 5 M| B |lzRges| LR | D | P | di | da | TkN [TKmax| TKw
2max. 112
max.
14 S 14 23 40 40 3 25 40 21 25 10 20 5
28 - 28 40 55 60 3 nach 44 66 30 26 45 90 23
42 = 42 42 60 85 3 Kundenangabe 65 95 40 50 100 200 50
48 - 48 50 60 85 3 68 95 40 50 140 280 70

Bauart Spez.-lI mit langer PA-Hiilse

Verlangerte Sonderhiilse auf Anfrage lieferbar
Uberbriickung groBerer Wellenabstinde
Axiale Verschiebung der An- und Abtriebswelle im Stillstand

Wartungsfrei

Ausgleich von gréBeren Fluchtungsfehlern

Axial steckbar
Einsatzbereich von - 25 °C bis + 100 °C

® BoWex® ZR-Kupplungen sind nur fiir den Serieneinsatz bis zu einer Lénge von 2000 mm lieferbar (n,5, = 1000 1/min)
® BoWex® Spez.-I mit verlangerter Hiilse auf Anfrage
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Kegelbohrungen
BoWex® mit Kegelbohrung

D,
¢4
;

=
[am

L]

| T2
o | "Qi?f” 3 @ S el %%g {Xs
== 3 I » :

Lok E L4 Lok

Lges =14 + E+ 1ok Lagerteile siche Seite 75

Kegelbohrungen 1:5

Ausdrehung d und Nabenlénge lok [mm]
Abi
messungen [mm] Nabenbundabsatz D1 x | [mm]

Cod Bohrungsangaben 14 19 24 28 32 38 42 48 65
0% [[ame [ o5 [ tpr Ik dk | lok | 9k | lok | dk | lok | 9k | lok | dk | lok | dk | lok | 9k | lok | dk | lok | 9k | lok
18 | 23 [ 18 [ 25 | 25 | 26 | 25 | 26 | 25 | 26 | 25 | 26

A-10 | 9,85 o) 1,0 115
- 30x7 30x7 30x5 - 30x5
B-17 | 16,85 3 1,8 185 25 [ 30 [ 28 [ 30 [ 386 [ 40 | 36 [ 40 | 36 [ 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 [ 50
C-20 | 19,85 4 2,2 215 28 | 36 | 36 | 40 | 36 | 40 | 36 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
Cs-22 | 21,95 3 18 | 215 28 | 36 [ 36 | 40 [ 386 | 40 | 36 | 40 [ 45 | 42 | 45 | 42
D-25 | 24,85 5 2,9 26,5 36 | 40 | 36 | 40 | 36 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 5O
E-30 | 29,85 6 26 | 3815 45 | 55 | 45 | 55 | 45 | 55 | 45 | 55
F-35 | 34,85 6 26 | 365 52 | 60 | 55 | 60
G-40 | 39,85 6 26 | 415 52 | 60 | 65 | 70
Kegelbohrungen 1:8
Abmessungen [mm Ausdrehung dy und Nabenlénge lok [mm]
Nabenbundabsatz D1 x | [mm]
Cod Bohrungsangaben 14 19 24 28 32 38 42 48 65
CC[EE e [ [ i dk | lok | dk | lok | dk [ lok | dk | lok | dk | lok | dk | ok | dk [ lok | dk | lok | dk | lok
97 18 | 26 | 18 [ 25 | 25 | 26 [ 25 | 30 | 25 [ 30 | 25 | 30
N/1 24 | 1085 | 17
£0,015 23x8 23x8 23x8 23x8 - 23x8
N/ic | 11,6 | 8% [ 1290 [ 165 | 18 | 23 25 [ 26 [ 25 [ 30
N/te 13 24 [ 1380 [ 21 265 | 30 | 25 | a0 25 | 30
20 [ 23 [ 25 [ 30 [ 28 [ 30 | 28 | 30 [ 28 [ 40
N/1d 14 3% | 1550 | 175
- - - 28 x 10 -
| | 28 | 35 [ 36 [ 40 | 36 | 40 | 36 | 40 [ 456 [ 42 | 45 | 42 | 45 | 50
N/2 | 17287 | 32 | 1824 | 24
- 35x12 - - - - -
| | 28 | 35 [ 36 [ 40 | 36 | 40 | 36 | 40 [ 456 [ 42 | 45 | 42 | 45 | 50
N/2a | 17287 | 4° | 1894 | 24 D
. N N . . . .

[ [ 28 | 35 [ 36 [ 40 | 45 | 42 [ 45 [ 42 [
N/2b | 17287 | 3 | 1834 | 24
[ [ [ 36 | 40 | 36 [ 40 [ 86 [ 40 | 45 | 42 | 45 | 42 [ 45 [ 50
N/3 | 22,002 | 4's° | 2340 | 28
- - - - - 48x14
| | | 36 | 50 | 36 | 50 [ 36 [ 50 | 45 | 50 | 45 | 50 [ 45 | 62
N/4 | 25463 | 478 | 2783 | 36
- - - 58 x 10 58 x 10 -
N/4b [25463| 55 [ 2823 [ 36 36 | 50 45 | 50 | 45 [ 50 | 45 | 62
N/4a 27 478 | 2880 | 325 36 | 50
N/4g | 2845 | & [ 2932 | 385 36 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60
N/5 [ 33176 | 6,38 | 3539 | 44 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 62
N/5a | 33,176 | 75° [ 3539 [ 44 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 62
Kegelbohrungen 1:10
Abmessungen [mm] Ausdrehung di und Nabenlénge loy [mm]
Cod Bohrungsangaben 14 19 24 28 32 38 42 48 65
oqe
droes | b | gt Ik dk | lok | dk | lok | dk | lok | 9k | lok | 9k | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok [ dk | lok
CX-20 [ 19,85 5 2208 [ 32 36 | 50 36 | 50 | 45 | 50 [ 45 | 50
DX-25 | 24,95 6 26,68 | 45 36 | 50 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60
EX-30 | 29,75 8 31,88 | 50 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 70
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BoWex®

Bogenzahn-Kupplung®

Profilnaben und Zollbohrungen

BoWex® Profilnaben — Basisprogramm

f
w| A——-f-—
Ly
Profilnabe (N)

Klemmnabe (K)

Made for Motion

Ist bei Pumpenwellen mit Evolventenverzahnungen eine Naben-

sicherung mittels einer Endscheibe und Schraube nicht méglich,

verweisen wir auf unsere Profil-Klemmnabe.

Durch die radiale Verspannung ist ein spielfreier Festsitz auf der
Pumpenwelle gewahrleistet.

Profil- und Klemmnaben nach DIN 5480 Profil- und Klemmnaben nach SAE J498
Best.-Bez. Best.-Bez.
Abmessungen [mm] est.-Bez Abmessungen [mm] est.-Bez
. Kupplung . Kupplung
GroBe A GroBe A
Ausf. | ProfilgrsB | | | F f Grobe Ausf. | ProfilgrsB | | | F f Grobe
ust. rotiigrobe usft. rotiigrobe
9 1 2 S angeben 9 1 2 S angeben
N 25x1,25x18 42 - - - - P000205 PH-S %"
K 42 - - - - P558101
42 K 25x1,25x18 42 - - - - | P500202 16/32DF, z=9
. Z LR
K 30x2x14 42 60 6 | P500203 K, 6/:3DSPA—1 - o ) ) ) I
18 N 30x2x14 50 - - 60 6 | P000206 49 ) 2=
. z LR
K 30x2x14 50 60 6 | P500203 o 16/22DSP/8—13 5 : ) o o e
N 35x2x16 55 - - 60 6 | P000303 2=
K 35x2x16 60 - - 60 6 | P500301 K |, ers%-[szps 1_1 5| 42 . o = o e
65 N 40x2x18 55 - - 78 6 | P000304 1 2=
K 40x2x18 60 - - 78 6 P500302 48 K|, G/EQ-DSPS/:_m 50 _ 45 59 7 PE63301
K 45x2x21 55 - - 78 6 | P500401 i
PA-S %"
K| 16/02DP, z=21 | 59 - 48 52 5 | P663301
65
PC-S 114"
K| 16/320P, 7=14 | 59 - 44 52 5 | P656201
Zollbohrungen — Lagerteile siehe Lagerprogramm Seite 75
Abmessungen [mm] Abmessungen [mm] Abmessungen [mm]
Code @d ad p+o0s t2+o‘2 Code ad ad p+o.05 t2+°‘2 Code ad ad p+0.05 t2+0‘2
[Zoll] [Zoll] [Zoll]
Tb 9,5+003 3/8 3,17 11,1 F 292,00+003 7/8 6,38 25,2 M 34,92+003 13/8 7,93 38,6
DNB 11,1147 7116 2,4 12,5 Gd 22,225M7 7/8 4,76 247 RH1 34,93W 13/8 9,55 378
T 12,697 1/2 4,75 14,6 Gf 23,80*°% | 15/16 6,35 26,8 Cb 36,50 | 17/16 9,55 40,9
Ta 19,7+003 1/2 3,17 14,3 B 25,37+002 1 4,78 27,8 Ca 38,0702 11/2 7,93 42,0
DNC 13,45M7 17/32 3,17 14,9 Ba 25,37+003 1 6,35 27,6 © 38,07+002 11/2 9,55 425
E 15,87+008 5/8 3,17 175 Bs 25,38+003 1 6,37 28,3 N 41,25+008 15/8 9,55 45,6
S 15,87+003 5/8 3,97 17,9 H 25,40+003 1 4,78 278 Nb 41,275 15/8 9,55 45,8
Es 15,88+008 5/8 4,0 177 DNF 25,387 1 6,35 28,4 Ls 44,40+003 13/4 9,55 48,8
DND 15,8524 5/8 4,75 18,1 Hs 25,40+003 1 6,35 287 L 44,45K7 13/4 11,11 49,4
Ed 15,87+003 5/8 4,75 18,1 Sa 28,575M7 11/8 6,35 317 Lu 47,625M7 17/8 12,7 53,5
DNH 17,4657 11/16 4,75 19,6 Sb 28,58+00% 11/8 6,35 315 Da 49,20+°% | 1 15/16 12,7 55,0
Ad 19,02+008 3/4 3,17 20,7 Sd 28,58+002 11/8 7,93 32,1 Ds 50,77+002 2 12,7 56,4
As 19,02+008 3/4 478 21,3 Ja 31,704 11/4 7,93 34,4 D 50,80+002 2 12,7 55,1
A 19,05+003 3/4 4,78 21,3 I 31,71+003 11/4 7,93 35,3 P 53,95+003 21/8 12,7 59,6
Fa 292,00+003 7/8 6,35 25,2 Js 31,75+003 11/4 6,35 34,6 Pa 53,975M 21/8 12,7 60,0
Ga 22,2147 718 4,75 24,8 J 31,75+008 11/4 7,93 34,4 Ub 60,325M7 23/8 16,875 67,6
DNI 22,2287 718 6,35 25,0 K 31,75%7 11/4 7,93 355 Wa 73,025M7 27/8 19,05 81,7
Gs 292,00+003 7/8 478 24,4 DNK 31,7557 11/4 7,93 35,3 Wd 85,725M7 33/8 22,225 95,8
G 292,22+003 7/8 4,75 24,7 Ma 34,925M7 13/8 7,93 38,7 Wi 92,075M7 35/8 22,225 101,9
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Flanschkupplungen

PN
far Verbrennungsmotoren made for motion (TR
v

Funktionsbeschreibung
BoWex® FLE-PA

BoWex® FLE-PA Kupplungen sind drehstarre Bogenzahn-Flanschkupplungen
in der Werkstoffpaarung Kunststoff/Stahl fiir dieselmotorische Antriebe in Ver-
bindung mit Hydraulikpumpen.

Der FLE-PA-AnschluBflansch besteht aus glasfaserverstéarktem Polyamid mit
hoher mechanischer Festigkeit und Warmeformstabilitét.

Das Nabenteil der Kupplung mit &uBerer Bogenverzahnung ist aus Stahl.

Die BoWex® FLE-PA ermdglicht einen extrem kurzen Einbau. Weiterhin ist sie
leicht montierbar ohne zusétzliche Ausrichtwerkzeuge.

BoWex-ELASTIC®

BoWex-ELASTIC® ist hochelastisch und verbindet die Vorteile des bewahrten
BoWex®-Systems mit der Elastizitét einer hochelastischen Kupplung in
Kompaktbauweise. Auftretende Drehschwingungen und StoBbelastungen
werden gedampft und abgebaut.

BoWex-ELASTIC® besteht aus einem hochelastischen, ringférmigen Gummi-
element aus temperaturbesténdigem Naturkautschuk, das auf Drehschub bean-
sprucht wird, sowie einer axial steckbaren BoWex®-Kupplungsnabe.

MONOLASTIC®

MONOLASTIC® ist eine einteilige, elastische auf Drehschub beanspruchte
Kupplung aus Naturkautschuk. Das bereits beim Hersteller montierte Nabenteil
aus Stahl mit gehérteter Innenverzahnung erméglicht eine axiale Steckverbin-
dung der Hydraulikpumpe. Lieferbar sind diese Kupplungen mit allen tblichen
SAE- oder auch DIN-Evolventenverzahnungen.

Pumpenanbauflansche

86

Fir den Anbau der Hydraulikpumpen am Dieselmotor liefert die KTR gemé&B der
SAE-Anschlussabmessungen Anschlussflansche in den NenngréBen SAE 6 bis
SAE 1. Gefertigt werden diese Flansche aus Stahl fur Hydraulikpumpen mit
Flanschanschliissen nach SAE-A, -B, -C, -D und -E in 2-Loch- sowie 4-Loch-
Ausfiihrung.

Pumpenanbaugehiuse aus EN-GJL-250 (GG 25) fiir den direkten Anbau an
die Motorriickplatte.



BoWex® - FLE-PA-Flanschkupplungen
far Verbrennungsmotoren Made for Motion

Bauart FLE-PA

® Flanschkupplung fiir den Anbau an Verbrennungs-
motoren und Hydraulikpumpen
® Einsatz fur alle hydrostatischen Antriebe von Baumaschinen,
Erntemaschinen usw.
Hohe Drehsteifigkeit - resonanzfreier Betrieb
Wartungsfrei durch Werkstoffpaarung Kunststoff/Stahl

Kunststoff-Flansch verfiigt tiber hohe mechanische
Festigkeit und Warmeformstabilitat (+ 130 °C)

BoWex® - FLE-PA
BoWex - ELASTIC®
MONOLASTIC®

BoWex®

® Extrem kurzer Einbau
® Einfache Montage durch axiales Zusammenfiihren
® SonderanschluBflansche lieferbar
s Einbaubeispiel
5
A3
z| Bg Flanschabmessungen - %
< T 1 < <
g 2 bt nach SAE J 620 [mm] -
<< n =)
- - o gl I Sl ol S5 "
g "L S -1 8| 9 Qo ! SN GroBe D3 Do z dp
S| ¥ 61" | 2159 [200,02| 6 9
s £ Y
T 71" | 241,3 [222,25| 8 9
5 8" [26352(24447| 6 | 11
© 1 10" |314,32[29527| 8 | 11
. 111" |352,42(33337| 8 | 11
4o 1 14" | 4667243815 8 | 14
13 lg
Iy I BoWex® FLE-PA
fiir Dieselmotoren mit SAE-AnschluB, Axiale
Anbau kurz Anbau lan Nabensicherung durch Endscheibe und Schraube.
g
BoWex®-FLE-PA — Abmessungen/NennmaB nach SAE
Fertigboh - . Axial-
. Vor- erligoon ung Abmessungen [mm] Scfncler NennmaB nach SAE (Dg) max . X
GroBe boh d lange verschiebung
0 n
M8 i, | max. D Dy Iy I3 [ [ o | 1 Hmax | 8% | 7% | 8 10" [11w" | 14" [mm]
48 - 20 48 68 | 100 | 50 41 50 20 13 48 bis 60 ° ° ° ° +2
T48 13 20 48 68 | 100 | 50 38 45 20 13 46 - ° ° ° ° +1
T55 17 20 55 85 | 115 | 50 37 48 24 13 48 - ° ° ° ° £2
65/T65 | 26 30 65 96 | 132 [ 55 45 54 27 21 51 bis 70 ° ° ° +2
T 70 26 30 70 100 | 153 | 60 48 56 30 21 57 - ° +2
80/T80 | 31 35 80 | 124 | 170 | 90 78 87 30 21 87 - ° +2
100/T 100| 35 40 100 | 152 | 265 [ 110 | 78 | 108 | 35 21 110 - ° ° +2
125 45 50 125 | 192 | 250 | 140 | 37 | 133 | 50 28 97 - ° ° +92
Technische Daten BoWex®-FLE-PA — Drehmomente/Gewichte/Massentragheitsmomente/Drehfedersteife
icht/ dynamische Drehfedersteife bei
Drehmoment Ty [Nm] Gewic Nabe bei FLE-PA-Flansche nach SAE ynamische Drehiederstetle bet
. Massen- +60°C/{ = 0,4 [Nm/rad]
GroBe . max.
tragheits-
TN | Tkmax | TKW | momenty [BOMTUngs-@| 672" 71" 8" 10" 11 %" 14" | 0,30 TN | 0,50 Tkn | 0,75 Tkn | 1,00 Tkn
[kg] 0,79 0,32 0,43 051 0,64
48 240 600 120 - - 35x10° | 75x10° | 105x10° | 125x 10°
[kgm?] 0,0007 | 0,0021 | 0,0035 | 0,0049 | 0,0085
[kg] 0,79 0,32 0,43 0,51 0,64
T48 300 750 150 - - 40x10° | 86x10° | 120x10° | 143x 103
[kgm?] 0,0007 | 0,0021 | 0,0035 | 0,0049 | 0,0085
[kg] 1,12 0,34 0,62 0,45 0,646
T55 450 1125 225 - - 90x10° | 140x10° | 170 x 10° | 195 x 10°
[kgm?] 0,0016 | 0,0022 | 0,003 | 0,0044 | 0,0086
[kg] 2,30 0,63 0,64 0,89
65 650 1600 325 - - - 110x 10° | 160 x 10° | 200 x 10° | 230 x 10°
[kgm?] 0,0044 0,0064 | 0,0065 | 0,012
[kg] 2,40 0,63 0,64 0,89
T65 800 2000 400 - - - 130x 10° | 190 x 10° | 240 x 10° | 280 x 10°
[kgm?] 0,0044 0,0064 | 0,0065 | 0,012
[kg] 2,60 0,941
T70 1000 2500 500 - - - - - 230x10° | 345x10° | 440x 10° | 517 x 10°
[kgm?] 0,0059 0,0132
[kg] 5,20 1,12
80 1200 3000 600 - - - - - 200x 10° | 410x 10° | 580 x 10° | 700 x 10°
[kgm?] 0,0151 0,022
[kg] 5,20 1,12
T80 1500 3750 750 - - - - - 240x10° | 450 x 10° | 638 x 10° | 770 x 10°
[kgm?] 0,0151 0,022
[kg] 9,37 1,16 8,45
100 2050 5150 1025 - - - - 500 x 10° | 700 x 10° | 856 x 10° | 950 x 10°
[kgm?] 0,0401 0,021 0,234
[kg] 9,37 1,16 8,45
T100 2500 6250 1250 - - - - 600x 10° | 830x 10° | 960 x 10° | 1070 x 10°
[kgm?] 0,0401 0,021 0,234
[kg] 19,73 2,09 9,85
125 4250 10700 2125 - - - - 4200 x 10°[ 5000 x 10° | 5600 x 10° | 6200 x 10°
[kgm?] 0,1359 0,043 | 0,306
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BoWex® - FLE-PA-Flanschkupplungen

far Verbrennungsmotoren

Auswahl nach SAE-Norm

o N
Made for Motion KTR
v

Bestimmung der Kupplung

Festlegung der KupplungsgréBe

AnschluBabmessung der Kupplung

Nabenausfiihrung / Einbaulédnge

Tabelle 1
Tabelle 2

Tabelle 3

SAE - PumpenanschluBflansch

FlanschgréBe nach SAE 617

AnschluBflansch der Hydr.-Pumpe

Tabelle 4

Tabelle 5
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Kupplungs-Einbau kurz (I3) |

mounted

Kennzeichnung am PA-Flansch
short side

Kupplungs-Einbau lang (I7)

Kennzeichnung am PA-Flansch

long side

| Profilnabe

Ermittlung der Einbaulénge I3 oder |7

SAE-Welle Ig/l; = G+Lp-Ly +Ig

DIN-Welle I3/l = G+Lgp—1Ix

l Iy 1
LW Xt E:l “{ ++ ;531‘_{:.
b M s M
1 h [ ] 1 h
=) 2 H
: gl i
] a5 B
L1L i N Wl N
7 3 f §
Lw Lt L || 1
Klemmnabe

Wenn bei einer Pumpenwelle mit Evolventen-
verzahnung eine axiale Nabensicherung

mit Endscheibe und Schraube nicht méglich ist,
sollte eine Klemmnabe eingesetzt werden.

Montagehinweis:
Die Flanschbefestigung an der Motorschwungscheibe kann
erfolgen tUber Zylinderschrauben mit Innensechskant

DIN EN ISO 4762 Giite 8.8 oder Sechskantschrauben Giite 8.8.

Als Schraubensicherung empfehlen wir eine Klebesicherung im
Gewinde.

88

Schrauben-Anzugs-Mt
FLE-PA Flansch am

Schrauben-Anzugs-Mt fiir
Profil-Klemmnaben

Schwungrad DIN EN ISO 4762
M8 25 Nm 42/48 M10 49 Nm
M10 49 Nm 65 M12 86 Nm
Mi2 86 Nm 80/100 Mi6 210 Nm




BoWex® - FLE-PA-Flanschkupplungen
far Verbrennungsmotoren Made for Motion

Einbauabmessungen nach SAE-Norm

BoWex® - FLE-PA
BoWex - ELASTIC®
MONOLASTIC®

BoWex®

1.  Zuordnung der Kupplung fiir Dieselmotor 4. Gehduseabmessungen nach SAE 617 [mm]
® Dieselmotor Kupp- Schwungrad Pumpen- Pumpen- Q() SAE-GroBe A B C z TH
Leistung lungs- nach SAE anschluBflansch antriebs- SAE-1 511,18 552 530,2 12 M10 3/8"
kW HP GroBe G LF welle SAE-2 44768 489 466,7 12 M10 3/8"
61/2" |30,15| 1,19" SAE-3 409,58 451 428,6 12 M10 3/8"
bis bis 48 | 71/27|30,15 119" |, o SAE-4 361,95 403 381,0 12 M10 3/8"
©
30kW | 40 PS |FLE-PA| 8" 62 | 244" (‘/(J 2| 95 |0375" 5 & > SAE-5 314,33 356 3334 8 M10 3/8"
. =)
10" | 54 [212"| < @ 2 £z
5 TS g% 8 = -
bis | bis | g5 |8 |62 2447 3 £ 3e 5.  AnschluBflansch fiir Hydraulikpume nach SAE [mm]
m | 2 "
90 kW | 120 PS|FLEPAL 10 o4 1212 1 g ¢ | 90 1037905 g = NIES SAE - 2-Loch-Flansch SAE - 4-Loch-Flansch
: : 11 1/2"( 39,6 | 1,56 § é 12,7 | 0,5 = % GroBe Aq K2 M Z Aq S4 R Z
bis bis 80 |1 39,6 | 1,56" 127 | 05" A 82,55 [106,4 | M10 2 (8255|1046 M10 | 3/8" [ 4
SOl |2 0IRS [IFEESRA B 101,6 | 146,0| M12 | 1/2" 2 101,6 | 1270 | M12 | 1/2" 4
© 1270 [181,0] M16 2 [1270[162,0[ M12 [ 172" | 4
2. Kupplungs-Flanschabmessungen nach SAE J 620 [mm] D 152,4|2286| M16 | 5/8" | 2 |152,4|228,6| M16 | 5/8" | 4
(X)| NenngrsBe D3 Dy z=Anzahl dp B z s z = - 1651|3175 | M20 | 314" | 4
6 1/2" 215,90 200,02 6 9
71/2" 241,30 225,25 8 9
8" 263,52 244,47 6 11
10" 314,32 295,27 8 11
111/2" 352,42 333,37 8 11
3.  Auswahl Kupplungsnabe - Ermittlung Einbaulénge I3 oder |7
Einbaulénge der Kupplung I3 oder | .
Pumpen- © © Abmessungen der — g PPUNg '3 — 7 — Bestell-Bezeichnung
c| BoWex® 2 ., 82 FlanschgroBe FlanschgréBe FlanschgréBe FlanschgréBe
2 Zahnwellenach| © |z ¢ Kupplungsnabe der Kupplungsnabe
» B | Kupplungs- £ |5 E 61/2" und 7 1/2" 8" 10" 111/2"
S8l gupe |SAEJ498uwd) 5 |d § (rrm] K L K L K C K L KupplungsgroBe
T DIN54g0 | & <
® I lo 's '3 7 '3 7 I3 7 '3 7 angeben
42 SAE-16/32 DP X 42 = 33 33 42 P559101
PI-S 3/4"
z=11
42 SAE-16/32 DP X 42 - - 33 42 P567101
PB-S 7/8"
z=13
42 SAE-16/32 DP X 42 = 27 33 42 P660201
PB-BS 1"
z=15

48 SAE-16/32 DP X 50 - 45 41 50 50 41 50 P660301

65 PA-S 13/8" X 50 = 48 54 45 54 41 P660301

z=21
65 SAE-12/24 DP X 55 - 44 54 45 54 41 P656201
PC-S 11/4"
z=14

65 SAE-16/32 DP X - 49 45 53 41 P664301
PD-S 11/2"
z=23

80 SAE-16/32 DP X 55 o = 44 33 P565402
PE-S 1.3/4"
z=27

42 X 42 - - 33 42 P000205
25x1,25x 18

42 X 42 = = 33 42 P500202

DIN 5480

42 X 42 = = 33 42 P500203

30x2x14

48 X 50 - - 41 50 P000206

DIN 5480

48 X 50 = = 41 50 50 50 P500203

48 X 46 - - 37 46 P000303

35x2x16

65 X 55 = = 54 39 P000303

DIN 5480

65 X 60 - - 50 59 50 59 39 P500301

65 X 55 = = 54 39 P000304

40x2x18

65 X 55 - - 54 45 54 39 P500302

DIN 5480
65 X - 64 - 60 69 60 69 39 P000403
45x2x 21
65 X 55 = = 54 45 54 39 P500401
DIN 5480
80 X 55 = = 42 37 P500405
50x2x24
DIN 5480
MaBblatt koo Bestellbeispiel: Kupplung FLE-PA SAE-PumpenanschluBflansch
asblatt kopieren BoWex® 48 FLE-PA 71/2" P663301 SAE-4 B-oL
und erforderliche -

" B SAE-AnschluB Bezeichnung PumpenanschluBflansch Pumpenflansch nach SAE 2-Loch/4-Loch
Ausfiihrung KupplungsgréBe . . .
ankreuzen der Kupplung Kupplungsnabe fiir Motorgehause Standard-Metrisches Befestigungsgewinde

reuzen.
Tabelle 1 Tabelle 2 Tabelle 3 Tabelle 4 Tabelle 5
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BoWex® - FLE-PA-Flanschkupplungen
fGr Verbrennungsmotoren Made for Motion

Sonder-Flanschprogramm abweichend der SAE-Norm

Einbau an: o
35 35 35
Deutz ]
== 0553 [SAE-L
2011 oz
Dieselmotoren - =
HE —15 0296 35
I ey SAE-8" %_j
LI“ ‘ ] @ L 1 i::_[
a8 | — -
N S T T * §
T HE= n |
‘ P z[z w4
L (
42 46
max.50
KupplungsgroBe BoWex® 48 FLE-PA, BoWex® 48 FLE-PA, BoWex® 48 FLE-PA, BoWex® T 48 FLE-PA,
2125 @ 215,9 @ 263,52 @ 263,52
Motorentyp F2L511 — Bausatz 1338 F2-4L 2011 F2-4L 2011 BF 4L 2011

Einbau an:
1
VW 49 215 50 T
Mitsubishi 5 %
. e ’;} i g
Dieselmotoren i 2 .5
2 13 2 gl 20 25
k] £ ey
= 5 13 _J 13
B 585 |7 N 2 31,
5 30, | & S8 4
& 7 KE o ymm-e o
B I ~Z < -
BEHES A - S = | I
Nl N s
2l 53 s &S % %l §
3| S 50 B SISl T 750 |8 8 _ly gl w 9
sﬁ @ ASYERSY % | | 5 L2 s by - L2 S
7% i 3 @
L A3
KupplungsgréBe BoWex® 48 FLE-PA, @ 279 BoWex® 48 FLE-PA, @ 252 BoWex® 48 FLE-PA BoWex® 48 FLE-PA, @ 130
VW VW Mitsubishi Mitsubishi
Motorentyp 028.B/M344 062.2/0685/6/A/D & 338-32 L-Serie / K-Serie
Einbau an:
Hatz uzh
. By
Dieselmotoren f
4
3L L5 60
10|
]
2 4
&4 > 4 = % =
€ "é;g % : s i c
% g § 5F+"§ g g é g 32 *3 § X
sl & Nl & ~
2 & g
43
KupplungsgréBe BoWex® 48 FLE-PA, @ 165 BoWex® 48 FLE-PA, 6.5 BoWex® 28 FLE-PA, @ 105 BoWex® 48 FLE-PA, @ 96
Hatz Hatz Hatz Hatz
Motorentyp 2L/3L/4L41C 2M/3M/4M41 W35 1D81/ 1D90 2788 /2789 /Z790

90



BoWex® - FLE-PA-Flanschkupplungen
far Verbrennungsmotoren

Made for Motion

Sonder-Flanschprogramm abweichend der SAE-Norm

Einbau an:
Perkins
Lombardini
Dieselmotoren

45
3,123,
PN —
°
=
m
0
N2
[¥a) [¥a} g
vl o H 13
ASYIRSY [ s
=
(=4
L
~N

INHNN

6x39

z

$338
#3191

919,06

sl
o
$96

3

A1k
3x®10,5

128

z
i
e
=
w
=
|
I
P65

—]
P65
9140
z=4x910,5
"

Zentr.

96

$105
ﬁ\

KupplungsgréBe BoWex® 48 FLE-PA, @ 152/1 BoWex® 65 FLE-PA, @ 338 BoWex® 48 FLE-PA, @ 128 BoWex® 48 FLE-PA, @ 140
Perkins Perkins 1104C-44T Lombardini Lombardini
Motorentyp 4.108 Schwungrad-Nr. D0O014 FOCS-Serie LDW 1303/1503/2004
Einbau an: Dy 0
Kubot o SR 49
ubota s = =]
. . F& e _ag frf sy t
Dieselmotoren PN % i
3 B, N M I A Poz!
10 ¢ &1
RN =t | X7
NN L_\ A
= 77 = ; : (&) " 1
- o 3 H 4 ‘ '_ w41 o ¥
q° ’7 i T
= . O 8 == E % S
Ll 77 ) ;
e s 2.5
0 - s

4526 1026

=T,

KupplungsgréBe BoWex® 48 FLE-PA, @ 150 BoWex® 48 FLE-PA, @ 188 MONOLASTIC® 28, @ 124
Motorentyp Super mini Serie Super 3 Serie Super 5 Serie
Einbau an:
Caterpillar
Daimler-
Chrysler m
. =
Cummins ¥ o
72 o B
John-Deere = 6
. ~+ M ) o 30
Dieselmotoren s o 2 2 < % “
- g 4 3 2 5 =\ 7

KupplungsgroBe

Motorentyp

BL66,T
$438,15

BoWex® T100 FLE-PA, 14"
Caterpillar
Cc10/C12

— 75—

2%t

$395
#3175
%90

BoWex® T65 FLE-PA, @ 395
Daimler-Chrysler
OM904

$352.3
#3334
r
$124
$352,3
#3334
=
|
#12L

55 1

BoWex® 80 FLE-PA, 11 /5" BoWex® 80 FLE-PA 11 /5"
Cummins John Deere
6BTA5.9 1010D / 1110D / 1400D
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BoWex -
hochelastische Flanschkupplung

Bauart HE

ELASTIC®

Made for Motion

Flanschkupplung mit SAE und Sonderflanschabmessungen
ftir den Anbau an Verbrennungsmotoren

Einfache Montage durch axiales Zusammenfiihren
Ausgleich von Fluchtungsfehlern der An- und Abtriebsseite
Verwendung der Kupplungsnaben aus dem BoWex®-
Standardprogramm

Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach
DIN 6885 BI.1 (JS9), — Zollbohrungen, — Konusbohrungen,
— Profil-Klemmnaben

Lieferbar in den Harten 40, 50 und 65 Shore A

&» -Schutz beurteilt und bestétigt nach EG-Richtlinie
94/9/EG bis einschlieBlich Gr6Be 80

] Bauform LHes Bauform
53 L HE1 3 | L HE3
. —
% Flanschabmessungen
ATeN ~
K nach SAE J 620 [mm]
>
Nenn- D D d
z
= = groBe A 3 1
] S
g l g t 61" | 21590 | 20002 [ 6 9
< 1 < 1 - 0
=S5 2‘ ols| & =3 =i 3| g| 3 71 241,30 | 222,95 | 8 9
|~ 14 A &N [ Iy © 8" 26352 | 24447 | 6 11
2 : I 10" 314,32 | 29527 | 8 11
< he 1% | 852,42 | 33337 | 8 | 11
% S 14" 46672 | 438,15 | 8 14
LASSSSY 16" 51750 | 489,00 | 8 14
18" 571,50 | 54290 | 6 18
L o
é <
Bauform < Bauform
LHe2 HE2 L HEL, HE4
BoWex-ELASTIC® Bauart HE
i Massentrégheits-
Bauf Bohrung d FlanschanschluB nach Abmessungen Sejwmht S H:: g I
autorm . momen el vorge-
(mm] SAE-J 620 fmm] ei vorg g
GroBe Kuppl. bohrter Kupplung
HE1 [ HES - L L J J
vorgeT | ax le w7 | 8" | 10" |11 | 147 | 167 | 18" I3 Iy D, | Dg D I HE1 | FHE2 " AQ] k L .
HE2 | HE4 | bohrt LyEs | LHE4 [kg] gm gm
27 0,0061 | 0,0014
somE |2 - o | &]° 4 | 45 | 146|180 | 65 | 42 | 70 | 50
Py Py 29 0,0083 | 0,0014
° o | o 2,9 0,0106 | 0,0019
48HE | @ - 48 ° 4 | 45 | 164 | 198 | 68 | 50 | 78 | 50 3,1 0,0148 | 0,0019
° ° 39 0,02908 | 0,0019
° ° 6,4 0,0377 | 0,0064
65 HE - 65 5 | 55 | 205|244 | 96 | 55 | 85 | 62
° ° 7,2 0,0594 | 0,0064
° ° 5,3 0,0242 | 0,0076
G 65 HE - 65 3 | 45 | 205 | - | 96 | 55 | 73 | 50
° Py 57 0,0872 | 0,0076
Py Py - - 126 | 74 10,9 0,0211 | 00283
80 HE 31 80 70| 266 124 | 90
° ° 6 316 132 | 80 13,0 0,0726 | 0,0283
° ° - - 136 | 84 125 0,0402 | 0,0428
G 80 HE 31 80 80 | 302 124 | 90
° ° 6 356 142 | 90 173 0,2251 | 0,0428
100 HE e | 35 | 100 ° 4 [ 80 [850| - |[152] 110 [ 150 | 82 24,1 0,1951 | 0,1019
° ° - 186 | 103 45,8 0,3013 | 0,2861
125 HE 45 | 125 98 | 416 | - | 192 | 140
° ° 6 192 | 109 477 0,4123 | 0,2861
° ° - 48,4 0,4781 | 0,2916
G 125 HE 45 | 125 6 | 89 | 440 192 | 140 | 179 | o1
° ° - 50,5 0,6380 | 0,2916
150 HE e | 50 [ 150 @ | 6 [184[470 | - [ 225|150 [ 205 | 157 66,7 0,6918 | 05192
Ee,st%"-l BoWex-ELASTIC® 42 HE 1 40 8 70 u
eispiel: . "
2 KuoplunasaréBe Bauform Elastomer- Flansch-@ Dp nach Einbaulange ungebohrt oder
ppiungsg Harte SAE oder Sonder. LHE mit Fertigbohrung
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BoWex - ELASTIC®
hochelastische Flanschkupplung

Technische Daten

Made for Motion

Technische Daten

65 HE 80 HE 125 HE
KupplungsgroBen 42 HE 48 HE 100 HE 150 HE
G 65 HE G 80 HE G125 HE
Elastomerhért Sh
[sis °m;r ane :re 40 Sh|50 Sh|65 Sh|40 Sh|50 Sh|65 Sh|40 Sh|50 Sh|65 Sh|40 Sh{50 Sh|65 Sh|40 Sh|50 Sh|65 Sh|40 Sh|50 Sh|70 Sh|40 Sh|50 Sh|70 Sh
ore
TKN 350 | 400 | 500 | 750 | 950 [1200 3000 | 4000 [ 5000
Nenndrehmoment 130 | 150 | 180 | 200 | 230 | 280 2000 | 2500 | 3200 5500 | 7000 [ 9000
[Nm] 430 | 500 | 620 | 12501600 | 2000 4000 | 5200 | 6500
) TK max 1050 | 1200 [ 1500 [ 2250 | 2850 | 3600 9000 [12000[15000]
Maximaldrehmoment - | 390 | 450 | 540 | 600 | 690 | 840 6000 | 7500 [ 9600 16500[21000(27000)
[Nm] 1290|1500 | 1860 | 3750 | 4800 | 6000 12000[16000[20000)|
Wechseldrehmoment Tkw 105 | 120 | 150 | 225 | 285 | 360 900 | 1200 [ 1500
- 36 | 45 | 54 | 60 | 69 | 84 600 | 7505 | 960 1650 | 2100 | 2700
bei 10 Hz [Nm] 129 | 150 | 186 | 375 | 480 | 600 1200 | 1600 | 2000
Zulassige Dampfungs- P, 45 90 180
s e Kw 20 27 160 295
leistung 60 °C [w] 51 135 200
Zulsssige Dampfungs- P, 15 30 60
9aSS|ge ampfungs: KW 65 9 53 75
leistung 80 °C w] 17 45 67
max. zuldssige Nmax 4500 3600 2300
. e 6200 5600 2700 1800
Betriebsdrehzahl [min'] 4300 3000 2100
Verdrehwinkel bei 16 | 13| 8 [ 14| 13 | 6 12 [ 10 [ 6
erdrehwinkellbel ®TKN | 16 | 13 | 8 |16 | 13| 8 12 10| 6 10| 8| s
Nenndrehmoment [ 12 | 10 6 12 | 10 6 11 9 5
Dynamische e 1600 | 2200 | 6000 | 4500 | 6500 [18000)| 19000[30000(75000)
- Y 550 | 850 [2700| 850 |1300 |3500 12000[19000[4800! 42000(67000(166000
Drehfedersteife [Nm/rad] 2350 [ 3000 | 8500 | 7500 [12000[32000) 30000[44000|110000
VerhaltnismaBige
= " 06|08 |12 |06|08|12|06|08|12|06|08|12|06]|08|12|06]|08]|12|06]08]12
Dampfung
IREEEE= 2y VR 05| 79 | 52 |105| 79 | 52 [105| 79 | 52 |105| 79 | 52 [105| 79 | 52 [105| 79 | 52 | 105 | 79 | 52
faktor Vg = 7
, ) G 209 | 288 | 784 | 351 | 507 [1404 617 | 974 | 2434
Radialfedersteife . 142 | 219 | 697 | 176 | 269 | 724 366 | 570 [1200 714 [ 12002500
[N/mm] 259 | 346 | 975 | 476 | 762 | 2031 560 | 920 1915
Zul. rad. Kupplungs- AK
versatz bei § 111005 |12 |11 |05 |16 |15 |07 |18 |17 [08]22]|20|10]|25]|23|11]28]25]13
- [mm]
n = 1500 min’'
max. zuldssiger rad.
Kupplungsversatz fiir AKr max
= -1 36|33 |15 |38 |35 |17 |51 |47 22|57 |53|24|65]|60|30|75]|69]|33|80] 75|40
kurzzeitigen [mm]
Anfahrbetrieb
Zulassiger winkeliger AK
Kupplungsversatz [‘,]w 1,0 (075 | 05 | 1,0 075 | 05 | 1,0 |075| 05 | 1,0 |075| 05 | 1,0 |075| 05 | 1,0 |075| 05 | 1,0 | 075 | 05
bei n = 1500 min”'
Zulassiger winkeliger AK
W
Kupplungsversatz €l 05 | 04 |025| 05| 04 |025| 05|04 |02 0504|0205 04|02/ 05|04 |02/ 05|04 |025
bei n = 3000 min”'
max. zuldssiger
= -
winkeliger Kupplungs AKW max. 15 15 15 15 15 15 15
versatz fiir kurzz. [mm]
Anfahrbetrieb
Zul. axialer AKa 40 i0 i0 +3 +3 +5
Kupplungsversatz [mm] +
Die Angaben der technischen Daten gelten fiir eine Umgebungstemperatur T = 60 °C.
Verlagerungen ﬁ‘
T S
Bei abweichenden Betriebsdrehzahlen ?% ‘gg ‘
oder bei htheren Betriebstemperaturen ZL/ !
errechnet sich der zul. Radialversatz: \ \
C L]
= i
<
= .S, - 1500
AKr . = AKr - 8¢ A/ 1% h Ll Aka
X 0 4 /A?( T
sa )

Radialversatz AKr

Winkelversatz AKw

Axialversatz AKa

Montageablauf, Schraubenausfiihrung mit Giite, Anziehdrehmomente gemaB KTR-Montageanleitungen (siehe www.ktr.com).
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BoWex - ELASTIC®

hochelastische Flanschkupplung

o N
Made for Motion KTR
v

Bauart HE-ZS, Bauart HEW-ZS und Bauart HEW

® Hochelastische Kupplung fiir den Anbau an Verbrennungs-
und Elektromotoren
® Elastomereteile lieferbar in den Harten 40, 50 und 65 Shore A
® Hoher Ausgleich von Fluchtungsfehlern
® Bauart HE-ZS mit FlanschanschluB nach SAE-J 620 und
Ausbausttick fiir Pumpenantriebe
® Bauart HEW-ZS fiir Wellenverbindungen mit Ausbausttick
® Bauart HEW1/HEW2 Hochelastische-Wellenkupplung
® Fertigbohrung nach ISO-Passung H7,
Passfedernute nach DIN 6885 BIl. 1 - JS9
® E»-Schutz beurteilt und bestétigt nach EG-Richtlinie
94/9/EG
Lhe-zs (= Lz*l|)
Bauart HE-ZS Bauart HEW1
3 l2
- L vews
%
| = = =
M 8
I < nl e L £ L - L <
<l n| n| <f e 3| @ =f f o ol o|lala]|
a ala olalalalal Y Io|l9| 4 . R R - N
s| v ME[S]S I [ L, slele|els Sle|e I, E 1 S e e |~
==y 7 n - .
s|e ! N o
)
L =
LSS
+
l B
Luew-zs (= L+Lgtly) g b L
Lrewz
Bauart HEW-ZS Bauart HEW2
BoWex-ELASTIC® Bauart HE-ZS
mavx. Flanschanschluss nach Abmessungen Ausbaustiick HE-ZS Ge.wicht Ma.ssentrég—
. Fertig- SAE-J 620 bei max. heitsmoment
GroBe N [mm] Lz [mm]
bohrung Dp fur HE-ZS Bohrung [kgm?]
dg [ew[7vw"] 8 [10"[11%’[14"| Dy [ Dy [ Ds [ Dy [Dg | 11 | 1o | I3 | lg | 100120 140] 180 250 [kg] A N
° 48 | 10 o @ 2,9 0,0028 | 0,0050
36 0,0106 | 0,0050
48 28 hd 160 | 164 | 200 | 78 | 45 [ 40 P
° 37 | 4 o o 39 0,0148 | 0,0050
° o e 4,6 0,0298 | 0,0050
° o | o 77 0,0242 | 0,0223
G 65 45 198 | 205 | 245 [ 110 | 72 | 60 | 45 | 3 | 56
[ L 8,2 0,0372 | 0,0223
° 11 o o 13,7 0,0211 | 0,0701
80 65 265 | 266 | 318 | 145 | 100 | 80 | 70 75
° 6 o | @ 15,9 0,0726 | 0,0701
° 11 o | o 17,4 0,0402 | 0,1412
G 80 65 300 | 302 | 358 | 145 | 100 | 80 | 80 75
° 6 o | o 223 0,2251 | 0,1412
BoWex-ELASTIC® Bauart HEW-ZS
ich M. trég-
max. Fertig- Abmessungen Ausbaustiick HEW-ZS Ge.ww t z.assen g
" bei max. heitsmoment
GroBe bohrung [mm] Lz [mm] Bohrung lkgm?]
dg | d4 | Dg 21 xM Dy | D5 | Dg | I o I3 A ls | 100 [ 120 | 140 | 180 [ 250 kgl A N
48 | 55 | 28 [ 180 | 8 M6 | 164 | 200 [ 92 [ 50 | 45 | 17 | 55 | 45 ° ° 6,9 0,0203 | 0,0050
65 | 75 | 45 | 224 | 8 M8 | 205 | 245 [ 125 [ 55 | 55 | 28 | 75 | 63 ° ° 16,0 0,0747 | 0,0160
80 | 80 | 65 [2953| 8 [ M10 | 266 [ 318 [ 130 [ 90 | 70 | 17 | 80 | 70 ° ° 25,5 0,1447 | 0,0699
G80 | 95 | 65 (3334 8 | Mio [ 302|358 [ 145 | 90 | 80 [ 22 | 90 | 78 ° ° 34,2 0,2752 | 0,1412
BoWex-ELASTIC® Bauart HEW
icht M trig-
max. Fertig- Abmessungen Ge-wm éssen 9
GroBe bohrung [mm] bei max. heitsmoment
Bohrung [kgm?]
dp | d3 | D | Do zxM Ds [ Ds [ D | 14 [ 1o [ lg | la |5 | E | E [Lyewi|tHEws| [kl JA L
42 | 48 [ 50 | 68 [ 162 | 6 [ M6 | 146 [ 180 | 85 | 50 | 45 | 15 [ 50 [ 42 4 32 [ 132 | 104 43 0,0121 | 0,0015
48 | 48 | 55 | 68 [ 180 | 8 | Me [ 164 | 200 | 92 | 50 | 45 | 17 | 55 | 45 4 32 [ 187 | 109 55 0,0204 | 0,0019
65 | 65 | 75 | 96 | 224 | 8 | M8 | 205 [ 245 [ 125 [ 70 | 55 | 28 [ 75 | 63 5 42 | 187 | 150 13,2 0,0752 | 0,0071
80 | 80 | 80 | 124 (20527 8 | M10 | 266 | 318 [ 130 | 90 | 70 | 17 | 80 | 70 5 45 | 215 | 160 19,7 0,1449 | 0,0285
G8o | 85 | 95 [ 124 [3334| 8 [Mmi0o | 302 [ 358 [ 145 [ 90 | 80 [ 22 [ 90 | 78 5 55 | 235 | 185 259 0,2748 | 0,0422
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hochelastische Flanschkupplung made for motion (TR
v

Bauart HEG fiur Gelenkwellenanbau

® Hochelastische Gelenkwellen - Vorschaltkupplung fir
Verbrennungsmotoren

Lieferbar in unterschiedlichen Elastomerharten

Hohe Drehelastizitat

Durch zusétzliche Reibungsddmpfung hervorragende
Dampfungseigenschaft

Reduzierung von Drehmomentspitzen im Elastomerteil
Radial - Gleitlager in wartungsfreier Ausftihrung
GelenkwellenanschluB fir tibliche Bauausfiihrungen

Bauart HEG1 Bauart HEG2
L b L4
l3 l2 l3 l2
(23
1%
/. P "N ls
ez
V2225250 l
=<7
~, 7 ls
NN
N
<]
—| O] s o~ —
o — o =
> S > x
<| N <| = <
al N al N|a al N [=) e
| _ S| W | _ -
a B N> () [
s| H s s
N
N
¥ 1
Z X
77X
X,
] - S
A
BoWex-ELASTIC® Bauart HEG1 und Bauart HEG2
SchwungradanschluB Metrischer FlanschanschluB HEG1 MECHANICS-GelenkwellenanschluB HEG2 | Abmessungen Gewicht Massentrag-
Groh nach SAE-J 620 Abmessungen [mm] Abmessungen [mm] [mm] ewie heitsmoment
roBe
& | 10" [11%| 14 | 167 | 58 | 65 | 75 | 90 [ 100 [120|150|180| 1, | L |2C|ac|sc|ec|7clesc|sc| Ly [Dg| 1o |15 | Kal | A | L
[kgm?] | [kgm?]
7 0,03 | 0,006
s |L® OJLO|LC 8 [585 163|435/ 8
[ J [ J o [} 8 0,06 | 0,006
12 0,07 | 0,02
G 65 O O OO 8 | 66 O OO 71 1205(48,0( 10
[ ] e | o (0 [ N N ] 14 0,10 | 0,02
23 21 0,11 | 0,06
80 O S o O O 10 |88,5 O OO 104 | 265 (68,5
[ ) [ N BEEN BN J | o | o 12 23 0,17 | 0,06
23| 26 | 0,18 | 0,09
G 80 S O O O o 10 | 96 OO O 110|302 74,0
[ ] oo (0 | O oo | O 12 33 0,48 | 0,09
100 [ ) [ ) ) [ ) ® | 12 | 98 ) ) 128 |350|78,0| 16 41 0,63 | 0,19
18| 56 | 074 | 0,42
125 hd ® s b ® 12 (111 s ® 135416|96,0
[ ] | o (0 O [ [ ) 12 59 0,97 | 0,42
SchwungradanschluB Metrischer FlanschanschluB HEG1 [mm] MECHANICS-GelenkwellenanschluB HEG2 [mm]
nach SAE-J 620 [mm] GroBe | Dy I Dg 29 dy GroBe | Dg Is I Iy I 23
GroBe DA D4 7 dq 58 30 10 470 4 M5 2C | 7935 | 333 | 595 | 9,50 3,8 M8
8" 263,52 | 244,47 6 11 65 35 1,0 52,0 4 M6 4C 107,92 36,5 87,3 9,50 3,8 M8
10" 314,32 | 295,27 8 11 75 42 1,5 62,0 6 M6 5C 115,06 429 88,9 14,26 5,1 M10
11 12" | 352,42 | 333,37 8 11 90 47 2,0 74,5 4 M8 6C 140,46 42,9 1143 14,26 51 M10
14" 466,72 | 438,15 8 14 100 57 2,0 84,0 6 M8 7C 148,39 49,2 1175 15,85 6,0 M12
16" | 51750 | 48900 | 8 ” 120 75 20 | 1015 8 M10 85C | 16508 | 71,4 | 1238 | 1585 | 60 | Mi2
150 90 25 130,0 8 M12 8C | 206,32 | 492 | 1746 | 1585 | 6,0 M12
180 110 2,5 155,56 8 M14
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BoWex - ELASTIC®
hochelastische Flanschkupplung

Kupplungsauslegung

Made for Motion

1. Die Auslegung der BoWex-ELASTIC®-Kupplung erfolgt in Anlehnung an DIN 740 Teil 2. Die Kupplung muss so bemessen sein, dass die
zulassige Kupplungsbeanspruchung in keinem Betriebszustand tberschritten wird. Dazu ist ein Vergleich der auftretenden Beanspruchungen
mit den zuléssigen Kupplungskennwerten nach Tab. 1.1 — 1.4 durchzufiihren.

Bei drehschwingungsgeféahrdeten Antrieben ist es fiir eine betriebssichere Auslegung immer erforderlich, den Antrieb mittels einer
Drehschwingungsberechnung zu iiberpriifen.

1.1 Belastung durch

Nenndrehmoment

TKN = TN -St

Das zulassige Nenndreh-

moment Tk der Kupplung
muss bei jeder Betriebs-

Pan/LN kW]

Tn [Nm] = 9550 -
N [Nm] n [1/min]

temperatur mindestens so

groB3 sein wie das Anlagen Nenndrehmoment Ty;.

1.2 Belastung durch
DrehmomentstoBe

TKmax = Ts'Sz" S

Das zulassige Maximal-
drehmoment der Kupplung

Antriebsseitiger StoB
Ts = Tas"Ma - Sa

muss bei jeder Betriebs-
temperatur so groB sein

Lastseitiger StoB
Ts = Tis M-S

wie das im Betrieb auf-

tretende Spitzendreh-
moment Tg unter Beriick-
sichtigung der StoBhaufig-

Ja+ L

= —JL
o+

Ma ML

keit Z.

Bei Kenntnis der Massenverteilung, StoBrichtung und StoBart
kann das Spitzenmoment Tg berechnet werden. Sind die Trag-
heitsmomente nicht bekannt, kann Mp bzw. M| = 1 gesetzt

1.3 Durchfahren der
Resonanz

Tk max = Ts'Sz" St

Das beim Durchfahren der Resonanz auftretende Spitzendreh-
moment Tg darf unter Berlicksichtigung der Temperatur nicht
groBer sein als das Maximaldrehmoment T 1,44 der Kupplung.

1.4 Belastung durch Wechsel-
drehmomentstoBe

Tkw = Tw - Sy

Das zuldssige Wechseldreh-
moment Ty der Kupplung
darf bei Betriebsdrehzahl
vom groBten periodischen

Wechseldrehmoment Ty,

Pkw = Pw

unter Berticksichtigung der
Umgebungstemperatur nicht
Uberschritten werden.

leistung Pyy; beriicksichtigt.

Bei hoheren Betriebsfrequenzen f > 10 Hz wird die durch die
Dampfung im Elastomer entstehende Warme als Dampfungs-

Die zulassige Dampfungsleistung Py der Kupplung ist abhén-
gig von der Umgebungstemperatur und darf von der auftretenden
Dampfungsleistung nicht tiberschritten werden.

werden.
Temperaturfaktor S; Anlauffaktor Sz StoBfaktor Sp /S|
-40°C e | 4s0cc ST I e A ST leichte StoBe 15
+60°C haufigkeit/h < 60 <120 -
mittlere StéBe SA/SL 1,8
S 1,0 1,2 1,6 Sy 1,0 15 20 An?:';ge ohwere Sme e
Tab. 1 Tab. 2 Tab. 3
Techniche Daten zur Kupplungsauslegung / Drehschwingungsberechnung
Antriebsseite
Diesel Benzin Motor-Type
Reihenmotor V-Motor/Winkel Grad Hub mm
2-Takt 4-Takt Kolben-&@ mm Zylinderanzahl
Nenndrehmoment TaN Nm Drehzahlbereich n: Leerlauf 1/min.
Spitzendrehmom. Tag Nm Nmin. Betr. Nmax. Betr. 1/min.

Massentrédgheitsmoment Jo oder Schwungmoment GD?p fiir

Schwungrad Jp

Triebwerk  Jp

Abtriebsseite

Hydraulikpumpe
Kolbenkompressor
Hersteller/Type
Nenndrehmoment T

Massentragheitsmoment

96

kgm? oder  GD?2p kgm?
kgm? oder  GD?p kgm?
PV-Getriebe Generator

Zylinderanzahl

Nm
kgm?

Zylinderanordnung

Spitzendrehmoment

oder

Schwungmoment GD?_

Schraubenverdichter

Tangentialkraftdiagramm

Nm
kpm?




MONOLASTIC®
einteilige, elastische Flanschkupplung Made for Motion

fiir Verbrennungsmotoren (EP 0853203/U.S. Patent 6,117,017)

® MONOLASTIC® - fiir den Antrieb

Dieselmotor / Hydraulikpumpe bis 100 kW
® Einteilige Bauform mit 3-Loch-Flanschbefestigung
(GroBe 22, 28, 32, 50-140, 50-165, 50-170)
Flanschanschluss nach SAE 6 2" bis 11 12"
(GroBe 30, 50, 65)
Einfache Kupplungsmontage

Axial steckbar in Verbindung mit der Pumpenzahnwelle
Hohe Verlagerungsféhigkeit: radial, winkel

Lieferbar fir SAE und DIN Pumpenzahnwellen

BoWex® - FLE-PA
BoWex - ELASTIC®
MONOLASTIC®

BoWex®
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GroBe 22, 28, 32, 50-140, 50-165, 50-170 GroBe 30, 50, 65
MONOLASTIC®
Elast Pt Drehmoment Abmessungen
GroBe as omemere [Nm] {mm]
[Shore A]
TKN | Tk max. | Tkw d D D1 Do z d D3 11 l2 '3 la 5
22 65 40 100 20 20 34 93 80 3 8,10 100 33 1,5 32 34 30
65 70 175 35
28 25 42 115 100 3 10,10 124 40 2 32 40 38
70 100 300 50
65 160 400 80
32 32 50 140 125 3 12,10 150 42 2 42 43 38
70 225 675 112
50-140 70 260 650 130 32 50 167 140 3 14,10 175 46 3 35 46 43
50-165 70 300 750 150 32 50 175 165 3 16,15 200 46 3 35 46 43
50-170 70 300 750 150 32 50 175 170 3 16,15 200 46 3 35 46 43
30 65 160 400 80 25 42 120 SAE-AnschluB 6 2", 7 2" 39 2 21 30 36
50 65 300 750 150 32 50 167 SAE-AnschluB 6 2", 7 %", 8", 10" 42 2 24 30 38
65 65 600 1600 180 48 68 200 SAE-AnschluB 10", 11 2" 45 3 32 45 42
Technische Daten
c D ZL:L max. zul. Radialfed Massentragheitsmoment glax‘. Z;"
. - 1 -
. Elastomerhirte _dyn. an?p ungs Verlagerung Winkelfehler adia .e er [kgm?] einebs
GroBe bei 60°C leistung X . ) . steife drehzahl
[Shore A] [Nm/rad] bei 60°C bei 2200 min bei 2200 min™’ C. [N/mm]
m/ra ei mm n
AK, [mm AK,, [ r J J max
Prw [W] r {mm] Kl A L [min"]
22 65 600 10 0,6 200 0,00017 0,00010 6000
65 900 0,6 300
28 15 0,00054 0,00033 6000
70 1300 0,5 400
65 1800 0,6 400
32 25 0,00120 0,00081 6000
70 2400 0,5 500
50-140 70 4200 35 0,5 1365 0,00210 0,00130 6000
50-165 70 5600 40 0,5 1550 0,00130 6000
1 0,00250
50-170 70 5600 40 0,5 1550 0,00130 6000
6,5" 0,0038
30 65 3750 25 0,6 1150 0,00030 6000
75" 0,0057
8" 0,0078
50 65 9000 35 0,6 1300 0,00120 6000
10" 0,0153
10" 0,0238
65 65 14000 45 0,6 1900 0,00380 6000
115" | 0,0368




BoWex® - FLE-PA-Flanschkupplungen

BoWex - ELASTIC®
MONOLASTIC®

Made for Motion

Einsatzgebiete - BoWex® FLE-PA, BoWex-ELASTIC® und MONOLASTIC®

Einsatzgebiete fiir
BoWex® FLE-PA-Kupplungen und MONOLASIC®

Einsatzgebiete fiir

BoWex-ELASTIC® Kupplungen

Radlader K1,6
Kompaktlader K1,6
Hydraulikbagger K1,4
Mobilkrane K1,6
Gerader K1,5
Vibrationswalzen K1,4
Gabelstapler K1,6
Transportbetonmischer K1,3
Betonpumpen K1,4
Schwarzdeckenfertiger K1,4
Betonschneidmaschinen K1,4
StraBenfrasen K1,4

Schraubenverdichter
Generatoren

Kolbenkompressoren

Pumpenverteilergetriebe

Saugpumpen
Hochdruckpumpen
Bootswendegetriebe

Schaltgetriebe

Hydrodynamischer Wandler

Bei Auslegung nach Motorantriebsmoment Tp sollte —
je nach Belastungsart — ein Sicherheitsfaktor
K = 1,3 - 1,6 berlicksichtigt werden.

TKN = TAN - K

Kupplungsbestimmung

nach Drehschwingungsberechnung.

weitere Informationen

Einsatz Sy—— -
PC

mit Spezial- | T m—

Software

fir Kupplungs- s s

berechnung ~

(06)_ervegeraonent L0l Il LR Max = 0.000000

98

Antriebsfall:
3-Zyl.-Dieselmotor-
Schraubenkompressor

Einsatz:
BoWex-ELASTIC®
42 HE - 50 Shore A

Berechnung:
Startvorgang

von 300 min™'
auf 2700 min™

KTR benutzt spezielle
Simulations-Berechnungs-
programme fiir die Kupp-
lungsbestimmung sowie die
drehschwingungstechnische
Abstimmung des Antriebs-
systems.

Somit ist ein resonanzfreier
Betrieb der Anlage gewahr-
leistet, verbunden mit einem
sicheren, dauerhaften Einsatz
der Antriebskomponenten.
Dieses ist alltaglicher
KTR-Standard-Service.




